{Prifungsaufgabe A/1991 EBlektrotechnik/Mechanik

Anspriche

Schmelzvorrichtung zum Schmelzen von Material, insbesondere
zum Schmelzen von festen, schmelzbaren Klebern, vorzugswelse
von Klebern in Form von Staben, umfassend ein Heizrohr (10),
in welchem eine Schmelzkammer (16) vorgesehen ist, ein elas-
tisches Federmittel (26) zum Unterbinden eines weiteren
Austritts geschmolzenen Materials nach Beendigung des
Schmelzvorgangs und eine Heizeinrichtung (45) zum Schmelzen
des Materials, dadurch gekennzeichnet, daff die Schmelzkammer
(16) aus einer Ausgangsstellung entgegen der Federkraft des
elastischen Federmittels (26) in Zufuhrrichtung des Materials
beweglich in dem Heizrohr (10) gleitend angeordnet ist und daf
das elastische Federmittel (26) von dem Material entkoppelt
ist.

Schmelzvorrichtung nach Anspruch 2, d. g., daf sich das elas-
tische Federmittel (26) unmittelbar an der Schmelzkammer (16)
abstutzt.

Schmelzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daff die Heizeinrichtung (45) durch einen PTC-
Heizwiderstand (R1l, R2, R3) gebildet ist.

Schmelzvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daf der PTC-Heizwiderstand (R1l, R2, R3) sich parallel zur
Léngsachse des Heizrohres (10) erstreckt.

Schmelzvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daR der PTC-Heizwiderstand (R1l, R2, R3) in
Form eines oder mehrerer PTC-Drahte oder eines oder mehrerer
diskreter PTC-Widerstandselemente (R1, R2, R3) ausgebildet
ist.

Schmelzvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf die PTC-Drahte geradlinig in oder am Heizrohr (10)
angeordnet sind oder in Art einer Spule um das Heizrohr (10)
gewickelt sind.

Schmelzvorrichtung nach einem der Anspruche 4-6, dadurch
gekennzeichnet, daf mehrere Widerstandsketten aus in Serie
geschalteter PTC-Widerstandsketten (Rla, Rlb, Rlc¢) vorgesehen
sind, die in Parallelschaltung vorzugswelise in einer Heiz-
patrone (45) angeordnet sind und wobei die einzelnen Ketten
(Rla, Rlb, Rlc) wahlweisgse zugeschaltet werden kénnen.

Schmelzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daff die Schmelzkammer (16) in ihrem Inneren
axiale Heizrippen (1ll1l) aufweist, deren Querschnitt in Richtung
einer Augtrittséffnung (19) der Schmelzkammer (16) fur das
geschmolzene Material zunimmt.




9. Schmelzvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, "daff das Heizrohr (10) an seinem Austrittsende
fur das geschmolzene Material mit einem abnehmbaren Mundsttuck
(22) versehen ist, welches mit der Schmelzkammer (16) ldésbar
verbunden ist.

10. Verwendung einer Schmelzvorrichtung nach einem der Anspriche
1-9 bei einer Heifklebepistole. .

11. Heizpatrone, insbesondere zur Verwendung bei einer Schmelzvor-
richtung nach einem der Anspruche 1-9, dadurch gekennzeichnet,
daff in ihrem Inneren mehrere Widerstandsketten aus in Serie
geschalteten PTC-Heizwiderstandselementen (Rla, Rlb, Rlc) in
Parallelschaltung angeordnet sind, wobei die einzelnen
parallelen Ketten wahlweise zugeschaltet werden kénnen.

Beschreibunag
rri n

Die Erfindung betrifft eine Schmelzvorrichtung zum Schmelzen von
Material entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Schmelzvorrichtungen konnen beispielsweise bei
Heiftklebepistolen Verwendung finden. Eine solche Heiffklebepistole
schmilzt einen festen Kleber, der ihr in Stabform zugefiuhrt wird.
Der geschmolzene Kleber wird dann ausgegeben, indem auf den
Kleberstab ein Druck ausgetUbt wird, durch den der Kleberstab
zugefuhrt und der geschmolzene Kleber aus der Pistole gedruckt
wird. Ein bekanntes Problem dieser Heiffklebepistolen besteht darin,
daf? sie beim Beenden deg Drucks auf den Kleberstab nachtropfen.

Aus dem Dokument I ist eine Schmelzvorrichtung der eingangs genan-
nten Art bei einer Heifklebepistole bekannt, bei der zur
Verhinderung des Nachtropfensg, wenn der auf den eingeschobenen,
festen Kleberstab ausgeubte Druck beendet wird, mittels einer Feder
der Kleberstab zuruckgeschoben und durch den in der Schmelzkammer
hierdurch entstehenden Unterdruck auch flussiges Klebermaterial
zuruckgesaugt wird.

Es hat sich dabei als nachteilig erwiesen, daff nur der vordere Teil
der Feder im Bereich der Heizeinrichtung liegt, deswegen ist zu
Beginn des Heizvorganges ihr hinterer Teil noch in festem
Klebermaterial eingebettet, so daff nur ihr vorderer Teil zusam-
mengedruckt werden kann. Folglich ubt zu Beginn des Heizvorganges
die Feder eine ungenltgende rucktreibende Kraft auf den Kleberstab
aus.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Schmelzvorrichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, die die Nachteile der Schmelzvorrichtung
gemaf dem Dokument I Uberwindet und die insbesondere zu jeder Zeit
des Schmelzvorganges ein zuverlassiges Unterbinden des Austritts
von geschmolzenem Material gestattet.

Vorstehende Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelédst.
Durch die vorgeschlagene Ldosung wird erreicht, daff nach Beendigung




des Schmelzvorganges der Austritt des Mterials zuverlassig un-
terbunden wird. wobei dies unabhéngig von dem Zeitpunkt ist, da die
Schmelzkammer mit dem darin befindlichen Material durch das elag-
tische Federmittel in seine Ausgangsstellung zuruckgefuhrt wird.
Das elastische Federmittel, welches vorzugsweise durch eine
Schraubenfeder gebildet ist, liegt dabei nicht an dem Material
selbst an, sodaf auch zu Beginn des Schmelzvorgangs das elastische
Federmittel seine Ruckstellkraft vollstandig aufbringen kann.

Eine besonders kompakte Bauweise der Schmelzvorrichtung wird durch
eine Ausbildung der Schmelzvorrichtung nach Anspruch 2 erreicht.

Als Heizeinrichtung ist bei der bekannten Schmelzvorrichtung gemaf
Dokument I eine Widerstandsheizung vorgesehen, welcher ein Thermos-
tat zugeordnet ist, damit das Uberschreiten einer vorgegebenen
HoOochsttemperatur verhindert wird. Diese Widerstandsheizung ist
direkt an der Schmelzkamemr vorgesehen, da dort die ausreichende
Diunnflussigkeit des Klebers gewahrleistet sein muf2. Durch diese
Anordnung wird jedoch nicht in allen Bereichen zur gleichen Zeit
die erfolgreiche Betriebstemperatur erricht. Dies fuhrt zu un-
erwinscht langen Wartezeiten, bis das Gerdt voll funktionsfahig
ist.

Daruberhinaus hat sich auch gezeigt, dafR, wenn der Kleberstab zu
schnell in die erhitzte Schmelzkammer nachgefihrt wird, die
Temperatur so weit abfallt, daf eine Verzdgerung auftritt, bevor
der Kleber wieder seine Verarbeitungstemperatur erreicht. Dies
fihrt zu einer ungleichmafigen Verfliussigung des Klebers.

Gemafs Anspruch 3 wird deshalb die Verwendung eines PTC-Heiz-
widerstandes fur die Heizeinrichtung vorgeschlagen.

Dies ist ein Widerstand mit positivem Temperaturkoeffizienten,

d. h. der Widerstand steigt betrachtlich mit der Temperatur,
beispielsweise nach einer linearen oder exponentiellen Abhan-
gigkeit. Ein solcher PTC-Heizwiderstand erhalt bei konstanter
Versorgungsspannung eine im wesentlichen konstante
Betriebstemperatur aufrecht, da ein Temperaturabfall einen héheren
Stromfluff durch den Widerstand und damit eine héhere Warmeabgabe
bewirkt und umgekehrt. Als Material fur die PTC-Heizwiderstande hat
sich Sintermaterial bewdhrt. Durch die Verwendung des PTC-Heiz-
widerstandes ist die Schmelzvorrichtung schneller einsatzbereit und
Ungleichmdffigkeiten des Viskositdtsgrades des austretenden
Materials werden vermieden.

Der PTC-Heizwiderstand kann sich parallel zur Langsachse des
Heizrohres uber eine relativ grof’e Lange erstrecken.

Der PTC-Heizwiderstand kann die Form eines oder mehrerer PTC-Dréhte
oder eines oder mehrerer diskreter PTC-Widerstandselemente an-
nehmen.

Die PTC-Drahte kénnen geradlinig in oder an dem Heizrohr angeordnet
sein, Alternativ kénnen die Dréhte in der Art einer Spule um das
Heizrohr gewickelt sein.




Eine weitere Verbesserung der Heizeinrichtung besteht darin, daf
zur Erzielung unterschiedlich hoher BRetriebstemperaturen mehrere
Widerstandsketten aus in Serie geschalteten PTC-Widerstandsele-
menten vorgesehen sind, wobei die Widerstandsketten in
Parallelschaltung in einer Heizpatrone angeordnet sind und die
einzelnen parallelen Ketten wahlweise zugeschaltet werden kénnen.
Wegen der Erniedrigung des Cesamtwiderstandes der Heizpatrone bei
Parallelschaltung der Widerstandsketten im Vergleich zum Widerstand
einer einzelnen Kette wachst bei konstanter Speisespannung der
zugefihrte Strom und damit die von der Heizpatrone abgegebene
Leistung, die proportional dem Quadrat des Stromes ist. Somit
kénnen durch wahlweise schaltbare parallele PTC~Widerstandsketten
bei konstanter Speisespannung, z. B. 220 Volt, unterschiedlich hohe
Betriebstemperaturen erzielt werden, die sich jeweils selbst
stabilisieren. Aufgrund dieser Mafnahme kdénnen mit ein und
derselben Schmelzvorrichtung Materialien mit untersgchiedlichen
Schmelztemperaturen verarbeitet werden.

Zur Schaffung von groéfReren Warmetbergangsflachen im Bereich einer
Austrittesdffnung far das geschmolzene Material an der Schmelzkammer
wird die Aufnahme gemaf Anspruch 8 vorgeschlagen.

Um eine Vermischung unterschiedlicher Materialsorten zu vermeiden,
wird die Aufnahme gemafs Anspruch 9 vorgeschlagen.

Die Heizeinrichung, speziell die Heizpatrone, kann auch unabhangig
von er Schmelzvorrichtung hergestellt und verkauft werden.

Die beiliegenen Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht einer Heifklebepistole, die eine erfin-
dungsgeméfie Schmelzvorrichtung aufweist;

Figuren 2 und 3 einen Axialschnitt durch die Schmelzvorrichtung in
einem ersten bzw. zweiten Betriebszustand;

Figur 4 einen Axialschnitt durch eine Heizpatrone;

Figuren 5 und 6 jeweils einen Querschnitt entlang der Linie A-2A aus
Figur 4 mit parallelen Widerstandsketten bzw. einer einzelnen
Widerstandskette.

In Figur 1 ist schematisch eine Heiflklebepistole gezeigt. In Ihr
wird mittels zwelier Positionierringe 51 und 37 aus elastischem,
hitzebestandigen Material eine Schmelzvorrichtung 40 gehalten. Die
RKungtstoffgehause der Pistole besteht aus 2zwei Halbschalen, die
mittels (nicht gezeigter) Schrauben miteinander wverbunden sind.

Die Pigtole weist ein sehr gut wadrmeleitenes Heizrohr 10 auf
(Figuren 2 und 3), dem eine Heizeinrichtung zugeordnet ist, die
spater beschrieben wird. Das Heizrohr 10 hat eine durchgehende
Offnung mit einem zylindrischen Abschnitt 12 und nimmt eine
Schmelzkammer 16 auf, die in ihr axial gleitend angeordnet ist. Die
Schmelzkammer 16 wird von dem sie umgebenden Heizrohr 10 soweit
aufgeheizt, bis der in die Schmelzkammer 16 eingefithrte thermoplas-
tische Kleber schmilzt. Die Schmelzkammer 16 besitzt eine zZufuhrof-
fnung 17, durch die der thermoplastische Kleberstab 50 (Figur 1)




eingedruckt wird, und eine AuslaRéffnung 19 (Figuren 2 und 3), von
der der geschmolzene Kleber utber ein Zwischenstuck 14 mit Bohrung
13 in ein Mundstuck 22 mit einem Austrittskanal 20 gelangt.

Das Zwischenstuck 14 ist unter Zwischenlage einer hitzebestandigen
Metalldichtung 24 in ein an der Auslaféffnung 19 der Schmelzkammer
vorgesehenes Innengewinde 27 mittels seines Aufengewindes 28
eingeschraubt. Somit ist das Zwischenstuck 14 starr mit der
Schmelzkammer 16 verbunden und gleitet mit dieser im Heizrohr 10.
Das freie Ende des Zwischenstickes 14 befindet sich in einer
zylindrischen zentralen Bohrung 23 des Mundstickesg 22. Diese
Bohrung 23 im Mundstick besitzt einen nur geringfigig groferen
Durchmesser als der AuRendurchmesser des freien Endes des
Zwischenstickes 14. Das Zwischenstuck 14 ist gegen das Mundstuck 22
durch eine O-Ring-Dichtung 25 aus warmebestandigem Material
abgedichtet und in der Bohrung 23 des Mundstlcks 22 verschiebbar.

Zwischen dem Mundstiuck 22 und der im Heizrohr 10 gleitend
angeordneten Schmelzkammer 16 ist eine Schraubenfeder 26
angeordnet, welche die Schmelzkammer 16 nach hinten entgegen der
mittels des Pfeiles 31 angedeuteten Zufuhrrichtung des Kleberstabes
vom Mundstick 22 wegprefit. Eine Schulter 21 im Heizrohr 10 bildet
einen Anschlag fur die Schmelzkamemr 16, um deren Riuckwartsbewegung
zUu begrenzen. Die Schmelzkammer 16 ist mittels eines gut
warmeleitenden Gleitmittels, beigpielsweise einer Graphit-Silber-
0l-Emulsion, an das Heizrohr 10 thermisch angekoppelt. Die
Schmelzkammer 16 ist in ihrem Inneren mit axialen Heizrippen 11
ausgestattet. Der Querschnitt dieser Heizrippen 11 wachst in
Richtung auf die Auslaféffnung 19 hin an, so daff in deren Néhe eine
grofere Warmeubergangsflache an den Kleber zur Verfiugung steht.

Die Figur 2 zeigt die Schmelzvorrichtung 40, bevor die Feder 26
durch Einfuhrung eines Kleberstabes zusammengeprefit wird, sodafl die
Schmelzkammer 16 sich in der hinteren Ruheposition befindet. Wird
ein Stab durch die Zufuhrdéffnung 17 in die Schmelzkammer 16
eingedriuckt, so wird die Feder 26 zusammengeprefdt und die
Schmelzkammer 16 nimmt die in Figur 3 gezeigte vordere Position
ein. Solange durch Nachfihrung eines Stabes Druck auf die
Schmelzkammer 16 ausgeUbt wird, bleibt sie in dieser Stellung.

Das Heizrohr 10 besitzt an seinem vorderen Ende ein Innengewinde
47, in das das Mundstuck 22 eingeschraubt ist. Der lichte
Durchmesser dieses Innengewindes 47 ist zumindest gleich oder
gréer als der Aufendurchmesser der Schmelzkammer 16 und des an
dieser befestigten Zwischenstickes 14. Schraubt man das Mundstuck
22 heraus, so lat sich das Zwisgschenstlick 14 mitsamt der daran
befestigten Schmelzkammer 16 aus dem Heizrohr 10 entfernen. Dies
ist ein erheblicher Vorteil, wenn man einen neuen Kleber einsetzen
will, der eine Mischung mit dem ersten nicht erlaubt oder einen vom
ersten erheblich abweichenden Schmelzpunkt besitzt. In solchen
Fallen laRt sich mittels einer zweiten Schmelzkammer mit
Zwischenstick ein reibungsloser und sauberer Materialwechsel
schnell durchfihren.

Das Heizrohr 10 weist gleichmafig tUber seinen Umfang verteilt drei
Gehduse 39 fur Heizpatronen 45 auf. Jedes dieser Gehduse 39 hat
eine Bohrung, die sich parallel zur Achse des Heizrohres 10




erstreckt. In diese Gehause 39 werden die im nachfolgenden detail-
liert beschriebenen Heizpatronen so eingeprefit, daf ein guter
Warmetberang von der Heizpatrone auf das Heizrohr 10 gewahrleistet
wird.

Die Figur 4 zeigt eine Heizpatrone mit mindestens einer in
Serienschaltung angeordneten Widerstandskette, die aus den
Widerstandselementen R1, R2 und R3 besteht. Die Heizpatrone 45
weist eine elektrisch isolierende, hitzebestandige und vorzugsweise
elastische Hulse 70 auf. In deren Innenraum sind die langlichen
PTC-Widerstandselemente R1, R2 und R3 jeweils zwischen zwei
warmeleitenden Andruckkérpern 61, 71, 62, 72, 63 und 73 angeordnet.
Blattfedern 81, 82 und 83 sind zwischen den Widerstandselementen
R1l, R2, R3 und den Andruckkérpern 61, 71, 62, 72, 63 und 73
vorgesehen, um einen Preffisitz der ganzen Anordnung in der Hulse 70
zu gewahrleisten. Diese Heizeinrichtung laft sich somit
aulerordentlich einfach montieren.

Die Blattfedern 81, 82, 83 bewirken nicht nur einen festen Prefisitz
innerhalb der Hulse 70, sondern auch einen stets gleichbleibenden
Kontaktdruck zwischen den PTC-Widerstandselementen R1, R2 und R3
und den Andruckkoérpern 61, 71, 62, 72, 63 und 73 auch bei groRen
Temperaturschwankungen, denn die Blattfedern 81, 82, 83 gleichen
Abmessungsidnderungen der Einzelelemente automatisch aus, sodaf ein
stets gleichbleibender Warmewiderstand gewdhrleistet ist.

Auch eine Alterung des Materials der einzelnen Elemente der Heiz-
patrone 45 wirkt gich auf den thermischen Kontakt der PTC-
Widerstandselemente R1, R2, R3 zum Rest der Patrone 45 nicht
nachteilig aus. Wird zum Beigpiel das Material der Hulse 70 harter
und unelastischer, sodaff gegebenenfalls eine geringfugige
Erweiterung ihres Innenraumes eintritt, so wird diese durch die
Blattfedern 81, 82, 83 ausgeglichen, die sich dann geringfugig
krummen kann. Die HlUlse 70 besteht zweckmidfigerweise aus einem
Gemisch von Silikon mit einem oder mehreren Metalloxiden.

Im Prinzip sind fur die Heizpatrone 45 unterschiedliche Ausfiih-
rungsformen denkbar. Als besonders zweckmaffig hat es sich jedoch
erwiesen, dem Innenraum der Hulse 70 einen kreisrunden Querschnitt
zu geben und die Andruckkédrper 61, 71, 62, 72, 63 und 73 im
Querschnitt etwa halbkreisfdérmig zu gestalten. Der kreisrunde
Querschnitt gewdhrleistet dabei ein von allen Seiten leichmaRiges
Zusammendriicken der aus den PTC-Widerstandselementen R1, R2, R3,
den Andruckkérpern 61, 71, 62, 72, 63 und 73 und den Blattfedern
81, 82, 83 bestehenden Anordnung und damit gleichzeitig einen
gleichmaffig verteilten Warmelubergang auf das Gehause 39 und das
Heizrohr 10.

Fir die Ausbildung der PTC~Widerstandselemente R1, R2, R3.sind
gleichfalls unterschiedliche Méglichkeiten denkbar. Sie koénnen
beispielsweise einen guadratischen, rechteckigen oder halbrunden
Querschnitt aufweisen, was dann jeweils mit einer entsprechend
angepaffiten Ausbildung der Andruckkérper und der Blattfedern
verbunden ist. In den vorliegenden Ausfuhrungsbeispielen haben die
PTC-Widerstandselemente R1, R2, R3 rechteckférmigen Querschnitt.




Die Heizpatrone 45 enthalt mindestens eine Kette von in Serie
geschalteten PTC-Widerstandselementen R1, R2, R3. Zwischen benach-
barten Widerstandselementen R1, R2, R3 befindet sich jeweils eine
thermisch und elektrisch isolierende Scheibe 66, deren
AuBendurchmesser ungefahr dem Innendurchmesser der Hulse 17
entspricht und die mit einer zentralen Bohrung 65 zur elektrischen
Verbindung der Widerstandselemente R1l, R2, R3 versehen ist.

Die Figur 5 zeigt einen Querschnitt durch die Heizpatrone 45
entlang der Linie A-A aus Figur 4, wobei hier drei
Widerstandsketten vorgesehen sind, die parallel geschaltet werden
kénnen. So kdénnen uber entsprechende Schaltmittel unterschiedlich
hohe Betriebstemperaturen mit ein und derselben Heizpatrone
eingestellt werden. Die Andruckkoérper 61 und 71 haben einen etwa
halbkreisférmigen Querschnitt und bilden zusammen mit den jewiligen
PTC-Widerstandselementen Rla, Rlb und Rlc der drei
Widerstandsketten einen nahezu kreisférmigen Querschnitt,

In der Hulse 70 ist fiur jede der drei Widerstandsketten eine
Aussparung 76a, 76b und 76c fur die entsprechende Stromruckleitung
75 vorgesehen. Zwischen dem Andruckkérper 61 und den jeweiligen
rechteckfdérmigen PTC-Widerstandselementen Rla, Rlb und Rlc sind
Blattfedern 8la, 81b und 81c eingelegt. Die drei Widerstandsele-
mente Rla, Rlb und Rlc bestehen aus unterschiedlichen PTC-
Materialien, welche eine unterschiedliche Temperaturabhangigkeit
aufweisen. Diese Widerstandselemente Rla, Rlb und Rlc sind durch
Isolierblatter 69 elektrisch voneinander getrennt. Die
Widerstandselemente sind somit innerhalb ein und derselben Kette
leich, jedoch unterschielich von Kette zu Kette.

Die Figur 6 zeigt den Querschnitt einer anderen Ausfihrungsform,
wobei nicht mehrere Widerstandsketten in Parallelschaltung
betrieben werden, sondern die Heizpatrone lediglich eine einzige
Widerstandskette R1 enthalt, mit der bei konstanter Speisespannung
lediglich eine einzige Betriebstemperatur erzielt werden kann.

Wenn der Kleberstab in die Schmelzkammer 16 eingefuhrt wird,
gelangt er mit den Heizrippen 11 in Kontakt und sein vorderer Teil
beginnt zu schmelzen. Um den flussigen Kleber abzugeben, wird mit
dem Daumen Druck auf das hintere Ende des Kleberstabes ausgelbt,
wobei der feste Teil es vorriuckenden Kleberstabes in der Art eines
Kolbens den geschmolzenen Kleber aus dem Mundstuck 22 driuckt. Wenn
der auf den Kleberstab ausgelbte Druck nachlafft, so wird als Folge
der rucktreibenden Kraft der Feder 26 die Schmelzkammer 16 bis zum
Anschlag an der Schulter 21 in ihre Ruheposition zuriuckgeschoben.
Durch diese Ruckbewegung der Schmelzkammer 16 wird geschmolzener
Kleber aus dem Bereich des Mundttckes zuruckgesaugt und ein
Nachtropfen verhindert.

Wenn der Kleberstab weitergeschoben wird, gelangt ein
vergleichsweise kuhler Abschnitt des Kleberstabes in den hinteren
Bereich der Schmelzkammer 16 und verursacht dort eine
" Temperaturerniedrigung. Diese Temperaturerniedrigung Ubertragt sich
zuerst auf den Abschnitt der Heizpatrone 45, in dem das
Widerstandselement R3 angeordnet ist. Der Widerstandswert dieses
Widerstandselementes R3 verringert sich dadurch erheblich, wodurch
bei konstanter Versorgungsspannung eine Erhdéhung des von der




Widerstandskette aufgenommenen Stromes verursacht wird. Dieser
Stromanstieg bewirkt einen Anstieg der Warmeerzeugung der
Widerstandskette. Dadurch wird die Warmeerzeugung der
Vorschubgeschwindigkeit des Kleberstabes und damit der abgegebenen
Klebermenge angepafit,

Anmerkundgen

1. Der auf die Heizpatrone gerichtete, unabhangige Anspruch 11
wird vermutlich als uneinheitlich angesehen. In einem solchen
Fall wédre dann eine Teilanmeldung gemaff Artikel 76 EPU
notwendig, die auf diesen Anspruch gestutzt ist.

2. Sowohl die Schmelzvorrichtung als auch die Heizvorrichtung
kénnen unabhangig von einer Heifklebepistole Verwendung
finden, deshalb wurde der Hauptanspruch auf die Schmelzvor-
richtung gerichtet, die ein beliebiges Material schmilzt.

3. Die Unteranspruche 8 und 9 sollten eigentlich unmittelbar auch
den Anspriuchen 1 und 2 folgen.




