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ANWEISUNGEN AN DIE BEWERBER

1. Anliegend finden Sie ein Schreiben mit Anlagen eines Mandanten an einen
zugelassenen Vertreter.

2. |hre Aufgabeistes, als Vertretertatig zu werden und ausschlief3lich unter Verwendung
der Angaben des Mandanten eine Einspruchsschrift zu verfassen, die bis auf die
geforderte Maschinenschrift einreichungsfertig ist. Sollten Sie es winschen, so
kénnen Sie das zur Verfiigung gestelite Formblatt fiir die Einspruchsschrift verwenden,
wozu Sie aber keineswegs verpfiichtet sind; eine Nichtverwendung wnrkt sich nicht
nachteilig auf die Bewertung aus.

3. Firden Fall, daf’ in der Einspruchsschrift

e eine bestimmte zum Stand der Technik gehdrende Verdffentlichung nicht
berucksichtigt wird,

¢ ein Anspruch nicht angegriffen wird,

e von einer an sich gegebenen Angriffsmoglichkeit gegen einen Anspruch kein
Gebrauch gemacht wird oder

¢ ein Anspruch zwar angegriffen wird, Sie aber im betreffenden Einzelfall ernstliche
Zweifel hegen, ob dieser Angriff zum Erfolg fiihren kann,

sind auf einem gesonderten Blatt kurz die Grinde hierfur anzugeben.

4. Aufdie Schriftstiicke soll nurunter Nennungihrer Anlagenummern Bezuggenommen
werden.

5. Vermeiden Sie es, in Ihrer Arbeit die Anspriiche wortlich wiederzugeben, sofern dies
nicht aus Argumentationsgrunden erforderlichist. Insbesondere sollten als Einleitung
zudenvorgetragenen Argumenten nicht lediglich die Merkmale der Patentanspriiche
in Anlage 1 aufgelistet werden.

6. Siesolltenkeine Anlagen zur Einspruchsschrifterstellen, wie z. B. Expertengutachten,
Vollmachten, Empfangsbescheinigungen oder Zeugenerklarungen.

7. Sie haben davon auszugehen, daf} alle Daten korrekt sind; insbesondere ist jede
beanspruchte Prioritat gultig, es sei denn, es gibt Anhaltspunkte, die etwas anderes
nahelegen. Das Datum des Schreibens des Mandanten wurde so gewahlt, da® der
Bewerber darauf hingewiesen wird, daf} die Zeit fur eine Riicksprache mit dem
Mandanten nicht ausreicht. Erklarungen hinsichtlich der Art der Einlegung des
Einspruchs, um die Frist einzuhalten, sind daher nicht erforderlich.

8. Siesolltensichdariiberim klaren sein, daf Anlage 1 fiktiv und nicht notwendigerweise
ineiner Form ist, auf die vom Europaischen Patentamt ein Patent erteilt worden ware.

9. Im ubrigen sind von den »Anweisungen an die Bewerber flr die Anfertigung lhrer
Arbeiten« (Amtsblatt EPA 1-2/1991) die im folgenden wiedergegebenen Punkte
besonders zu beachten:
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11.

Priifungsaufgaben A, B, Cund D

Die Bewerber haben die in den Priifungsaufgaben genannten Tatsachen als gegeben
vorauszusetzen und haben bei der Beantwortung von diesen Angaben auszugehen.
Ob und inwieweit ein Bewerber diese Angaben verwendet, bleibt ihm selbst
uberlassen.

Die Bewerber soliten besondere Kenntnisse, die sie moglicherweise Uber den
Gegenstand der Erfindung besitzen, nicht einsetzen, sondern davon ausgehen, daR
der angegebene Stand der Technik tatsachlich vollstandig ist.

Prifungsaufgabe C
« Zeit: 5 Stunden; dritter Priiffungstag vormittags

Die Prufungsaufgabe hat die Form eines Schreibens eines Mandanten an einen
zugelassenen Vertreter. Der Bewerber soll eine Einspruchsschrift abfassen, die
abgesehen von der Tatsache, daR sie nicht mit der Maschine geschrieben ist und dafd
gewisse Randabmessungen nicht eingehalten sind, in dieser Form eingereicht
werden konnte.

Die vom Bewerber ausgearbeitete Einspruchsschrift mu® den Vorschriften von
Artikel 100 und Regel 55 genugen, wobei die einschlagigen Empfehlungen in den
Richtlinien fir die Prifung im EPA, Teil D, zu bericksichtigen sind. Damit jedoch die
Anonymitat des Bewerbers gewahrt bleibt, hat dieser in der Prifungsarbeit nicht
seinen eigenen Namen anzugeben, sondern den Namen des Vertreters, an den das
Schreiben des Mandanten gerichtetist. Von den Griinden nach Artikel 100 Buchstabe b
wird kein Gebrauch gemacht.

Der Bewerber muf3 auch auf einem gesonderten Blatt kurz begriinden, warum erden
Empfehlungen des Mandanten gefolgt oder nicht gefolgt ist. AuRerdem missen alle
Fragen, die der Mandant mdglicherweise gestellt hat, beantwortet werden.

- Eine auf einem gesonderten Blatt skizzierte eingehende Analyse von

Entgegenhaltungen gehort nicht zur Beantwortung der Prifungsaufgabe und sollte
ebenso wie die Prifungsaufgabe selbst oder etwaige Aufzeichnungen nicht mit
abgegeben werden. Die Bewerber sollten sich demnach mehr auf die angefochtenen
Patentanspriche als auf die Analyse der Entgegenhaltungen konzentrieren.

Die Einspruchsschrift soll alle Grinde — und zwar soweitmdglich gegen alle
Anspriiche ~ (und nur die Griinde) enthalten, die nach Ansicht des Bewerbers in
diesem besonderen Fall der Aufrechterhaltung des Patents entgegenstehen.

Das Weglassen eines triftigen Einspruchsgrunds hat eine negative Auswirkung auf
die Bewertung, die sich nach der Bedeutung des Einspruchsgrunds fir den
betreffenden Fall richtet, zur Folge.

Das européische Patent, gegen das Einspruch eingelegt werden soll, wird in allen drei
Amtssprachen zur Verfigung gestellt. Der Bewerber hat anzugeben, gegen welche
der drei Fassungen er seinen Einspruch gerichtet hat.
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PRUFUNGSAUFGABE C/1992

Diaplast GmbH Karwendelstr. 2 8102 Mittenwald

Herrn Dipl.-Phys. P. Hessmann
Patentanwalt
Europaplatz 120
8000 Miinchen 80
Mittenwald, 08.04.92

Sehr geehrter Hrr Patentanwalt,

wir beauftragen Sie hiermit, in unserem Namen Einspruch gegen das
Europdische Patent 0 220 996 (Anlage 1) der Diacolor Italia einzu-
legen und zwar im Umfang aller Anspriche.

Wir haben bereits Akteneinsicht genommen und dabei festgestellt,
daB die Anspriiche 1 bis 3, die Beschreibung und die Zeichnungen nie
gedndert wurden. Allerdings lieB die Anmelderin nach dem ersten
Bescheid der Priifungsabteilung (Anlage 2) die urspringlich einge-
reichten Vorrichtungsanspriiche 4 bis 6 (siehe hierzu Anlage 2,
letzte Seite) fallen und erklérte diese Anspriche wirden in einer
Teilanmeldung weiterverfolgt. Dennoch reichte sie in einer spé&teren
Eingabe an das EPA neue, auf einem Vorschlag des Priifers im ersten
Bescheid basierende Vorrichtungsanspriiche ein. Dies verwirrt uns
ein wenig, denn nach unserer Auffassung erlaubt die derzeitige
Rechtsprechung die Wiederaufnahme von Gegensténden, auf die ver-
zichtet worden ist, nicht. Wiirden Sie uns diesbeziiglich bitte
aufklédren, und, falls es sachdienlich ist, diesen Sachverhalt auch
im Einspruchsschriftsatz erwéhnen!
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Eine europdische Patentanmeldung (Anlage 5), gleichfalls von
Diacolor Italia und mit einem Anmeldetag vor dem des Streitpatents,
behandelt ebenfalls die bei der Herstellung eines Bandes mit
gerahmten Diapositiven auftretenden Probleme. Ein Patent hierauf
wurde im Juni 1991 erteilt. Leider haben wir versdumt, rechtzeitig
Einspruch gegen das Patent einzulegen. Dies ist um so unangenehmer,
als nun in Italien ein Verfahren gegen uns wegen Verletzung dieses
Patents eingeleitet wurde. Bitte beraten Sie uns, ob wir aus diesem
Grund eine beschleunigte Behandlung unseres Einspruchs beantragen
kénnen, und wie wir uns gegebenenfalls gegen die Verletzung wehren
kénnen.

Anlage 7 scheint ein relevantes Dokument zu sein, denn es erwdhnt
die Mé6glichkeit, ein Band mit gerahmten Diapositiven mit Hilfe von
Klebeband herzustellen. Da aber die entsprechende Textstelle als
Vorurteil gegen die vermeintliche Erfindung des Streitpatents
ausgelegt werden kénnte und zudem das Dokument ziemlich alt ist,
bitten wir Sie, vor Verwendung dieses Dokuments zu priifen, ob diese
ratsam ist. Das EPA kénnte zur Auffassung gelangen, daf das Doku-
ment flir das Vorliegen von erfinderischer Tatigkeit spricht.

Weitere Dokumente mit relevantem Stand der Technik sind als
Anlagen 3, 4, 6 und 8 beigefiigt.

Mit freundlichen Griifen

;ééi Hofmann
(Prokurist)

Anl.: Anlagen 1 bis 8
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@

Europaisches Patentamt

0’) European Patent Office

Office européen des brevets

ANLAGE 1

@) Verdffentlichungsnummer: 0 220 996
B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Veréffentlichungstag der Patentschrift: 07.08.91 -

Anmeldenummer: 86 420 188.4
Anmeldetag: 11.07.86

& mnt.ci5:GO3B 21/64; GO3D 15/10

&

Band mit gerahmten Diapositiven

220 996 B1

Prioritat: 04.11.85 IT 85 59 688

Veréffentlichungstag der Anmeldung:

06.05.87 Patentblatt 87/19

Bekanntmachung des Hinweises auf die Patenterteilung:

10.07.91 Patentblatt 91/28

Benannte Vertragsstaaten:

AT CH DE FR IT LI

Entgegenhaltungen:
EP-A-0 208 324
DE-A-3 035 060

@ Patentinhaber:Diacolor Italia
Via San Teodoro, 70
Vicenza (IT)

@ Erfinder: Arondello, Gianni
Via Vigolo, 94
Vicenza (IT)

@ vertreter: Trocelli, Giuseppe
Via Garibaldi, 12
Verona (IT)

o Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europdischen Patentblatt kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europdische Patent

“ Einspruch einiegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und 2zu begrinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die
Einspruchsgebihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Européisches Patentlibereinkommen).

ACTORUM AG
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Die Erfindung betrifft ein flexibles Band mit aufeinanderfolgenden,
gerahmten Diapositiven zur Verwendung in einem Kopierger&t, und
eine Vorrichtung zur Herstellung eines solchen Bandes.

5 Diapositive werden gerahmt, bevor sie projiziert werden. Wenn
Abzlige gewlinscht werden, kénnten gerahmte Diapositive einzeln in
einem Kopiergerédt bearbeitet werden, jedoch ist dies zeitaufwendig
und teuer. Daher ist es liblich, ein flexibles Band mit aufeinander-
folgenden, gerahmten Diapositiven zu verwenden, das automatisch

10 durch das Kopiergeridt transportiert werden kann. Dadurch wird eine
hohe Kopiergeschwindigkeit erreicht. Nach dem Kopieren werden die
Diapositive von dem flexiblen Band entfernt, um sie dem Fotografen
im Originalzustand zurilickzugeben.

15 Die DE-A-3 035 060 beschreibt Bidnder mit einer groBen Zahl von
getrennten, mit gerahmten Diapositiven gefiilllten Taschen. Dieses
Band nach dem Stand der Technik besteht im wesentlichen aus zwei
leiterformigen Kunststoffteilen, die ldngs eines Holms und l&ngs
der Sprossen verschweifit sind, wobei der Raum zwischen den Sprossen

20 in etwa so groB ist wie ein Ridhmchen. Ein solches Band 148t sich
leicht durch das Kopiergerdt transportieren, und es kann zur
Lagerung oder zum Transport aufgewickelt oder gefaltet werden. Bei
diesem Band miissen die Diardhmchen in die Taschen eingelegt werden.
Dies wurde frither von Hand gemacht, aber jetzt gibt es Maschinen

25 zum Offnen der Taschen wihrend des Einlegens z.B. mittels eines
Luftstroms oder mechanischer Mittel wie Keilen. Der Einlegeschritt
ist jedoch immer noch zeitaufwendig. Jede Tasche muB ferner etwas
gréBer sein als ein Diardhmchen, da das Einlegen andernfalls nicht
moglich ist. Folglich ist die Lage des Diapositivs innerhalb der

30 Tasche nicht ganz festgelegt, was zu unvollstdndiger Reproduktion
des Bildes fiihren kann.

35
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ANLAGE 1

Ein weiterer Nachteil ist, daB die Erkennung der Bildposition durch
die lichtundurchlédssigen Sprossen des Bandes behindert sein kann.
Die Erkennung erfolgt normalerweise mittels einer Lichtschranke,
die im Zulauf zur Kopierstation in der Mitte des Bandweges ange-

5 ordnet ist. Ein weiterer Nachteil bei den bekannten Plastikbédndern
ist, daB zum Aufbringen der notwendigen Daten, wie zum Beispiel
Code-Nummern, ein spezieller Filzstift benutzt werden muB.

Das Band nach Anspruch 1 kann rationell hergestellt werden, und es

10 erlaubt eine prédzise Lage der Réhmchen beim Kopieren. Der verwende-
te Klebstoff hat eine solche Haftkraft, daB8 er stdrker an den
Streifen haftet als an den Rdhmchen, so daB das Abldsen der Rahm-
chen von den Klebestreifen nach dem Kopieren leicht ist.

15 Wenn die Klebestreifen aus Papier sind, kénnen sie leicht mit Daten
beschrieben werden. Zwei weitere Papierstreifen, ebenfalls mit
einem solchen Klebstoff beschichtet, kénnen auf der anderen Seite
der Riéhmchen aufgebracht werden, um die Diardhmchen an dem Band
noch besser zu fixieren und um die Positionierung der R&hmchen beim

20 Kopieren weiter 2u prédzisieren.

Eine Vorrichtung zur Herstellung eines flexiblen Bandes nach der
Erfindung ist im Anspruch 4 beansprucht.

25 Die Erfindung wird nunmehr an Hand der Figuren erléutert:

Figur 1 ist eine Draufsicht auf ein Band nach der Erfindung;
Figur 2 ist eine Seitenansicht des Bandes nach Figur 1;
Figur 3 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung eines solchen
30 Bandes; und
Figur 4 zeigt ein Band nach dem Stand der Technik gemés
DE-A-~3 035 060.

In Figur 1 sind die Diapositive 2 von Ridhmchen 1 umgeben und mit
35 Klebestreifen 3 verbunden. Zwei Papierstreifen 4 (Figur 2) sind

tiber den Streifen 3 angeordnet und mit diesen in den Zwischen-

rdumen 5 zwischen den Rihmchen verklebt. Die Streifen 3,4 und die
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Zwischenrdume 5 zwischen den Rdhmchen gestatten das Aufwickeln oder
Falten des Bandes. Da sich zwischen den beiden Streifenpaaren kein
Material befindet, kann die Lage der Vorderkanten der Rahmchen
sicher von der Lichtschranke (angedeutet mit E,R in den Figu-

ren 1,2) im Zulauf zur Kopierstation erkannt werden. Die Hinter-
kanten der R&hmchen kénnen fir den einfachen Transport durch das
Kopiergerdt benutzt werden (bspw. mittels K&mmen).

Figur 3 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung eines Bandes nach
den Figuren 1 und 2. Eine endlose Kette von schwenkbar miteinander
verbundenen flachen Gliedern 8 ist um zwei Rollen 6 und 7 mit
polygonalem Querschnitt gelegt. Zwei parallele Streifen 3, be-
schichtet mit Klebstoff auf der oberen Seite, werden von der

Rolle 9 zur Kette 6 gefithrt. Ein gerahmtes Diapositiv 1,2 wird an
der Stelle 11 abgelegt, das Ridhmchen 1 wird an die Streifen 3 durch
eine Presse 12 angedriickt. Um die Vorteile der Erfindung, und
insbesondere um einen ausreichend starken Andruck an der Stelle 11
herbeizufiihren, ist es wesentlich, daB die Rollen 6 und 7 schritt-
weise angetrieben werden, da dann die Rdhmchen wédhrend der Still-
standsphasen der Kette angedriickt werden kdénnen. Von der Stelle 11
werden die angeklebten Diardhmchen schrittweise (in Figur 3 nach
rechts) zu einer Klinge 17 transportiert, die das Band von den
Gliedern 8 ablést. Zwei parallele, auf der unteren Seite mit
Klebstoff beschichtete Papierstreifen 4 werden von einer Rolle 13
so zugefiihrt, daB sie Uber die Streifen 3 zu liegen kommen. Die
Presse 15 befestigt die Streifen 4 an den Rdhmchen, und die Pres-
se 16 verklebt die ilibereinander liegenden Streifen 3,4 miteinander
in den Zwischenrdumen 5 2zwischen den Ridhmchen, wiederum wdhrend der
Stillstandsphasen der Kette.

Figur 4 zeigt ein Band wie es eingangs als zum Stand der Technik
gehdérend beschrieben ist. Es besteht aus zwei Teilen 20a,20b, die
lidngs der Linien 21, 22 verschweiBt sind, so daB Taschen 23 entste-
hen. Das einzulegende Diardhmchen 24 ist von einem Greifer 25
gehalten. Mittel zur Erzeugung eines Luftstroms zum Aufweiten der
Offnung der Tasche sind mit 26 bezeichnet.
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l.

PATENTANSPRUCHE

Flexibles Band mit aufeinanderfolgenden, gerahmten Diapositiven
(1,2), dadurch gekennzeichnet, daB jedes Rdhmchen (1) auf einer
Seite mittels Klebstoff an zwei parallele Streifen (3) angeklebt
ist, wobei der Klebstoff eine solche Haftkraft hat, daB er
stdrker an den Streifen haftet als an den R&hmchen.

Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zwei
parallelen Streifen (3) aus Papier sind.

Band nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB zwei weitere
parallele Papierstreifen (4), die auf der den Radhmchen (1)
zugewandten Seite mit Klebstoff beschichtet sind, wobei der
Klebstoff eine solche Haftkraft hat, daB er stdrker an den
Streifen haftet als an den Rihmchen, so auf der anderen Seite
der R&hmchen (1) angebracht sind, daB sie iliber den parallelen
Streifen (3) auf der einen Seite liegen, und daB die Uber-
einander liegenden Streifen (3,4) in den Zwischenr&umen (5)
zwischen den Réhmchen ldsbar miteinander verklebt sind.
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4. Vorrichtung zur Herstellung eines flexiblen Bandes mit aufein-
anderfolgenden, gerahmten Diapositiven (1,2), gekennzeichnet
durch zwei Rollen (6,7) mit polygonalem Querschnitt, eine
endlose Kette bestehend aus schwenkbar miteinander verbundenen
flachen Gliedern (8), die um die Rollen gelegt ist, Antriebs-
mittel fir die Rollen, Mittel (9) zum Zufilhren von 2zwei paral-
lelen Papierstreifen (3), die auf der von der Kette abgewandten
Seite mit Klebstoff beschichtet sind, zu der Kette, und durch
Mittel (12) zum Auflegen und Aufpressen gerahmter Diapositive
(1,2) auf die von der Kette abgewandte Seite der Streifen,
wodurch die eine Seite jedes Riéhmchens (1) an die Streifen (3)
angeklebt wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Antriebsmittel fir die Rollen (6,7) fur schrittweise Bewegung
ausgebildet sihd, und daB die Mittel (12) zum Anlegen und
Anpressen der gerahmten Diapositive (1,2) so ausgebildet sind,
daB sie wdhrend der Stillstandsphasen der Kette betédtigt werden.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch Mittel (13)
zum Zufithren von zwei weiteren parallelen Papier- oder Plastik-
streifen (4) an die andere Seite der Rédhmchen derart, daB sie
iiber den parallelen Streifen (3) auf der einen Seite liegen, und
durch Anprefmittel (16), die so ausgebildet sind, daB sie die
{ibereinander liegenden Streifen (3,4) in den Zwischenrédumen (5)
zwischen den Rihmchen wdhrend der Stillstandsphasen der Kette
miteinander verbinden.
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ANLAGE 2

Bescheid/Protokoll (Anlage) Communication/Minutes (Annex) Notification/Procés-verbal (Annexe!
0 Datum Blatt Anmelde-Nr.:
Date 15.04.88 Sheet 1 Appiication No: g e 450 188 . 4

Date

Feuille Demande n° :

Der Priifung werden die Anmeldungsunterlagen in der
urspriinglichen Fassung zugrunde gelegt.

l.

v % Je % %

Die Vorrichtung zur Herstellung eines flexiblen
Bandes mit aufeinanderfolgenden, gerahmten Dia-
positiven.... nach Anspruch 4 kann nicht als mit dem
flexiblen Band nach Anspruch 1 derart in Beziehung
stehend angesehen werden, daB eine einzige erfinde-
rische Idee verwirklicht wird (Art. 82 EPU), da eine
solche Vorrichtung kein flexibles Band mit Klebe-
streifen herstellt.

Wirden jedoch in den Anspruch 4 die Merkmale des
abhéngigen Anspruchs 5 aufgenommen, kénnte Einheit-
lichkeit der Erfindung im Sinne des Art. 82 EPU als
gegeben angesehen werden. Die auf eine Vorrichtung
zur Herstellung eines flexiblen Bandes gerichteten
Anspriche kénnten dann in der vorliegenden Anmeldung
verbleiben. In der beigefiigten Kopie der urspriing-
lichen Anspriiche 4 bis 6 schlégt der Priifer eine
entsprechende Anderung vor.

Falls die Anmelderin mit der Einschrénkung des
geltenden Anspruchs 4 nicht einverstanden ist, muBte

sie erklédren, ob sie eine Priifung der Anspriiche 1

92/C/d/13

bis 3, gerichtet auf das flexible Band mit aufeinander-
folgenden, gerahmten Diapositiven, oder der

Anspriiche 4 bis 6 beantragt. Der jeweils andere
Gegenstand miBte in der vorliegenden Anmeldung
gestrichen werden, kénnte aber zum Gegenstand einer
Teilanmeldung gemacht werden.

cerSenn
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ANLAGE 2

Bescheid/Protokoll (Aniage) Communication/Minutes (Annex) Notification/Procas-verbal (Annexe)

o Datum Blatt Anmeide-Nr.:
Date 15.04.88 Sheet 2 ApplicationNo.: 8¢ 420 188.4

Date Feuille Demande n° :

4. Falls die Anmelderin den Gegenstand der Anspriiche 1
bis 3 in der vorliegenden Anmeldung weiterverfolgt,
wird sie auf ihre europédische Patentanmel~-
dung 85 420 222.5, eingereicht am 14.11.85, hingewie-
sen, die die Priorit4t einer Anmeldung in Italien vom
08.07.85 beansprucht, und in der die Vertragsstaaten
AT, CH, DE, IT, LI benannt sind. Diese européische
Patentanmeldung wurde als EP-A-0 208 324 am 14.01.87
verdffentlicht, ihr Inhalt ist mit dem der italie-
nischen Anmeldung identisch und bezieht sich eben-
falls auf ein flexibles Band mit gerahmten Diapositi-
ven.

5. Falls die Anmelderin den Gegenstand der Anspriiche 4
bis 6 in der vorliegenden Anmeldung weiterverfolgt,
wird sie darauf hingewiesen, daB die der vorliegenden
Anmeldung zugrundeliegende Prioritéts-

—_— anmeldung IT 85 59688 nur drei Figuren enthdlt, némlich
die Figuren 1, 2 und 4 der vorliegenden Anmeldung, |
die sich auf das flexible Band mit gerahmten Diaposi-
tiven beziehen. Die Prioritédtsanmeldung enthilt weder
eine Beschreibung einer Vorrichtung zur Herstellung
eines solchen flexiblen Bandes noch die vorliegende
Figur 3.

* % %k %
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ANLAGE 2

0 220 996

4. Vorrichtung zur Herstellung eines flexiblen Bandes mit aufein-
anderfolgenden, gerahmten Diapositiven (1,2), gekennzeichnet
durch zwei Rollen (6,7) mit polygonalem Querschnitt, eine
endlose Kette bestehend aus schwenkbar miteinander verbundenen
flachen Gliedern (8), die um die Rollen gelegt ist, Mittel fiur
den schrittweisen Antrieb der RollenfEEnd Mittel (12) zum
Anlegen und Anpressen gerahmter Diapositive (1,2) wédhrend der
Stillstandsphasen der Kette an dieg¢/ < >

S—Vorrichtung-nech—Anspruch—4—gekennseiohnet—duren{iittel (9) zum
Zufilhren von zwei parallelen Papierstreifen (3), die auf der von
der Kette abgewandten Seite mit Klebstoff beschichtet sind, 2u
der Kette})wobei—dée—gepahmtea—Diapeeéséve—+&7%+—aaf—éieeen<&on
der Kette abgewandteﬁ Seite der Streifen abgelegt—wexrden,
wodurch die eine Seite jedes Rihmchens (1) an die Streifen (3)
angeklebt wird£$>

Vorrichtung nach Anspruch ﬂ, gekennzeichnet durch Mittel (13)
zum Zufiihren von 2zwei weiteren parallelen Papierstreifen (4) an
die andere Seite der Ridhmchen derart, daB sie lber den paralle-
len Streifen (3) auf der einen Seite liegen, und durch AnpreB-
mittel (16), die so ausgebildet sind, daB sie die lbereinander
liegenden Streifen (3,4) in den Zwischenrédumen (5) zwischen den
Rahmchen wdhrend der Stillstandsphasen der Kette miteinander
verbinden. '

nu
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Die vorliegende Erfindung betrifft die Herstellung eines Bandes mit
gerahmten Diapositiven. In Kopieranstalten wurden iiblicherweise
Plastikbédnder mit Taschen verwendet, in welche die gerahmten
Diapositive maschinell eingefiihrt werden. Die Bandform der Kopier-
vorlagen erméglicht die rationelle Herstellung von Kopien. Weil
aber solche Taschen gréBer sein miissen als die Diardhmchen, erfolgt
manchmal eine so starke Verschiebung des Riéhmchens innerhalb der
Tasche, daB sich inakzeptable Kopien ergeben. Die vorliegende
Erfindung nach Anspruch 1 soll hier Abhilfe schaffen.

Auf einem Klebetisch werden alle zu einem Auftrag gehérigen Dia-
rédhmchen l&ngs einer Linie in gleichem Abstand voneinander abge-
legt. Hierzu werden Zentrierschichte oder Keile verwendet. Dann
werden maschinell von oben und von unten je zwei parallel ver-
laufende Bédnder so an die Diardhmchen angelegt, daB sie iliberein-
ander liegen. Je ein oberes und ein unteres Band haben eine Klebe-
schicht derart, daB sie beim Zusammenpressen eine dauerhafte
Klebung ergeben, daB die Klebeschicht eines einzelnen Bandes allein

aber keine Klebung bewirkt. Entsprechende "Zweikomponentenkleber"

20

25

30

35

sind preiswert im Handel erhdltlich. Die Breite der zum Zusammen-
pressen verwendeten PreBstempel stimmt so genau mit dem Abstand
zwischen den Rdhmchen Uberein, daB die Rihmchen nach Verklebung der
Bander praktisch keinerlei Spiel haben und somit ein exaktes
Kopieren der Dias méglich ist. Das Abtrennen der Bander von den
Rahmchen nach dem Kopieren ist rationell durchfiihrbar, indem die
Streifenpaare knapp neben den Ridhmchen von zwei Messern durchtrennt
werden.

Man kann unter oder ilber jedem Diardhmchen einen Datentréger
einfliigen, der in maschinenlesbarer Form bspw. die Zahl der anzufer-
tigenden Kopien enthdlt. Hierfir wird der Datentriger mit einer
Klebeschicht versehen, die mit dem anliegenden Band ebenfalls einen
Zweikomponentenkleber bildet.

Figur 1 ist eine perspektivische Ansicht und Figur 2 eine Schnitt-
darstellung eines Bandes mit gerahmten Diapositiven gem&B der
Erfindung. Figur 3 ist eine perspektivische Ansicht und Figur 4
eine Schnittdarstellung eines Bandelements mit Datentréger.

92/c/d,e,£/17 ceefenn
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In den Figuren sind die Ridhmchen mit 1 bezeichnet, der rechteckige
Bildausschnitt mit 10, die B&nder mit 2, 3, 4, 5 und die Klebe-
schicht mit 6. Die Binder erstrecken sich entlang der langen Seiten
des Bildausschnitts in etwa gleichem Abstand c. Die volle Abstands-
ldnge a zwischen den Rahmen dient zur Verklebung der Ubereinander
liegenden Bédnder mittels (nicht gezeigter) PreBstempel. Durch die
Bandverformung beim Pressen legen sich die Bdnder im Bereich b eng
an die Ridhmchen an. In den Figuren 3 und 4 ist ein Datentréger mit
7 bezeichnet, der eine Klebeschicht 7a hat, die mit der auf dem
Band 3 einen Zweikomponentenkleber bildet. Die Daten kénnen bspw.
als Strichkode oder als Perforation 8 aufgebracht sein. Anderer-
seits kénnen die zu jedem Diardhmchen gehdérigen Daten auch direkt
auf einem der bspw. aus Papier bestehenden Bidnder maschinenlesbar
aufgebracht werden, z.B. in Form eines Strichkodes.

PATENTANSPRUCH

Verfahren zur Herstellung eines Bandes mit gerahmten Diapositiven,
dadurch gekennzeichnet, da8 die gerahmten Diapositive (1) léngs
einer Linie in gleichem Abstand voneinander abgelegt werden, daB
dann maschinell von oben und von unten je zwei parallel verlaufende
Bidnder (2-5) so an sie angelegt werden, daB sie iUbereinander
liegen, wobei die Badnder auf den einander zugewandten Seiten eine
Klebeschicht (6) aufweisen derart, daB sich beim Zusammenpressen
zweier Bander eine dauerhafte Klebung ergibt, daB die Klebeschicht
eines einzelnen Bandes allein aber keine Klebung bewirkt, und daB
die Bidnder auf die volle Abstandslédnge (a) zwischen den gerahmten
Diapositiven verklebt werden.

92/C/d,e,f/18
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ANNEX 4

The invention relates to a process for manufacturing carrier tapes
for framed transparencies.

For processing orders for copies of framed transparencies, they
must be joined together as tapes in order to allow an efficient
mode of operation. If satisfactory copies are not obtained in the
first copying run, a data carrier attached to the transparency
frame should be provided for recording the correction data for the
second copying run.

Known processes for manufacturing such carrier tapes are either too
time-consuming or do not allow accurate positioning of the trans-
parency frame.

Accordingly the invention provides an inexpensive carrier tape,
which has depressions for receiving transparencies and, optionally,
means for holding the inserted transparencies.

Figure 1 shows one variant of the carrier tape.
Figure 2 shows another variant of the carrier tape.
Figure 3 shows a variant adapted for transport.

In Figure 1 the carrier tape 1 essentially consists of a

thin film 6, having rectangular holes 8 of smaller size than a
standard transparency frame. Relatively thick lengths of film 4
with corresponding openings 7 are laid over the thin film 6 as seen
in Figure 2. The openings 7 correspond exactly to the size of a
standard transparency and are centrally located over the holes 8.
The openings 7 are separated by webs 5 and the film edges are
provided with notches 10 for positioning the transparencies in the
copying station. The lengthwise perforation 12 is for the data
strip 2 to be torn off after copying, the transverse perforation 13
enables the slides to be given back to the customer as short
strips. It is also possible to give them back in the form of a
zig-zag tape (Figure 3).

92/c/d,e,f/21 ceefenn
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The manufacture of the carrier tape can be simplified if, instead
of lengths of film 4, a continuous film is used. The openings 7 and
holes 8 can then be punched with a regular spacing from one

another.

The placing of the slides 9 in the carrier tape is done by machine.
To prevent them from falling out, two adhesive tapes are applied
via two rollers (3 in Figure 1) over the entire length of the
carrier tape. The openings 7 in the thick film 4 can also be
punched obliquely (7a in Figure 2), which also gives a certain
amount of protection against falling out. For storage in the
copying establishment the carrier tapes with the slides are wound
onto large diameter drums.

CLAIM

Process for manufacture of carrier tapes for framed transparencies,
wherein rectangular section holes (8) are punched in a first strip
of film, the holes being smaller than the size of transparency
frames, openings (7) having the size of transparency frames being
punched in a second thicker strip of film (4), and both strips of
film being so joined to each other that the openings (7) are
centered over the holes (8).

92/C/d,e,f/22
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ANNEXE 5

L’invention se rapporte a un dispositif pour placer des
diapositives encadrées dans une bande de support pourvue
d’évidements, et a une bande appropriée. Une telle bande est
utilisée pour la réalisation de copies sur les copieurs a bande,
pour lesquels un positionnement précis des diapositives dans la
station a copier est nécessaire.

Le document DE-A-3 035 060 (Diaplast) décrit une bande de support
composée de deux parties en plastique ayant la forme d’une échelle,
qui sont soudées ensemble et qui forment ainsi des poches d’une
dimension légérement supérieure a celle des cadres de diapositives.
Pour introduire une diapositive dans une poche on utilise, par
exemple, un courant d’air, ce qui est compliqué. Le positionnement
des cadres de diapositives dans les poches n’est, de plus, pas
précis.

L’inventeur de la présente demande a déja proposé dans une demande
européenne déposée plus tét (85 420 222.5) un dispositif dans
lequel les cadres de diapositives sont déposés un a un sur deux
rubans de bande adhésive paralléles et dans lequel les rubans ainsi
garnis sont enroulés en rouleaux. Une économie de temps substanti-
elle pourrait étre obtenue si plusieurs cadres pouvaient étre
déposés simultanément sur les rubans.

L’invention décrite dans la revendication résout ce probléeme
technique.

Des ouvertures rectangulaires réguliérement espacées sont prévues
dans une bande en plastique. Des moyens de retenue en matériau
compressible, comportant chacun un rebord pour la fixation précise
des cadres de diapositives, sont fixés sur cette bande par soudage
ou collage. Les moyens de retenue sont sous forme de baguettes
disposées perpendiculairement a l’axe longitudinale de la bande de
support.

La figure 1 montre une bande de support pendant 1’/’opération de
déformation des moyens de retenue par les cadres de diapositives.
La figure 2 montre la bande avec les cadres de diapositives en
place.

92/Cc/d,e,£/25 ceeSonn
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Sur la figure 1 la bande en plastique porte la référence 1, les
ouvertures rectangulaires la référence la, les moyens de retenue
fixés sur la feuille la référence 2, et les rebords la référence 3.
Sur la figure 1 les rebords 3 sont déformés par le bord des cadres
de diapositives. Aprés la mise en place des diapositives, les
rebords ont tendance & reprendre leur position initiale et poussent
ainsi les diapositives contre la surface de butée 2a, tel que cela
est illustré sur la figure 2. La longueur de bande pour chaque
diapositive est définie par la référence b.

Un certain nombre n de pinces 5 munies de ventouses est prévu pour
sortir les diapositives d’un chargeur, les pousser contre les
moyens de retenue 2 et ne les relacher que lorsqu’elles sont
complétement appliquées contre la feuille.

Les diapositives peuvent étre retirées machinellement des bandes
selon 1l’invention lorsque le copiage est terminé.

Les bandes selon l’invention sont plus économiques que celles
exposées dans la demande de brevet européen mentionnée plus haut
(85 420 222.5), pour lesquelles des bandes adhésives spéciales
composées d‘une couche de support en papier et d’une couche
d’adhésif qui colle moins aux cadres de diapositives gu’a la couche
de support, sont utilisées.

REVENDICATION

Dispositif pour introduire des diapositives encadrées dans une
bande de support (1) pourvue d‘’ouvertures (la), caractérisé par un
certain nombre (n) de pinces (5), qui sont commandées de telle
sorte qu’elles pressent chacune, obliquement par rapport a la bande
de support, un cadre de diapositive contre un moyen de retenue (2)
compressible, et ne le relidchent que lorsqu’il repose a plat sur la
bande de support (1), et par un dispositif de transport déplagant
la bande de support d’une distance (n x b) qui correspond a la
longueur de bande pourvue de diapositives.

92/C/d,e,£/26
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ANNEX 6

The present invention relates to a copying machine adapted to copy
framed transparencies. Copying machines are primarily designed to

copy negatives on roll film. However, such copiers should also be

able to provide prints from framed transparencies.

It is a first object of the invention to feed framed transparencies
to the printing station so that they are accurately positioned
during exposure.

It is another object to integrate the feed system into existing
copying machines of the type where the light of the copying lamp is
directed to the original to be copied by means of a direction
reversing mirror.

For this purpose, the inventors have simply exchanged the commonly
fixed operator table having drive means for roll material by an
accessory table comprising a chain having trays for the framed
diapositives and being stepwise driven through the copying station.

The single Figure shows the accessory table according to the
invention. At the printing station 1 of the copying machine the
transparencies 5 must be positioned in the image plane of a lens 2
which images them onto a film frame on the film 3. The copier lamp
housing including the lamp, the shutter and the color filters, is
not shown, but it is to be understood that it is positioned behind

the 90° mirror 4 which directs the illuminating light upwards.

The accessory table comprises two polygonal rollers 6,7 stepwise
driven in the direction of arrows 8 and supporting an endless chain
consisting of pivotally intercoupled flat links 9 including

trays 10. The base of the tray has a rectangular aperture greater
than the film portion within the frame. The outwardly extending
rims of each tray 10 fit closely on all four sides with the
transparency frame. The transparency is held down during exposure
in the printing station by means not shown.

92/Cc/d,e,£/29 ceef e
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The operator can load framed transparencies on the left side of the
printing station 1 (indicated by arrows 11) and can remove them on
the right side of the printing station (indicated by arrows 12).
Optionally, there is provided a lamp box 13 to give the operator
the possibility to observe the transparency and to enter copy
correction data. Following an exposure, the chain is automatically
transported one tray forward in synchronism with one frame on

film 3.

CLAINM

Accessory table for a copying machine equipped with a copying light
direction changing mirror (4), for copying framed transparencies
(5), the table comprising two rollers (6,7) having polygonal
cross-section, an endless chain consisting of pivotally
intercoupled flat links including trays (10) of the size of the
framed transparencies and being wound around the rollers, the upper
run of the chain being fed through the printing station stepwise
tray by tray.
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ANNEXE 7

La présente invention se rapporte a un procédé pour copier des
diapositives encadrées sur un copieur fonctionnant a la lumiére du
jour.

Il existe sur le marché des copieurs qui peuvent copier aussi bien
des négatifs que des diapositives, & condition que celles~-ci soient
assemblées en bandes. En général aprés le développement, les films
de diapositives sont découpés en bandes d’environ cing images, ou
bien chaque image est encadrée séparément. Un tel copieur peut
aussi étre utilisé pour des commandes peu frégquentes de copies de
diapositives encadrées. Ceci est cependant difficile a cause de
l’espace restreint au niveau de la station de copiage d‘’un copieur
installé dans des locaux normalement éclairés ; cet espace
restreint ne permet pas d’introduire manuellement une & une les
diapositives, la place disponible étant limitée par le support de
1l’objectif.

La présente invention se fixe comme objectif de développer un
procédé permettant l’introduction de diapositives encadrées dans la
station de copiage de tels copieurs tout en assurant un
positionnement précis. Il s’est avéré que l’assemblage en bande de
plusieurs diapositives encadrées a l’aide de rubans adhésifs n’est
pas praticable car les rubans adhésifs ne peuvent pas étre retirés
sans laisser de traces sur les diapositives. Le procédé selon la
revendication 1 est économique, des rangées rigides de diapositives
peuvent étre poussées ou tirées de la station de copiage et
positionnées de fagon précise.

La figure 1 montre la station de copiage d’un copieur utilisable a
la lumiere du jour. La figure 2 montre une rangée de diapositives
encadrées.

Dans la figure 1 la table d’originaux pour les films négatifs ou
diapositives est désignée par 1. Elle comporte notamment un masque
la pour le format d’originaux utilisé.
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L’éclairage se fait a 1’aide d’un conduit de lumieére 2
réfléchissant a 1’intérieur pourvu d’un verre dépoli 2a. Le support
d’objectif 3 est essentiellement constitué d’un caisson noirci a
l’intérieur comportant un élément de soutien servant au support du
caisson qui comprend non seulement l/’objectif 4 mais également les
cellules de mesure 5 de l’intensité des couleurs de l’original a
copier. Pour que la lumiére du jour ne fausse pas les mesures des
cellules de mesure 5, le caisson s’étend sous forme d’un cache de
lumiére 3a pratiquement jusqu’a l’original a copier, rendant ainsi
l1’introduction manuelle des originaux séparément dans la station de

copiage quasiment impossible.

Pour copier des diapositives encadrées 10 il faut tout d’abord
glisser dans la table d’originaux un masque la suffisamment large
et sans rouleaux de transport. Des repéres M correctement adaptés a
la largeur des saillies 8a prévues sur les réglettes 8 définies
ci-dessous, sont prévus sur le masque a des endroits bien visibles.
Ils indiquent a l’opérateur qu’une diapositive se trouve dans la
position de copiage. La présente invention prévoit d’assembler les
diapositives 10 en une rangée rigide de par exemple cing cadres a
l’aide de réglettes en plastique 8, de sorte qu’il soit facile de
les introduire manuellement (fléche 11) ou de les retirer

(fleche 12) manuellement de la station de copiage. Comme les
réglettes ne comportent pas de rubans adhésifs, elles peuvent étre
enlevées facilement aprés le copiage.

REVENDICATION

Procédé pour copier des diapositives encadrées a l’aide d’un
copieur fonctionnant & la lumiére du jour, comportant un support
d’objectif (3) avec des cellules de mesure (5) ainsi qu’un cache de
lumiére (3a) s’étendant jusqu’au modéle a copier, caractérisé en ce
qu’un masque de copiage (la) de la largeur des diapositives enca-
drées est glissé dans la table d’originaux, que plusieurs diapo-
sitives encadrées sont assemblées & l’aide de réglettes de
positionnement rigides (8) en une rangée qui est déplacée

manuellement & travers la station de copiage.
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Informationen fir unsere deutschen Kunden
Band 11, Heft 8 (August 1986), INFO 354
Adhesives International Corp, Rochester (US)

Sie alle kennen unsere Notizblécke (Handelsmarke "attach-it"). Ein
Notizblatt kann wiederholt an irgendwelche Papiere angeklebt werden
und wieder entfernt werden, ohne seine Klebeeigenschaft zu verlie-
ren. Die hierbei verwendete Klebeschicht konnte allerdings nicht
verwendet werden, um auch etwas schwerere Artikel, wie Poster,
sicher anzukleben. Unserer Forschung ist es gelungen, durch Redu-
zieren des Durchmessers der in der Klebeschicht enthaltenen Mikro-
kugeln die Haftkraft um den Faktor 10 zu erhdhen. Die Klebeschicht
ist nunmehr ideal geeignet, um Ihre Werbeschriften, Poster, oder
andere leichte Artikel an ebene Papier-, Plastik- oder Metallflé&-
chen anzukleben. Beim Entfernen geht die Klebeschicht praktisch
vollstdndig mit ab, so daB Sie problemlos Ihre Artikel mehrfach
ankleben kénnen.

Unser Angebot:
Sie senden uns Ihre Werbeschriften oder &hnliches!
Wir bringen kostengiinstig die Klebeschicht auf der Riickseite an.

Sie kaufen die neuartigen Klebebdnder, Handelsmarke "hold-it"!
Verfiigbar sind Rollen von 10 und 100 Meter Ldnge und 1 oder 3 cm

Breite.

Wir versichern Ihnen, daB seit Markteinfiihrung des Produkts auf dem
US-Markt im Juni dieses Jahres bereits Tausende von Kunden damit
voll zufrieden sind.
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