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Aktenzeichen:
Titel:

Auf den Bescheid vom ...

Beiliegend werden in dreifacher Ausfiuhrung neue Patentanspriche 1 bis
11 sowie eine daran angepafite Beschreibung Uberreicht.

Der neu entgegengehaltene Stand der Technik wurde in der Beschreibung
wie folgt gewlardigt:

Dokument III beschreibt einen Katalysator (I) entsprechend Beispiel 1
der vorliegenden Anmeldung. Desweiteren wird beschrieben, dafs dieser
Katalysator durch "Abbrennen" regeneriert werden kann. Desweiteren
wird beschrieben, daf dieser Katalysator bei der Gasphasenoxidation
von n-Butanol zu Buttersdure eingesetzt werden kann.

Dokument IV beschreibt einen Katalysator (III)* entsprechend Bei-
spiel 1 der vorliegenden Anmeldung, der allerdings entsprechend dem
Herstellungsverfahren unter Imprdgnierung mit Ammoniumcarbonat
hergestellt wurde. Dieser "aktivierte" Katalysator wird bei der
Oxidation von 1-Buten zu Butadien und zur Ammoxidation von Propen zu
Acrylnitril verwendet.

Dokument V beschreibt einen Katalysator (II) entsprechend Beispiel 1
der vorliegenden Anmeldung, der sowohl in der "frischen" Form als
auch in der "regenerierten" Form vorliegt. Diese Katalysatoren werden
bei der Ammoxidation von Propen zu Acrylnitril verwendet. Keine der
Entgegenhaltungen beschreibt Mischungen von "regenerierten" Katalysa-
toren mit "frischen" Katalysatoren.

In den Dokumenten I und II wird allgemein angegeben, dafR spezielle
Katalysatoren zur Oxidation von gesattigten oder ungesattigten
Kohlenwasserstoffen verwendet werden kénnen.

Die neuen Anspruche basieren auf den urspriunglichen Unterlagen (ins-
besondere den Beispielen 3, 4 und 5) und sind im Hinblick auf den
Stand der Technik neu und erfinderisch.

Die neuen Anspriuche werden einzeln wie folgt behandelt:

Anspruch 1 ist auf die Verwendung des Katalysatorg (I) fur eine spe-
zielle Reaktion gerichtet. Diese Verwendung wird in Dokument III
nicht beschrieben. Zusgdtzlich ergibt sich aus den Tabellen 1 und 2,
dafr sich im Vergleich zu bekannten Katalysatoren hervorragende
Umsetzungsgrade und Ausbeuten erzielen lassen. -




Anspruch 2 igt auf das Verfahren zur Regenerierung deg Katalysa-

tors (I) gerichtet. Bei diesem Verfahren handelt es sgich zwar um ein
Analogieverfahren, der nach diesem Verfahren erh&ltliche "regenerier-
te" Katalysator (IV) ist neu und auch erfinderisch. Dies wird durch
die hervorragenden Umsetzungsgrade und Ausbeuten in den Tabellen 1
und 2 belegt.

Anspruche 3 und 8 betreffen entsprechend, die Verwendung der neuen
Produkte (IV).

Anspruch 9 betrifft den neuen "regenerierten" Katalysator (IV), der

zusatzlich falls nach einem anderen Verfahren herstellbar, nicht nur
als direktes Verfahrensprodukt nach Art. 64 (2) EPU geschiutzt werden
soll.

Anspruch 4 betrifft die spezielle Verwendung des bekannten Katalysa-
tors II. Diese Verwendung wird in Dokument V nicht beschrieben. Die
ausgesprochen guten Umsatzgrade und Ausbeuten (giehe Tabelle 1)
konnten auch nicht erwartet werden.

Angpruch 5 betrifft die Verwendung des "frischen" Katalysators III
fir die spezielle Reaktion. Diegser Katalysator ist im Hinblick auf
die Offenbarung von Dokument IV auch neu. Deswegen wurde auch ein
neuer Angpruch 10 auf diesen Katalysator gerichtet.

Dieser neue Katalysator III liefert, wie ein Vergleich mit der Buta-
dien-Reaktion in Dokument IV zeigt, unerwartet hohe Ausbeuten an
Butadien sowie bessere Umsetzungsgrade.

Anspruch 6 betrifft die Mischungen der "frischen" Katalysatoren I, IT
oder III mit den entsprechend "regenerierten" Katalysatoren V bzw.
(IT)* oder (III)*. Diese Migchungen werden in keinem Dokument be-
schrieben. Auch ist nicht naheliegend, daf, wie die Seite 6, Zei-

len 22 bis 25 und Beispiel 4 in Verbindung mit Tabellen 1 und 2
offenbart, auffallend gute Ergebnisse verbunden mit guten Standzeiten
liefern.

Anspruch 11 betrifft eine bevorzugte Ausfuhrungsform von Anspruch 6.
Anspruch 7 betrifft die spezielle Verwendung der Mischungen nach
Anspruch 6.

Da die Mischungen nach Anspruch 6 neu und erfinderisch sind, sind
auch die Anspruche 11 und 7 als spezielle Ausfuhrungsformen patent-
fahig.

Da meines Erachtens nur erteilungsreife Unterlagen vorliegen wird um
die Mitteilung nach Regel 51 (4) EPU gebeten.

Unterschrift
Anladge: Angspriuche 1-11 (3fach)
neue Beschreibung (liegt nicht bei)




Patentanspruche
1. Verwendung von katalytischen Zusammensetzungen der Formel (I)
CUy,06 MOy, ;5 Sbyo Sny 3 Tepy; O, (I)
bei der oxidativen Dehydrogenierung von l1-Buten zu Butadien und
bei der Ammonoxidation von Propen zu Acrylnitril,

2. Verfahren zur Regenerierung eines katalytischen Materials durch
Impragnieren des katalytischen Materials mit waRrigem Ammoniak
oder einer wafrigen Losung eines Ammoniumsalzes, das bei Erhit-
zung zerfallt, Trocknung und Calcinierung, dadurch gekennzeich-
net, dafs das katalytische Material eine Zusammensetzung der

Formel (I)

Cuy, 06 MOy, 15 Sbyy Sn, 4 Tey 4y O (I)

ist. .
3. Verwendung des nach dem Verfahren von Anspruch 2 erhaltenen

Produktes bei der Oxidationsreaktion ungesattigter oder gesattig-
ter Kohlenwasserstoffe.

4. Verwendung einer katalytischen Zusammensetzung der Formel II
CUy,07 Wo,286 Ko,01 Sbye 81y, Teg,sy O, (II)

auf Al,0,

bei der oxidativen Dehydrogenierung von l-Buten zu Butadien.
5. Verwendung einer katalytischen Zusammensetzung der Formel III
V Bi Sb,, Sny Te, O, auf s$i0, (III)

bei der oxidativen Dehydrogenierung von 1-Buten zu Butadien.

6. Mischungen von mit Ammoniak oder Ammonverbindungen regenerierten
Zusammensetzungen der Formeln (I), (II) oder (III) mit den ent-
sprechenden frigch hergestellten Zusammensetzungen der Formeln
(I), (II) bzw. (III).

7. Verwendung der Mischungen nach Anspruch 6 bei der oxidativen

Dehydrogenierung von l-Buten zu Butadien.




8. Verwendung des nach dem Verfahren von Anspruch 2 erhaltlichen
"regenerierten" Katalysators (IV) bei der oxidativen Dehydro-
genierung von l1l-Buten zu Butadien und beil der Ammoxidation von

Propen zu Acrylnitril.

9. "Regenerierter" Katalysator IV erhdltlich nach dem Verfahren
gemdfs Anspruch 2,

10. Katalytische Zusammengetzung der Formel III

V Bi Sb,, Sn, Te, O, auf Si0, (III)

11. Mischungen nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch ein Ge-
wichtsverhdltnis der "regenerierten" zu den "frischen" kata-
lytischen Zusammensetzungen von 95 : 5 bis 70 : 30.




