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Frau Joyce K. Oats
Domonia Ltd.
Trim, Co. Meath
Irland
Herr Strijker
Europaischer Patentanwalt
Zeelaan 3
2582 NL Den Haag
Niederlande

20. Februar 2019

Sehr geehrter Herr Strijker,

wir bitten Sie, im Namen unseres Unternehmens Domonia Ltd Einspruch gegen das
europaische Patent EP 3 020 234 (Anlage 1) einzulegen. Wir hoffen, dass die

beiliegenden Anlagen 2 - 6 hierbei von Nutzen fur Sie sind.

Anlage 1 beansprucht die Prioritat von NL 2013806. Die Anmeldung in der eingereichten
Fassung ist bis auf die Anspriiche 6 und 7 und die Absétze [0017] und [0018] der
Beschreibung, die bei der Einreichung von Anlage 1 hinzugefugt wurden, identisch mit

dem Prioritatsdokument.

Wir stellen fest, dass Anspruch 1 in der urspriinglich eingereichten Fassung lautete:
"Bugelvorrichtung umfassend eine Aluminiumsohle (1), die auf ihrer Blgelseite mit einer
Kera-artigen Schicht beschichtet ist, wobei die Kera-artige Schicht eine KeraMa-Schicht

oder eine KeraSi-Schicht ist."

In der Prifungsphase wurden keine weiteren Anderungen vorgenommen.

Mit freundlichen GrilRRen

Joyce K. Oats

2019/C/DE/1



Schreiben des Einsprechenden / Seite 2 von 2

Anlagen:
Anlage 1: EP 3 020 234

Anlage 2: FR 2 775 570

Anlage 3: US 2015/0042569

Anlage 4: Eigenschaften beschichteter metallischer Bugelplatten von Trockenbiigeleisen
Anlage 5: EP 2 003 547

Anlage 6: EP 1 568 600
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(19) Europdisches Patentamt (11) EP 3020 234 B1
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[0001] Bugelvorrichtungen werden sowohl zuhause als auch in Waschereien
verwendet, um Falten aus Stoffen zu entfernen. Solche Vorrichtungen gibt es
beispielsweise in Form von Blgelpressen oder Handbtigeleisen. Ein wesentliches
Element eines Handbiigeleisens, das gewo6hnlich als Bligeleisen bezeichnet wird, ist die
Sohle oder Bugelplatte, die mit ihrer Biigelseite tUber die zu buigelnde Oberflache bewegt

wird.

[0002] Biugeleisen gibt es als Trockenbiigeleisen oder Dampfbiigeleisen. Ein
Dampfbigeleisen umfasst immer ein Mittel zum Aufnehmen von Wasser, d. h. einen
Tank, ein Mittel zur Erzeugung von Dampf aus diesem Wasser und ein Mittel zur
Abgabe des Dampfs an das Bligelgut. Der Dampf wird normalerweise durch in der
Sohle gelegene Auslasse abgegeben, wobei diese Auslasse in geeigneter Weise mit

dem Dampferzeugungsmittel verbunden sind.

[0003] Da Bugeln fir die meisten Nutzer eine Belastung ist, besteht Bedarf, das

Bigeln einfacher und effizienter zu machen.

[0004] Insbesondere die Gleiteigenschaften der Sohle haben bedeutende
Auswirkungen auf das Blgeln. Gleiteigenschaften fur Blgelvorrichtungen kénnen
entweder beurteilt werden, indem die Kraft gemessen wird, die erforderlich ist, um das
Bigeleisen uber Stoffe wie Baumwolle oder Seide zu bewegen, oder, indem
professionelle Nutzer gebeten werden, die Gleitleistung zu bewerten.

[0005] Die Sohle kann aus einem Metall wie Aluminium oder Stahl gefertigt sein, das
bis zu einer hohen Qualitat poliert wird, um eine glatte Oberflache zu erzielen.
Aluminium ist ein Metall mit geringer Dichte und ermdglicht so die Herstellung
leichtgewichtiger Bugelvorrichtungen. Allerdings ist Aluminium kein sehr hartes Metall,
sodass die untere Flache der Aluminiumsohle wahrend des Bigelns verkratzt werden
kann, z. B. durch Reil3verschlisse. Eine verkratzte Oberflache kann nicht so leicht tber
Stoffe gleiten. AuRerdem kdnnen Reaktionen zwischen Aluminium und Dampf die
Struktur der Aluminiumoberflache verandern und Flecken verursachen, die das Gleiten

ebenfalls behindern kénnen.

2019/C/DE/4
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[0006] Deshalb haben wir als ersten Aspekt unserer Erfindung eine Beschichtung fur
die Bigelseite einer Aluminiumsohle entwickelt, um sie vor Abnutzung zu schitzen. Eine
besondere Art der Keramikbeschichtung, die Kera-artige Beschichtung, z. B. KeraTix,
KeraSi oder KeraMa, hat sich als besonders geeignet fir diesen Zweck erwiesen.
AulRerdem haben wir herausgefunden, dass diese Beschichtung oder Schicht leicht auf
eine Aluminiumsohle aufgetragen werden kann, optional tGber einer Zwischenbe-
schichtung. Die Zwischenbeschichtung sorgt flr eine gute Haftung zwischen der
Aluminiumsohle und der Kera-artigen Beschichtung. Dariiber hinaus zeigen unsere

Versuche, dass eine KeraMa-Beschichtung das Gleiten verbessert.

[0007] Bei Dampfbligeleisen tragen wir KeraMa auf eine Zwischenbeschichtung
Yur56 auf. Zusatzlich hat in einer bevorzugten Ausfihrungsform des ersten Aspekts der
Erfindung das Bugeleisen Rillen in der Sohle, um den Dampf tber den Stoff zu verteilen.

[0008] Figur 1 zeigt die Sohle 1 eines Dampfbligeleisens gemalf dieser bevorzugten

Ausfuhrungsform des ersten Aspekts der Erfindung.

[0009] Dampf wird tber in der Sohle ausgebildete Dampfauslasse 2, auch
Dampfdisen genannt, freigesetzt. Wenn das Bigeleisen auf den Stoff gepresst wird,
flieRt der freigesetzte Dampf hauptsachlich zu dem Stoffbereich direkt unter den
Auslassen 2 und dann durch den Stoff. Somit besteht das Risiko, dass manche
Stoffbereiche zu viel und andere zu wenig Dampf erhalten. Es ist daher erforderlich, die
Verteilung des Dampfs Uber den Stoff zu verbessern. Diese Aufgabe wird durch Rillen 3
geldst, d. h. offene Kanéle in Form von flachen, langlichen Vertiefungen, die an den
Dampfauslassen 2 beginnen und den Dampf auf der Oberflache der Sohle tber den
Bereich der Auslasse 2 hinaus auf einer gré3eren Stoffflache verteilen.

2019/C/DE/5
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[0010] Die Rillen kdnnen durch verschiedene Prozesse hergestellt werden,
beispielsweise Kaltbearbeitung der Metallsohle oder GieRen des geschmolzenen
Metalls in eine Dauerform, wobei die Dauerform die zur Erzeugung einer Sohle mit
Rillen erforderliche Form aufweist und Zwangsluftkiihlung eingesetzt wird. Unter den
verfugbaren Dauerformgussverfahren ist das NiederdruckgieR3verfahren, bei dem die
Form mittels eines Uberdrucks von 0,5 Bar befullt wird, bevorzugt, weil es leicht
umgesetzt werden kann. Anschlie3end werden Beschichtungen auf die gerillte Sohle

aufgebracht.

[0011] Als zweiten Aspekt der Erfindung haben wir ein Dampfbiigeleisen mit einem
internen Wassertank entwickelt, das eine spezifische Verteilung von Dampfauslassen
aufweist und so eine effizientere Nutzung des Dampfs erméglicht. Ein Dampfblgeleisen
mit internem Wassertank ist fir den Hausgebrauch konzipiert. Der Tank hat eine geringe
Kapazitat, d. h. wenn der Dampf effizienter genutzt wird, muss der Wassertank weniger

haufig nachgefullt werden.

[0012] Das Bugeleisen gemald dem zweiten Aspekt der Erfindung verfugt tber einen
Bereich mit einer hohen Dichte an Dampfauslassen an der Spitze der Sohle sowie Uber
einen Bereich ohne Dampfauslasse hinten auf der Sohle. Diese Verteilung der
Dampfauslasse erwies sich als effektiv, um Verluste von Dampf zu vermeiden. Auf dem
technischen Gebiet der Bugelvorrichtungen entspricht eine hohe Dichte mindestens finf
Auslassen auf zehn Quadratzentimetern Oberflache.

[0013] Figur 2 zeigt die Sohle 11 eines Bligeleisens gemald dem zweiten Aspekt der
Erfindung. Die Sohle 11 hat eine Langsachse (XX'), einen spitzen Bereich 14 mit einer
hohen Dichte an Dampfauslassen 12 und einen hinteren Bereich 15 ohne Auslasse.

[0014] Mit Bereich 14 an der Spitze der Sohle 11 und Bereich 15 hinten auf der Sohle

11 wird eine effiziente Nutzung des Dampfs erreicht. Deshalb kann mit einem niedrigen
Dampfdurchsatz eine gute Blugelqualitat erzielt werden.

2019/C/DE/6
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[0015] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Blgeleisens gemal dem zweiten
Aspekt der Erfindung ist das Dampfabgabesystem so konzipiert, dass die Beschadigung
empfindlicher Stoffe vermieden wird. In bekannten Dampfbiigeleisen sind die
Dampfauslasse als Teil von durch die Sohle verlaufenden Leitungen ausgebildet. Solche
Leitungen sind im Allgemeinen senkrecht zur Bigelflache der Sohle ausgerichtet, d. h.
in einem Winkel von 90° zur Bligelflache. Bei dieser Anordnung zwingen Richtung und
Druck des Dampfflusses den Dampf durch den Stoff, wodurch das Risiko einer

Beschadigung empfindlicher Stoffe steigt.

[0016] Als Losung dieses Problems bietet die vorliegende Ausfiihrungsform geneigte
Leitungen, deren Langsachse jeweils in einem Winkel zwischen 25° und 35° zur
Bigelflache der Sohle ausgerichtet ist. Der Dampf flief3t so teilweise an der Oberflache
des Stoffes entlang, statt durch diesen gezwungen zu werden. Empfindliche Stoffe
bleiben unversehrt. Wirde man einen kleineren Winkel und damit langere Leitungen
wahlen, waren die Leitungen schwieriger herzustellen. Ein viel gréRerer Winkel wirde
das Risiko einer Beschadigung von empfindlichen Stoffen nicht ausreichend senken. Ein

Winkel zwischen 25° und 35° brachte die besten Ergebnisse.

[0017] Beim Bugeleisen gemafl dem zweiten Aspekt dieser Erfindung wird eine
unerwartete Wirkung erzielt, wenn sich der Bereich ohne Dampfauslasse mindestens

4 cm entlang der Langsachse (XX') der Sohle erstreckt. Ist dies der Fall, wird eine grol3e
heiRe Oberflache hinten an der Sohle mit dem Stoff in Berihrung gebracht, wodurch der

Bilgelprozess in Uberraschendem Ausmald beschleunigt wird.

[0018] Dieses Biigeleisen umfasst vorzugsweise auch eine Offnung in der Hinterseite
des Biigeleisens. Durch diese Offnung kann der Wassertank befiillt werden. In der
Hinterseite ist mehr Platz fur die Offnung als an der Oberseite, die gewohnlich eng und
vollgepackt mit Temperatur- und Dampfkontrollknépfen ist. Eine Offnung in der
Hinterseite kann daher grof3er gestaltet werden, um die Befillung des Wassertanks zu
erleichtern. Eine angemessene Gestaltung und Ausrichtung der Offnung oder geeignete

Deckel verhindern, dass Wasser verschittet wird, wenn das Blgeleisen bewegt wird.

2019/C/DE/7



Anlage 1/ Seite 6 von 7

Anspriche:

1. Bugelvorrichtung umfassend eine Aluminiumsohle (1), die auf ihrer Blgelseite mit
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einer Kera-artigen Schicht beschichtet ist, wobei die Kera-artige Schicht eine
KeraMa-Schicht und/oder eine KeraSi-Schicht ist.

. Bugelvorrichtung nach Anspruch 1, die ein Dampfblgeleisen ist, wobei die

Beschichtung auf der Buigelseite der Sohle (1), beginnend von der Sohle (1) in
dieser Reihenfolge, eine Yur56-Schicht und eine KeraMa-Schicht als Kera-artige

Schicht umfasst.

. Bugelvorrichtung nach Anspruch 2, wobei die Sohle (1) Dampfausléasse (2) und

an den Dampfauslassen (2) beginnende Rillen (3) umfasst, um den Dampf zu
verteilen, und wobei die Rillen (3) durch NiederdruckgieRverfahren und

Zwangsluftktihlung erhaltlich sind.

. Dampfblgeleisen mit einem internen Wassertank und einer Sohle (11) mit

Dampfauslassen (12), wobei die Sohle (11) einen Bereich (14) an der Spitze der
Sohle (11) mit einer hohen Dichte an Dampfauslassen (12) und einen Bereich

(15) hinten auf der Sohle (11) ohne Dampfauslasse umfasst.

. Dampfblgeleisen nach Anspruch 4, wobei die Dampfauslasse (12) Teil von

Dampfabgabeleitungen sind, deren Langsachse jeweils in einem Winkel

zwischen 25° und 35° zur Bugelflache der Sohle (11) geneigt ist.

. Dampfblgeleisen nach Anspruch 4, wobei sich der Bereich (15) hinten auf der

Sohle (11) mindestens 4 cm entlang der Langsachse (XX') der Sohle (11)

erstreckt.

. Dampfbiigeleisen nach Anspruch 6 mit einer Offnung in der Hinterseite des

Blgeleisens, durch die der Wassertank beftllt werden kann.

2019/C/DE/8
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FIG. 2
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(19) Franzésische Republik

(11) Veroéffentlichungsnummer: 2775570

(21) Anmeldenummer: 99 15774

(51) Int. KI.: DO6F75/12

(22) Anmeldetag: 23. Dezember 1999
(43) Veroffentlichungstag: 21. Juli 2000

(71) Anmelder: Depliss SA

(72) Erfinder: de Querangal, Maylis

Dampfblugeleisen

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Dampfbligeleisen mit externen
Wasserbehaltern.

[0002] Bei Dampfbligeleisen mit externen Wasserbehéltern befindet sich der
Wasserbehalter aul3erhalb des Hauptbugelkdrpers, der vom Nutzer tber die Kleidung
gefuihrt und bewegt wird. Die Gro3e des Behalters wird daher so gewahlt, dass
zwischen den Beflillungen eine groRe Menge Dampf Uber einen langen Zeitraum
bereitgestellt wird, weshalb solche Bligeleisen insbesondere fiir den professionellen
Gebrauch geeignet sind. Professionelle Nutzer wollen auch von der Belastung befreit
werden, einen schweren Koérper tber die Kleidung bewegen zu missen. Durch den
externen Behalter wird bereits Gewicht vom Bugelkdrper genommen. Ziel der
vorliegenden Erfindung ist es, einen noch leichteren Korper bereitzustellen, der eine

intensive Nutzung ermdoglicht, ohne den Nutzer zu ermiden.

[0003] Fur die Erreichung dieses Ziels ist es wesentlich, dass der Hauptblgelkorper

gemal der vorliegenden Erfindung lediglich eine Sohle, ein Heizelement fur die Sohle,

eine Vorrichtung zur Zuftihrung von Dampf an Dampfauslasse und einen Griff umfasst.

Die Sohle besteht aus einem Metall geringer Dichte. Der Hauptkorper ist daher dinn
und leicht. Der externe Wasserbehalter ist mit einer Vorrichtung zur Erzeugung von
Dampf verbunden, der dann Uber einen Schlauch dem zuvor beschriebenen
Hauptkorper zugefuhrt wird. Die Kombination aus externem Wasserbehélter und
leichtem Hauptkorper bedeutet, dass das Bigeleisen lange Zeit ohne Ubermalige

Anstrengung verwendet werden kann.

2019/C/DE/10
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[0004] Ein erfindungsgemalies Biigeleisen ist in Figur 1 dargestellt. Sie zeigt einen
Hauptkorper mit einem Griff 21 und einer Sohle 22. Ein externer Wasserbehélter 23 ist
Uber einen flexiblen Schlauch 24 mit dem Hauptbugelkdrper verbunden. Dampf wird

Uber den Schlauch 24 dem Hauptkdrper und dann den Dampfauslassen zugefihrt.

[0005] AuBerdem ist es winschenswert, den Wasserverbrauch zu senken und
trotzdem eine gute Blgelqualitat zu erzielen. Die bevorzugten Ausfihrungsformen der

vorliegenden Erfindungen wurden entwickelt, um dieses Ziel zu erreichen.

[0006] In einer ersten bevorzugten Ausfihrungsform sind Dampfauslasse inhomogen
Uber die Sohle verteilt. Sohlenbereiche, die hauptsachlich der Stoffbefeuchtung dienen,
haben eine hdhere Dichte an Dampfauslassen. Sohlenbereiche, die hauptséchlich der

Stofftrocknung dienen, haben eine niedrigere Dichte an Dampfauslassen. Die Bereiche

hoherer und niedrigerer Dichte kbnnen nach Bedarf angeordnet werden.

[0007] Es ist zu beobachten, dass es effizienter ist, das Bugelgut zunachst zu
befeuchten und dann zu trocknen. Daher ist eine hohere Dichte an Ausléassen
vorzugsweise an der Spitze der Sohle anzuordnen. So wird sichergestellt, dass der Stoff
mit ausreichend Dampf imprégniert wird, bevor er gepresst und getrocknet wird. Eine
Oberflache von funf Quadratzentimetern an der Spitze kann beispielsweise drei bis vier

Auslasse umfassen.

[0008] Der Trockenbereich befindet sich vorzugsweise hinten auf der Sohle. Dieser

Bereich hat vorzugsweise keine Dampfauslasse.

[0009] Folglich wird mit dem Bugeleisen gemal der ersten bevorzugten Ausfih-
rungsform der Stoff mit der Spitze der Sohle befeuchtet und mit dem hinteren Teil der
Sohle getrocknet. Es ist daher nur eine kleine Menge Dampf nétig, um eine gute

Bilgelqualitat zu erzielen. So werden Einsparungen bei Energie und Wasser erzielt.

2019/C/DE/11
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[0010] In einer zweiten bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist die Oberflache
der Sohle in der Nahe der Dampfauslasse strukturiert. Es wurde festgestellt, dass
Dampf, der durch einen Auslass im Boden einer Sohle ohne eine solche Strukturierung
freigesetzt wird, nicht seitlich entweichen kann und daher durch den Stoff zum
Bigeltisch und in die Umgebungsatmosphare flieRen muss. Durch den lokal hohen
Dampfdruck bei hoher Temperatur kdnnen empfindliche Stoffe beschadigt werden.
AuBerdem kann der Dampf zu Wassertropfen kondensieren, die auf empfindlichen

Stoffen auch nach dem Biuigeln sichtbar bleiben.

[0011] Deshalb umfasst die Sohle der zweiten Ausfihrungsform offene Kanale mit
einer bevorzugten Tiefe von 0,5 mm bis 1 mm. Die Kanale erstrecken sich von den
Auslassen entlang einer Lange von etwa 2 cm bis etwa 8 cm und fihren den Dampf
weiter weg von den Auslassen, sodass der Dampf gleichmaRiger tber die
Stoffoberflache verteilt wird. Das Risiko einer Beschadigung oder Verschmutzung
empfindlicher Stoffe wird also gesenkt. Da der Dampf entlang eines Kanals in einen
grofl3en Bereich des Stoffs Uber den Auslassbereich hinaus gefiihrt wird, wird zudem ein
grol3er Anteil des Dampfs effektiv zur Befeuchtung des Stoffs genutzt. So muss weniger
Dampf erzeugt werden.

[0012] Die Sohle mit den offenen Kanélen wird durch GegendruckgielRverfahren bei
einem Druck von 4 Bar hergestellt und anschliel3end einer Zwangsluftkiihlung
unterzogen. Im Giel3schritt wird geschmolzenes Metall in eine Dauerform gegossen, die
den offenen Kandlen entsprechende Erhebungen aufweist.

[0013] In der Sohle der zweiten bevorzugten Ausfihrungsform, die in Figur 2
dargestellt ist, beginnen die Kanéle 26 bei den an der Spitze angeordneten
Dampfauslassen 25 und erstrecken sich nach hinten. Die Sohle umfasst zusatzliche
Dampfauslasse (nicht dargestellt).

[0014] Beiden vorstehenden Ausfiihrungsformen hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
auf die Metallsohle zun&chst eine Yur56-Schicht und dann eine KeraTix-Schicht
aufzutragen. KeraTix hat einen &sthetisch ansprechenden Glanz. Dariiber hinaus
kénnen die Yur56-Schicht und die Kera-artige Schicht auf ebene Metallflachen ebenso
aufgetragen werden wie auf strukturierte Metallflachen wie die der vorliegenden
Erfindung.

2019/C/DE/12
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Anspruch:

1. Dampfblgeleisen mit einem externen Flissigkeitsbehalter (23) und einem
Hauptkdrper, wobei der Hauptkorper aus einer Sohle (22), einem Heizelement flr
die Sohle (22), einer Vorrichtung zur Zufuhrung von Dampf vom externen
Behalter (23) an Dampfauslasse (25) in der Sohle (22) und einem Griff (21)
besteht.

2019/C/DE/13



2019/C/DE/14

Anlage 2/ Seite 5von 5

C

O\ 22
/’7\1\/\/\/\/\/\/\/\#\/

/

4
23

FIG. 1

FIG. 2



10

15

20

25

30

Anlage 3/ Seite 1 von 4

(19) Vereinigte Staaten
(12) Veroffentlichung der Patentanmeldung

(10) Veroffentlichungsnummer: US 2015/0042569

(21) Anmeldenummer: 13/964,145

(51) Int. KI.: DO6F75/14

(22) Anmeldetag: 08. August 2013

(43) Veroffentlichungstag: 12. Februar 2015

(71) Anmelder: Elecx, Columbus, GA (US)
(72) Erfinder: Casischke, Laura

Dampfblgeleisen

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfbugeleisen mit einem internen
Wasserbehélter. Eine solche Vorrichtung ist einfach in der Verwendung, aber das
Bigeln schwerer Stoffe wie Denim kann aufgrund des begrenzten Dampfdurchsatzes

mihsam und zeitaufwendigsein.

[0002] Es ist hochst erstrebenswert, alle Arten von Stoffen leicht blgeln zu kénnen,
und zwar einschlief3lich Denim, der zunehmend Verwendung in Kleidung findet. Wir
haben deshalb ein Dampfblgeleisen mit einem internen Wasserbehalter mit dem Ziel
entwickelt, alle Stoffarten effizient biigeln zu kénnen, insbesondere schwere und
schwierig zu bigelnde Stoffe.

[0003] Das erfindungsgemalle Blgeleisen umfasst eine Kombination nitzlicher
Merkmale: zunachst weist die Spitze der Bugelplatte eine hohe Dichte an Dampfdisen
auf, wahrend der hintere Teil der Bligelplatte keine Dampfdusen aufweist. Der Dampf

wird somit dort abgegeben, wo er wirklich bendtigt wird.

[0004] Zudem verbessert mindestens eine sich von der Bligelseite der Bugelplatte
nach auf3en erhebende Rippe die Bugeleffizienz fur schwere Stoffe.

[0005] Ein Grund fur diesen Effekt kann sein, dass die Rippen mehr Druck auf das
Blgelgut austiben als der tbrige Teil der Bugelplatte, wodurch Spannungen im Stoff
vollstandig gelost werden.

2019/C/DE/15
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[0006] Die Hohe der Rippen ist so gewahlt, dass zusatzlicher Druck auf den Stoff
ausgeubt wird. Sind die Rippen allerdings zu hoch, sind grol3e Teile der Bugelplatte
nicht mehr in Berihrung mit dem Bugelgut und die Blugelqualitat nimmt ab. Da es auch
maoglich sein sollte, das Biigeleisen fur empfindliche Stoffe wie Seide oder Kunstfaser zu

verwenden, sollten die Rippen zudem vorzugsweise eine abgerundete Form haben.

[0007] Die Rippen kdénnen mit einem der Verfahren geformt werden, die seit einigen
Jahren verfugbar sind, um metallische Bigelplatten mit Strukturen wie Erhebungen,

z. B. die Rippen im vorliegenden Fall, oder Vertiefungen zu versehen. Solche Verfahren
sind beispielsweise GegendruckgielRverfahren bei einem Druck von bis zu 10 Bar oder
NiederdruckgieRverfahren, um die Form mit dem Metall zu fiillen. Auf jedes der
Giel3verfahren folgt eine Zwangsluftkiihlung. Die Mikrostruktur des Metalls und damit
auch seine Eigenschaften werden ausschlief3lich durch die Zwangsluftkiihlung bestimmt.

[0008] Die Bugelplatte einer bevorzugten Ausfilhrungsform der vorliegenden
Erfindung ist in der maf3stabgerechten Figur dargestellt. Die Bugelplatte 31 umfasst eine
hohe Dichte an Dampfdisen 32 an der Spitze, was zu einer besseren Befeuchtung

schwerer Stoffe fuhrt.

[0009] In der Bugelplatte 31 der Figur erstrecken sich drei Rippen 33 entlang der
Langsachse (XX') der Bugelplatte. Jede dieser Rippen 33 hat eine Lange (L) von 5 cm.

[0010] Aulerdem weist die in der Figur gezeigte Ausfihrungsform keine Dampfdiisen
im Bereich jenseits der Rippen 33 auf. Dieses Bigeleisen ist aul3erordentlich effektiv auf
Denim. Gemal3 unseren Versuchen kénnen jedoch in Abhangigkeit von Anzahl,
Anordnung und Ausrichtung auch Rippen mit einer Lange von 3 cm ausreichend sein.

[0011] Die Merkmale der erfindungsgemafen Bugelplatte wurden flr
Dampfbugeleisen mit internen Wasserbehéltern entwickelt. Wie im Handbuch fur
Hauswirtschaft 2001 angegeben, kénnen Strukturen auf der Bugelseite einer Bligelplatte
sowie die Verteilung von Dampfdiisen ohne Weiteres an andere Arten von

Bilgelvorrichtungen angepasst werden.
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Anspruch:

1. Dampfbligeleisen mit internem Wasserbehalter umfassend eine Bligelplatte (31)
mit Dampfdusen (32), wobei die Spitze der Bugelplatte (31) eine hohe Dichte an
Dampfdisen (32) aufweist und der hintere Teil der Bugelplatte (31) keine
Dampfdisen aufweist und wobei die Bugelplatte (31) ferner mindestens eine

Rippe (33) zum Pressen des Blgelguts umfasst.

2019/C/DE/17



Anlage 3/ Seite 4 von 4

2019/C/DE/18



10

15

20

25

Anlage 4 / Seite 1 von 3

Eigenschaften beschichteter metallischer Bligelplatten von Trockenbtigeleisen

Wunderbarer Haushalt 1994, Band 3, S. 14 - 16
Kevin Fabullon, Ph.D, Technische Universitat Eindhoven

Zusammenfassung

[0001] Beschichtete Bugelplatten haben in letzter Zeit das Interesse von
Bugelgerateherstellern geweckt. Wir haben die Auswirkungen verschiedener
Beschichtungsarten auf die Blgelleistung von Trockenbiigeleisen gemessen. Die

Ergebnisse waren sehr ermutigend.

Einflhrung
[0002] Bugelplatten von Bugeleisen kdnnen beispielsweise aus Metallen oder

Legierungen hergestellt werden. Die Unterseite der Biigelplatte, die mit dem zu
blgelnden Kleidungsstick in Beriihrung kommt, muss gut Gber das Kleidungsstiick
gleiten kbnnen, um das Bligeln zu erleichtern. Metallische Bligelplatten konnen jedoch
verkratzt oder beschéadigt werden, was das Gleiten der Bligelplatte beeintrachtigt. Dies
veranlasste die Hersteller, nach Bugelplatten zu suchen, die ihre Gleiteigenschaften

langer behalten oder von Anfang an bessere Gleiteigenschaften aufweisen.

Wahl der Materialien

[0003] Unser Ansatz besteht darin, die Unterseite der Blugelplatte mit einem Material
zu beschichten, das das Metall schiitzt und vorzugsweise das Gleiten verbessert. Bei
der Auswahl geeigneter Materialien haben wir insbesondere folgende Aspekte
beriicksichtigt: Bestandigkeit gegentiber hohen Temperaturen (mindestens 250°C),
Verfugbarkeit und Kosten sowie Kompatibilitat mit der metallischen Bugelplatte.
Geeignete Beschichtungsmaterialien sind unter anderem Keramiken, Emaillen und

bestimmte Polymere.
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Ergebnisse
[0004] In einer ersten Versuchsreihe haben wir ein Polymer getestet, namlich PTFE,

sowie zwei keramische Beschichtungen, namlich KeraTix und KeraMa. In den hier
vorgestellten Versuchen wurden die Beschichtungen auf die Bligelplatte einer Prototyp-
Trockenbugelvorrichtung aufgetragen. Diese stark vereinfachte Vorrichtung umfasst ein
Heizelement, das die gesamte Oberseite der Biigelplatte abdeckt, und einen Griff. Die
Blgelplatte ist aus Aluminium gefertigt, einem Metall niedriger Dichte. Die Ergebnisse
wurden mit denen eines Referenzversuchs verglichen, bei dem keine Beschichtung

aufgetragen wurde.

[0005] Eine aus Yur52, Yur54, Yur56 und Yur58 ausgewahlte Zwischenbeschichtung
wurde hinzugefugt, um die Haftung der Polymer- oder Keramikbeschichtung an der
Aluminiumbugelplatte zu fordern. Diese vielseitigen Zwischenbeschichtungen sind mit
Aluminium, mit den meisten Keramikbeschichtungen, insbesondere Kera-artigen
Beschichtungen, und mit bestimmten Polymeren wie PTFE kompatibel. Andere
Zwischenbeschichtungen kdnnen ebenfalls geeignet sein. Beispielsweise kann Yur74
als Zwischenbeschichtung auf verschiedenen Metallen verwendet werden. In dieser
ersten Versuchsreihe sollte Yur74 jedoch vermieden werden, weil es nicht auf

Aluminium haftet.

[0006] Die Kraft, die erforderlich ist, um die Bugelvorrichtung tGber verschiedene Stoffe
zu bewegen, wurde gemessen und in Indexwerte tbersetzt. Die Ergebnisse (von O fur
schlechtes Gleiten bis 4 flr ausgezeichnetes Gleiten) sind in der nachstehenden Tabelle
fur Baumwolle und Seide angegeben. Da die Art der Zwischenbeschichtung keine
nennenswerten Auswirkungen auf die Gleiteigenschaften hat, sind nur die Ergebnisse
fur die Bugelvorrichtungen mit Yur56 dargestellt.
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Tabelle 1:
Baumwolle Seide
Ohne Beschichtung 2 2
PTFE 3 4
KeraTix 2 3
KeraMa 3 4

[0007] In einer zweiten Versuchsreihe haben wir eine &hnliche Prototyp-

Bilgelvorrichtung mit einer Bligelplatte aus Medur-Legierung getestet. Diese Legierung
bietet einen hervorragenden Kompromiss zwischen Festigkeit, leichter Formbarkeit und
Kosten. Ausgehend von diesem wesentlichen Element der Bigelvorrichtung haben wir

Yur74 als Zwischenbeschichtung verwendet und KeraSi als Aul3enbeschichtung.

Tabelle 2:
Baumwolle Seide
Ohne Beschichtung 2 2
KeraSi 3 3

Schlussfolgerungen

[0008] Besonders gute Gleiteigenschaften wurden mit PTFE und KeraMa erzielt.
Derzeit fihren wir Versuche mit anderen Beschichtungsarten durch. Zu einem spéteren
Zeitpunkt wollen wir die Gleiteigenschaften von beschichteten Bugelplatten untersuchen,
die fur Dampfbligeleisen verwendet werden kdnnen. Dabei ist allerdings darauf zu
achten, dass Beschichtungen gewahlt werden, die dampfbestandig sind. So ist zum

Beispiel KeraSi nicht mit Dampf kompatibel, weil es rasch korrodiert.
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Dampfbigelmaschine fur empfindliche Stoffe

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dampfblgelmaschine, wie eine
Bilgelpresse, die empfindliche Stoffe bearbeiten kann, ohne sie zu beschadigen.
Obwohl die Erfindung in erster Linie fur grol3e, professionelle Bigelmaschinen
entwickelt wurde, kann sie auch mit gleichwertigen Vorteilen auf alle Arten von nicht

professionellen Blgelvorrichtungen angewendet werden.

[0002] Dampf wird in Bligelmaschinen verwendet, um das Blgelgut zu befeuchten,
sodass Falten leichter entfernt werden kdnnen. Dampf wird von einem Dampferzeuger
durch Leitungen in einer Sohle zu Offnungen in der Biigelflache der Sohle und dann
zum Stoff geleitet. Die Hauptrichtung dieser Durchlasse in der Sohle und damit die
Hauptrichtung des entweichenden Dampfs ist gewdhnlich senkrecht zur Bugelflache.
Der Dampf wird somit veranlasst, den Stoff direkt zu durchdringen, wobei die Kraft des
Dampfes empfindliche Stoffe beschadigen kann.

[0003] Es besteht daher der Bedarf, Dampfblgelmaschinen wie Pressen
weiterzuentwickeln, um empfindliche Stoffe ordentlich buigeln zu kénnen und gleichzeitig
das Risiko von Beschéadigungen zu senken.
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[0004] Dieses Ziel wird mit der in Anspruch 1 definierten Bugelmaschine erreicht. Die
Maschine umfasst eine Sohle mit Dampfauslassen und Durchlassen, die sich durch die
Sohle erstrecken. Der Dampferzeuger und seine Verbindung mit den Durchlassen sind
wohlbekannt und werden nicht weiter beschrieben. Anstatt senkrecht zur Bugelflache
der Sohle ausgerichtet zu sein, sind die generell geraden Durchlasse gemal der
vorliegenden Erfindung geneigt, sodass ein Winkel weit unter 90° zwischen ihrer
Hauptrichtung (d. h. Langsachse) und der Bugelflache gebildet wird. Der Dampf wird
somit entlang der angewinkelten Durchléasse geleitet, sodass er von den Auslassen
grof3tenteils entlang der Stoffoberflache fliel3t. Das heifl3t, selbst bei sehr hohem
Dampfdruck werden die empfindlichen Textilien nicht beschadigt oder vorzeitig

verschlissen.

[0005] Bei der erfindungsgeméafien Bligelmaschine betragt der Winkel zwischen 15°
und 45°, vorzugsweise von 20° bis 30°. Verschiedene Winkel kénnen fir verschiedene
Bereiche der Bugelflache der Sohle verwendet werden, zum Beispiel fur die Peripherie
und das Zentrum. Bei der Gestaltung der Durchlésse in der Peripherie ist jedoch darauf
zu achten, dass die Durchlasse so ausgerichtet werden, dass der Nutzer durch den
Dampf nicht verbrannt werden kann. Diese Durchlasse sollten daher in Richtung des

zentralen Bereichs der Bugelflache der Sohle angewinkelt sein.

[0006] Die Figur zeigt die Einzelheiten des Querschnitts einer Sohle 51 einer
erfindungsgemalien Maschine. Die Sohle 51 umfasst eine Bugelflache 51a und Seiten
51b. Die Dampfauslasse 52 auf der Bligelflache 51a liegen am Ausgang der Durchlasse
53, die sich durch die Sohle erstrecken. In der Figur sind zwei verschiedene Winkel y;
und vy, dargestellt. Es ist erkennbar, dass der Durchla® 53 nahe der Seite 51b zum
zentralen Bereich der Bugelflache 51a hin ausgerichtet ist. Das heil3t, das Risiko, dass

heiRer Dampf in Richtung des Koérpers des Nutzers austritt, wird verringert.
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Anspruche:

1. Dampfblgelmaschine umfassend eine Sohle (51) mit Dampfauslassen (52) und
Dampfdurchléassen (53), die sich durch die Sohle (51) bis zu einer Bugelflache
5 (51a) erstrecken, dadurch gekennzeichnet, dass die Dampfdurchlasse (53) eine
Hauptrichtung haben, die einen Winkel zwischen 15° und 45° zur Bugelflache
(51a) bildet.

2. Dampfbugelmaschine nach Anspruch 1, wobei die nahe den Seiten (51b) der
10 Sohle (51) angeordneten Dampfdurchlasse (53) zum Zentrum der Blgelflache

(51a) hin angewinkelt sind.
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Dampfblgeleisen mit internem Wasserreservoir

[0001] Die Nutzung von Dampf stellt eine bedeutende Verbesserung von
Bilgelvorrichtungen dar. Trockenbiigeleisen sind einfach gestaltet, aber nicht sehr
effizient. Dampfbigeleisen sind anders und sehr viel aufwendiger gestaltet. Zusatzliche
Funktionen in Verbindung mit der Dampferzeugung und -verteilung sowie durch die
Kombination aus Dampf und hoher Temperatur bedingte Einschrankungen fiihren

zwangslaufig zu einer vollig neuen Art von Blgeleisen.

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft Dampfbtigeleisen fur den Hausgebrauch
umfassend ein internes Reservoir zum Aufnehmen von Wasser, das durch Erhitzen in
Dampf umgewandelt wird. Ein Nachteil solcher Bugeleisen ist, dass das Reservoir

haufig befullt werden muss.
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[0003] In bekannten Dampfbiigeleisen mit internem Reservoir ist die Offnung zur
Befilillung des Reservoirs an der Vorderseite des Bligeleisens angebracht, sodass die
Flussigkeit nicht herauslauft, wenn das Bugeleisen in der Ruheposition auf seiner
Hinterseite steht. Die Offnung ist gewohnlich mit einem Verschluss versehen, um zu
verhindern, dass Flussigkeit herausspritzt, wenn das Blgeleisen bewegt wird. Da jedoch
die Vorderseite des Buigeleisens V-formig ist, ist wenig Platz fiir die Offnung und ihren
Verschluss. Die Offnung ist daher klein. Der Nutzer muss das Reservoir langsam und

sehr sorgfaltig befullen, um kein Wasser zu verschitten.

[0004] Die vorliegende Erfindung soll das Beflllen eines internen Reservoirs
vereinfachen, sodass es fur den Nutzer keine Belastung ist, auch wenn er es haufig tun

muss.

[0005] Dieses Ziel wird durch Bereitstellung einer Offnung an der Hinterseite des
Bligeleisens erreicht, wobei die Offnung mit dem Wasserreservoir verbunden ist. Da die
Hinterseite breiter ist als die Vorderseite kann die Offnung groRRer gestaltet werden, als
wenn sie an der Vorderseite wére. Das Risiko, Wasser auf den Nutzer oder bereits

gebugelte Kleidung zu verschutten, wird so verringert.

[0006] Bei dieser Erfindung ist die Sohle des Blgeleisens aus Prex2000 hergestellt,
einem Verbundmaterial, das extrem abrieb- und korrosionsbestandig ist und nicht
beschichtet werden kann.

[0007] Die Figur zeigt ein erfindungsgemafes Dampfblgeleisen. Das Blgeleisen 61
umfasst eine Sohle 62 mit Dampfauslassen (nicht dargestellt) und einem
Wasserreservoir 63. Die Sohle 62 wird durch einen tber der Sohle angeordneten
Widerstand erhitzt. Das Blgeleisen umfasst ferner ein System zur Dampferzeugung und
-weiterleitung an die Auslasse, das hier nicht dargestellt ist. Zum besseren Verstandnis
wird das Wasserreservoir 63 in der Figur gezeigt, obwohl es in Wirklichkeit nicht sichtbar
ist, wenn der Buigelkorper nicht durchsichtig ist. Die groRe Offnung 64 an der Hinterseite

65 des Blgeleisens 61 kann mit einem Verschluss 66 abgedeckt sein.
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[0008] Die Art des Verschlusses kann frei gewéhlt werden, solange er den Durchlass
zum Wasserreservoir ausreichend blockiert und leicht gedffnet und geschlossen werden
kann. Vorzugsweise wird ein Verschluss verwendet, der auch in gedffneter Position mit
dem Bugeleisen verbunden ist, da abnehmbare Deckel leicht verloren gehen kénnen.
Ein am Bugelkorper gelenkig angebrachter Deckel ist daher vorzuziehen. Er kann aus

Hartplastik hergestellt sein, das billig und robust ist.

Anspriche:

1. Bugeleisen (61) umfassend eine Sohle (62) mit Dampfauslassen, ein internes
Wasserreservoir (63), eine Offnung (64) mit einem Verschluss (66) an der
Hinterseite (65) des Biigeleisens (61), wobei die Offnung (64) mit dem
Wasserreservoir (63) verbunden ist.

2. Bugeleisen (61) nach Anspruch 1, wobei der Verschluss (66) ein an der

Hinterseite (65) des Bugeleisens gelenkig angebrachter Deckel ist.
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einem gesonderten Schriftstiick auszufiihren,
das eine Anlage zum Formblatt bildet. Im Form-
blatt ist der Verweis hierauf bereits angekreuzt.

Die gesonderte Angabe der Beweismittel unter
Abschnitt IX nimmt die Einspruchsbegriindung
nicht vorweg. Sie dient der besseren Ubersicht
und der vereinfachten Aktenbearbeitung. Bei den
Ausflihrungen in der Begriindung kann allerdings
auf Abschnitt IX des Formblatts (Beweismittel)
Bezug genommen werden.

VIII.

Im Ubrigen wird gebeten, bei der verkiirzten
Zitierung von Druckschriften die in den Richt-
linien B-X, 9.1 angefiihrten Regeln einzuhalten.

Sonstige Antrage

In diesem Abschnitt kann z. B. der Antrag auf
mundliche Verhandlung oder Akteneinsicht
gestellt werden.

Beweismittel

Unter "Veroffentlichungen" sind die als Beweis-
mittel angefihrten druckschriftlichen Veréffent-
lichungen (z. B. Patentschriften) zweckmaRiger-
weise in der Reihenfolge ihrer Bedeutung im
jeweils daflir vorgesehenen Freiraum einzutragen.
Die Zitierweise nach den Richtlinien B-X, 9.1 ist
zu beachten.

Es wird gebeten, auch die Stellen des Doku-
ments anzugeben, auf die sich der Einsprechende
stutzt. Diese Angaben mussen ohnehin in der Be-
grindung enthalten sein (s. 0. zu VII).

Andere Beweismittel (z. B. Zeugen, eides-
stattliche Erklarungen, Firmenprospekte,
Testberichte, Gutachten) sind unter "Sonstige
Beweismittel" anzufiihren (bei offenkundiger
Vorbenutzung: Ort, Zeit, Art; siehe dazu Richt-
linien G-IV, 7.2, D-IV, 1.2.2.1 v); bei Zeugen: Vor
und Zuname, genaue Anschrift, Verhaltnis zum
Einsprechenden usw.); reicht der vorhandene
Raum fiir diese Angaben nicht aus, gentigt eine
Auflistung der Beweismittel unter Hinweis darauf,
an welcher Stelle des Schriftsatzes (Ausfiuihrung
der Begriindung) diese Angaben enthalten sind
(z. B.:"Zeuge N.N. S. 5").

Unterlagen, die von einem am Einspruchs-
verfahren Beteiligten genannt werden, sind
zusammen mit dem Einspruch oder dem
schriftlichen Vorbringen einzureichen (auch
Veroffentlichungen, die bereits in der euro-
paischen Patentschrift genannt sind). Dadurch
wird eine Aufforderung durch das Europaische
Patentamt zu deren Nachreichung vermieden.
Sind solche Unterlagen nicht beigefiigt und
werden sie nach Aufforderung nicht rechtzeitig
nachgereicht, so braucht das Europaische
Patentamt das darauf gestutzte Vorbringen nicht
zu beriicksichtigen (Regel 83 EPU).

Zahlung der Einspruchsgebihr

Die Einspruchsgebuhr kann auf verschiedene
Arten entrichtet werden, d. h. Uber ein laufendes
Konto, per Kreditkarte oder durch Banklber-
weisung. Nahere Einzelheiten siehe unter
"Zahlung von Gebiihren" auf der Website des
EPA.
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XI.

XIl.

Abbuchung vom laufenden Konto

Das Verfahren fir die Zahlung durch Abbuchung

von einem laufenden Konto ist in den Vorschriften

Uber das laufende Konto (VLK) geregelt, die in

der Zusatzpublikation zum Amtsblatt des EPA

veroffentlicht sind. b)

Besonders zu beachten sind die Bedingungen fir
die Einreichung von Abbuchungsauftragen.

Zahlung per Kreditkarte

Zahlung per Kreditkarte muss tGiber den EPA-
Dienst fiir die Geblhrenzahlung per Kreditkarte,
der auf der EPA-Website zur Verfligung steht,
erfolgen, wobei eine vom EPA akzeptierte Kredit-
karte zu verwenden ist (Stand Dezember 2017:
Master Card und VISA). Ausflhrliche Informatio-
nen zu Zahlungen per Kreditkarte sind im Amts-
blatt des EPA verdffentlicht.

Bankuberweisung

Bankiberweisungen haben auf das nachfolgende
Konto bei der Commerzbank in Deutschland zu
erfolgen:

Kontonr. 3 338 800 00 (BLZ 700 800 00)
IBAN DE20 7008 0000 0333 8800 00
BIC DRESDEFF700

Commerzbank AG
Leopoldstrale 230
80807 Miinchen
Deutschland

Die HOohe der Geblihr kann der Veréffentlichung
"Verzeichnis der Gebuhren und Auslagen" oder
dem "Interaktiven GebUlhrenverzeichnis" ent-
nommen werden, die auf der Website des EPA
"Europaische Gebiihren (EPU)" zur Verfiigung
stehen.

Liste der beigefligten Unterlagen

Bitte durch entsprechendes Ankreuzen kenntlich
machen, welche Unterlagen dem Einspruch
beigefugt sind.

Unterschrift

Ist der Einsprechende eine juristische Person und
wird der Einspruch nicht vom Vertreter unter-
zeichnet, so ist der Einspruch zu unterzeichnen:

a) entweder von einer Person, die nach Gesetz
und/oder Satzung der juristischen Person zur
Unterschrift berechtigt ist, wobei ein Hinweis
auf die Unterschriftsberechtigung des
Unterzeichneten zu geben ist, z. B.
Geschaftsfiihrer, Prokurist, Handlungs-

bevollmachtigter; president, director,
company secretary; directeur, fondé de
pouvoir (Art. 133 (1) EPU): in diesem Fall
braucht keine Vollmacht eingereicht zu
werden;

oder von einem sonstigen Angestellten der
juristischen Person, sofern diese ihren Sitz in
einem Vertragsstaat hat (Art. 133 (3) Satz 1,
Regel 152 (1) EPU); in diesem Fall ist eine
Vollmacht einzureichen.


http://www.epo.org/applying/forms-fees/fees_de.html
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Patentamt
European
Patent Office
Office européen

Europiisches

des brevets

Einspruch gegen ein europaisches Patent

Angegriffenes Patent
Patentnummer
Anmeldenummer

Tag des Hinweises auf Erteilung im
Europaischen Patentblatt (Art. 97 (3), Art. 99 (1) EPU)

Bezeichnung der Erfindung (Titel):

In der Patentschrift als Erster genannter
Patentinhaber

Zeichen des Einsprechenden oder Vertreters
(max. 15 Positionen)
Einsprechender

Name

Anschrift

Zustellanschrift

Staat des Wohnsitzes oder Sitzes
Staatsangehorigkeit

Telefon/Fax

Gemeinsamer Einspruch (Miteinsprechende
siehe Zusatzblatt)

Bevollméchtigung

Vertreter

(Nur einen Vertreter oder den Namen des Zusammen-
schlusses angeben, an den zugestellt werden soll)

M

Zeichen des Einsprechenden
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VL.

VIl

Geschaftsanschrift

Telefon/Fax
Weitere zugelassene Vertreter

(siehe Zusatzblatt/Vollmacht)

Angestellte(r) des Einsprechenden, die/der fiir dieses
Einspruchsverfahren geman Art. 133 (3) EPU
bevollméachtigt werden/wird

Vollmacht(en) zu 1./2. nicht erforderlich

registriert unter Nr.

beigefiigt
Der Einspruch richtet sich gegen das erteilte Patent
* im gesamten Umfang
+ im Umfang der Anspriiche Nr.
Einspruchsgriinde:
Der Einspruch wird darauf gestitzt, dass

a) der Gegenstand des europaischen Patents nicht
patentfahig ist (Art. 100 (a) EPU), weil er

+ nicht neu ist (Art. 52 (1); Art. 54 EPU)

« nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruht
(Art. 52 (1); Art. 56 EPU)

« aus sonstigen Griinden von der Patentierbarkeit
ausgeschlossen ist, namlich wegen

b) das europaische Patent die Erfindung nicht so
deutlich offenbart, dass ein Fachmann sie ausfiihren
kann (Art. 100 (b) EPU; vgl. Art. 83 EPU).

c) der Gegenstand des europaischen Patents tber
den Inhalt der Anmeldung/der friiheren Anmeldung in
der ursprlnglich eingereichten Fassung hinausgeht
(Art. 100 (c) EPU, vgl. Art. 123 (2) EPU).

Tatsachenvorbringen (Regel 76 (2) (c) EPU)
erfolgt auf gesondertem Schriftstiick (Anlage 1)

VIIl. Sonstige Antrage:

1

1 O O

O O

Zeichen des Einsprechenden
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IX. Beweismittel
Beweismittel sind beigefligt
werden nachgereicht
A. Veroffentlichungen:
1

Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.):

2

Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.):

3

Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.):

4

Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.):

5

Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.):

B. Sonstige Beweismittel

) «
Besonders relevant (Seite/Spalte/Zeile/Fig.): %
Fortsetzung auf Zusatzblatt ‘ ,

[ ]
[]

Q
Q

Weitere Angaben auf Zusatzblatt

[]

Zeichen des Einsprechenden
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XL

Xl

Zahlung der Einspruchsgebihr
Beziiglich der Gebiihrenentrichtung, insbesondere liber
das laufende Konto, wird auf Abschnitt X des Merkblatts
zum Einspruch (Formblatt EPA 2300) verwiesen.
Liste der Unterlagen
Anlage Nr.:
0 Einspruchsformblatt
1 Tatsachenvorbringen (s. VII.)
2 Kopien von als Beweismittel angegebenen (s. IX.)
a Verdffentlichungen
b sonstigen Unterlagen
3 Unterzeichnete Volimacht(en) (s. IV.)
4 Zusatzblatt (Zusatzblatter)

5 Sonstige Unterlagen

i

L0000 XK

Bitte einzeln anfiihren:

Unterschrift des Einsprechenden oder Vertreters
Ort
Datum

Unterschrift(en)

Name des (der) Unterzeichneten (in Druckschrift)

Bei juristischen Personen die Stellung des (der)
Unterzeichneten innerhalb der Gesellschaft angeben.

Zeichen des Einsprechenden
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