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Einleitung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Geschirrspil-Produkt sowie ein Verfahren zur
Herstellung eines Geschirrspil-Produkts.

Dokument D1, das zum Stand der Technik gehort, zeigt ein Geschirrspul-Produkt in
Form eines Tabs. Dieser Tab enthélt alle Bestandteile, die fir einen Spilgang
bendtigt werden.

Dies wird dadurch erreicht, dass alle Bestandteile miteinander verklebt werden.
Dadurch kann der Tab bequem verwendet werden. Der Tab hat zwei Schichten, eine
untere Schicht und eine obere Schicht, beide gebildet durch eine gepresste

Zusammensetzung, die fir jede Schicht unterschiedlich ist.

Die untere Schicht enthalt das Hauptspulmittel. Diese Schicht des Tabs I6st sich
schneller auf als die obere Schicht. Die jeweilige Loslichkeit der Schichten wird nach

den besonderen Anforderungen eines Spulgangs ausgewahlt.

Dokument D2, das ebenfalls zum Stand der Technik gehort, zeigt ein Geschirrspul-
Produkt in Form eines verpackten Tabs. Durch die Verpackung behalten die Tabs bis
zu 100 Tage lang ihre Wirksamkeit bei.

Die Tabs werden in Beutel aus Polymer-Folie verpackt, die sie schiitzt. AuRerdem
sorgt die Verpackung fur eine schitzende Umgebung, die den Kontakt der Tabs mit
Luftfeuchtigkeit zum grofRen Teil verhindert. Wenn ein Verbraucher einen Tab
verwenden will, braucht er nur den Beutel 6ffnen und den Tab in die entsprechende
Dosierkammer der Spiulmaschine legen. Die verpackten Tabs kdnnen als Streifen
verkauft werden. Ein Streifen enthalt eine Reihe von Tabs. Jeder Tab ist in einem
Beutel verpackt. Die Beutel zweier nebeneinanderliegender Tabs sind miteinander



verbunden. Zwei nebeneinanderliegende Tabs kdnnen durch angebrachte

Perforationen zwischen den zwei Beuteln einfach getrennt werden.

Gemal der Lehre der D2 kann eine grof3e Auswahl an Polymeren fur die
Verpackung verwendet werden. Die bevorzugten Polymere sind Polyacrylate,
Polyvinylalkohol (PVA), Polyather und Polyester. Folien dieser Polymere sind im
Handel erhaltlich. Die Folien sollen relativ dick sein, damit die Beutel auch dann stabil
bleiben, wenn sie in einer feuchten Umgebung aufbewahrt werden. Folien mit einer

Dicke von 100 um wurden gemalR D2 als geeignet befunden.

Ferner offenbart die D2 ein Geschirrspiil-Produkt, bei dem der Beutel wasserldslich
ist. Damit ist das Produkt noch einfacher zu handhaben, weil Verbraucher weder den

Beutel aufreifRen noch einen Tab anfassen missen.

Die D2 schlagt zu diesem Zweck vor, die Dicke der Polymer-Folie zu reduzieren und

beispielsweise ein PVA-Folie mit einer Dicke von 40 um zu verwenden.

Die in D1 und D2 beschriebenen Geschirrspll-Produkte weisen im Allgemeinen die
erforderlichen Eigenschaften auf. Verpackte Tabs, wie sie von D2 vorgeschlagen
werden, vermeiden zwar das Problem, bei langer Aufbewahrung instabil zu werden
aufgrund von Luftfeuchtigkeit. Die Verpackung in einer wasserlgslichen Folie behebt
ferner das Problem, dass Verbraucher den Tab nicht anfassen missen. Durch die
Geschirrspuil-Produkte gemaf D1 oder D2 ungeldst ist aber das schwerwiegende
Problem, die Loslichkeit der Tabs zu kontrollieren. Das bedeutet, dass einige
Bestandteile der Tabs zu friih und andere Bestandteile zu spéat freigesetzt werden.
Es ist zum Beispiel sehr wichtig, dass sich das Hauptspulmittel wahrend des
Hauptwaschgangs vollstandig I6st, wahrend der Klarspuler erst im Endspulgang

abgegeben wird und nicht schon vorher. Das wird durch Tabs nur schwer erreicht.

Deshalb bestand das Bediirfnis, ein Geschirrspil-Produkt bereitzustellen, bei dem

die Loslichkeit der einzelnen Bestandteile besser kontrolliert werden kann.

Das erfindungsgemaéale Geschirrspul-Produkt 16st diese Aufgabe. Es unterscheidet

sich von den aus D1 und D2 bekannten Produkten dadurch, dass jeder Geschirrspul-
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Bestandteil in einem eigenen wasserldslichen Beutel verpackt ist, wobei die Beutel

jeweils eine unterschiedliche Foliendicke aufweisen.

Dadurch I6sen sich die Beutel zu unterschiedlichen Zeitpunkten eines Spulgangs auf
und geben ihren jeweiligen Inhalt frei. Auf diese Weise kann der jeweilige

Geschirrspul-Bestandteil in der korrekten Phase des Spuilgangs freigesetzt werden.

Anspruch 1 bezieht sich auf das erfindungsgemali3e Geschirrspul-Produkt.

Anspruch 2 bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemafien
Geschirrspul-Produkts. Es unterscheidet sich von dem in D2 gezeigten Verfahren
dadurch, dass die Geschirrspil-Bestandteile in Beuteln mit unterschiedlicher
Foliendicke verpackt werden.

Anspruch 3 betrifft ein weiteres Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemalfen
Geschirrspul-Produkts. Es unterscheidet sich von bekannten Herstellungsverfahren
dadurch, dass eine PVA-Folie in Bereiche unterschiedlicher Dicke ausgewalzt wird

und auf diese Bereiche jeweils ein Geschirrspil-Bestandteil aufgetragen wird.

Die abhangigen Anspriiche 4 bis 15 betreffen besondere Ausfihrungsformen.



Anspriiche

1. Geschirrspul-Produkt (1), umfassend:
einen ersten Geschirrspil-Bestandteil verpackt in einem ersten Beutel (2) aus
Polyvinylalkohol-Folie,
einen zweiten Geschirrspul-Bestandteil verpackt in einem zweiten Beutel (3) aus
Polyvinylalkohol-Folie,
wobei der erste Beutel (2) und der zweite Beutel (3) miteinander verbunden sind,
wobei die Polyvinylalkohol-Folie eine Dicke von mindestens 10 um und
hdchstens 50 um aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Dicke der Polyvinylalkohol-Folie des ersten Beutels (2) verschieden ist von
der Dicke der Polyvinylalkohol-Folie des zweiten Beutels (3), derart, dass sich
der erste und der zweite Beutel (2, 3) zu unterschiedlichen Zeitpunkten eines
Spulgangs auflosen, wodurch der erste bzw. zweite Geschirrspil-Bestandteil

freigesetzt wird.

2. Verfahren zum Herstellen eines Geschirrspil-Produkts, umfassend:
Bereitstellen einer ersten Polyvinylalkohol-Folie mit einer ersten Dicke,
Bereitstellen einer zweiten Polyvinylalkohol-Folie mit einer zweiten Dicke, wobei
die erste und die zweite Dicke mindestens 10 pum und héchstens 50 pum
betragen,

Aufbringen eines ersten Geschirrspuil-Bestandteils auf der ersten
Polyvinylalkohol-Folie und eines zweiten Geschirrspul-Bestandteils auf der
zweiten Polyvinylalkohol-Folie,

VerschlieRen der Polyvinylalkohol-Folie um einen ersten und zweiten Beutel zu
bilden, die den ersten bzw. zweiten Geschirrspil-Bestandteil enthalten, und
Verbinden der Beutel miteinander,

dadurch gekennzeichnet, dass

die erste Dicke und die zweite Dicke voneinander verschieden sind.



10.

Verfahren zur Herstellung eines Geschirrspuil-Produkts, umfassend:

Auswalzen einer Polyvinylalkohol-Folie in Bereiche unterschiedlicher Dicke,
Aufbringen je eines Geschirrspul-Bestandteils auf je einen Bereich,
VerschlieRen der Polyvinylalkohol-Folie um aus den Bereichen Beutel zu bilden,
wobei jeder Beutel je einen Geschirrspil-Bestandteil einschlief3t,

wobei die Dicke der Polyvinylalkohol-Folie mindestens 10 um und héchstens

50 um betragt.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei die Geschirrsptil-Bestandteile je

ein Mitglied der Gruppe bestehend aus Spulmittel, Salz und Klarsptler umfassen.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei die Dicke der Polyvinylalkohol-
Folie weniger als 40 um betréagt.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei die Dicke der Polyvinylalkohol-

Folie mindestens 20 um betragt.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei der Polyvinylalkohol ein
durchschnittliches Molekulargewicht im Bereich zwischen 1.000 und
1.000.000 g/mol, insbesondere zwischen 10.000 und 300.000 g/mol, mehr
insbesondere zwischen 20.000 und 150.000 g/mol hat.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei die Geschirrspul-Bestandteile

flissig oder fest sind.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei der erste Geschirrspil-Bestandteil

flissig und der zweite Geschirrspul-Bestandteil fest ist.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, ferner umfassend einen dritten
Geschirrspul-Bestandteil verpackt in einem dritten Beutel (4) aus
Polyvinylalkohol-Folie, wobei die Dicke der Polyvinylalkohol-Folie des dritten
Beutels (4) verschieden ist von der des ersten Beutels und der des zweiten
Beutels.



11.

12.

13.

14.

15.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 10, wobei die Dicken der Polyvinylalkohol-
Folien des ersten, zweiten und dritten Beutels 20 um, 30 pm und 50 pum

betragen.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei der erste und der zweite

Geschirrspul-Bestandteil unterschiedliche Geschirrspul-Bestandteile sind.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei der erste und der zweite Beutel
(2, 3) jeweils gegentiberliegende Hauptflachen aufweisen und wobei der erste
und der zweite Beutel (2, 3) derart miteinander verbunden sind, dass eine

Hauptflache des ersten Beutels (2) einer Hauptflache des zweiten Beutels (3)

zugewandt ist.

Geschirrspul-Produkt nach Anspruch 1, wobei der erste und der zweite Beutel
(2, 3) jeweils Hauptflachen und Seitenflachen, die die Hauptflachen miteinander
verbinden, aufweisen und wobei der erste und der zweite Beutel derart
miteinander verbunden sind, dass eine Seitenflache des ersten Beutels (2) einer

Seitenflache des zweiten Beutels (3) zugewandt ist.

Verfahren nach Anspruch 3, wobei das Verschlie3en ein Warme-Verschweil3en

umfasst.
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