PRUFUNGSARBEIT EINES BEWERBERS

C, EEP 2019

Zeitrange der Anspriiche

Al in der Alternative ,und” wurde wahrend des Prufungsverfahrens hinzugefiigt. Da
diese Kombination nicht urspringlich offenbart war, hat diese Alternative Ala) keinen

Zeitrang (siehe Argument unzulassige Erweiterung)

A6, A7 wurden zum Anmeldetag, bei Einreichung hinzugefluigt. A6 ist gesttitzt auf
[0017] des SP (Streitpatent), dieser Absatz wurde auch wahrend der Einreichung
zugefigt. Der Bereich 15 ist zudem auf [0013], [0014] des SP gestuitzt. Hier ist aber

nicht die Lange des Bereichs von 4cm offenbart. Damit hat der A6 den Zeitrang AT.

A7 ist gestitzt auf [0018] des SP. Auch dieser Absatz wurde wéahrend der
Anmeldung, zur Einreichung, hinzugefiigt. Die Offnung ist in den Unterlagen des

Prioritditsdokuments nicht offenbart. A7 hat damit den Zeitrang AT.

Alb) — A5 waren bereits im Priodokument enthalten. Die die Prio wirksam innerhalb
von 12 Monaten Art. 87(1), R131(4) EPU beansprucht wurde, ist diese wirksam und
der Zeitrang dieser Anspriiche ist der PT, Art. 88(3), 89 EPU.

SdT (Stand der Technik)

Anlage 3 ist fur Anspriche (CL) CL1b) — 5 kein SdT, da An3 eine nationale US-
Anmeldung mit Vero6ffentlichungstag nach dem Zeitrang PT ist. Zwar hat An3 einen
friheren Anmeldetag, SAT nach Art. 54(3) EPU sind aber nur EURO - EP, bzw. /
Euro-PCT-Anmeldungen.

Fur CL 6, 7 ist An3 Art. 54(2) SdT, da die Druckschrift friher veroffentlicht wurde als
Zeitrang AT.

Anlage 4 ist ein Artikel aus der Zeitschriftenreihe ,Wunderbarer Haushalt“. Damit

handelt es sich bei An4 um eine traditionelle Vero6ffentlichung, bei welcher die Quelle
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unabhangig Uberprufbar ist. Inhalt und Veréffentlichungstag kénnen als richtig
angenommen werden T1134/06. Da hier nicht ersichtlich ist, ob es sich um den
Veroffentlichungstag handelt, kann selbst wenn der Zeitstempel nur der Drucktag ist,
angenommen werden, dass die Verotffentlichung wenig spéater erfolgte. An 4 ist damit
Art. 54(2) EPU SdT fir alle Anspriiche.

An2, An5, An6 wurden alle vor dem friihesten Zeitrang PT des SP ver6ffentlicht und
sind damit Art. 54(2) EPU SdT gegen alle Anspriiche.

Unzulassige Erweiterung Anspruch 1 (A1) = CI1: Art. 100c) iVm Art. 123(2) EPU

Die Alternative des Al ,wobei die Kera-artige Schicht eine KeraMa-Schicht und eine
KeraSi-Schicht ist“ geht tber den Inhalt der Anmeldung in der urspriinglich

eingereichten Fassung hinaus.

In dem urspriinglichen Al hiel3 es ,, wobei die Kera-artige Schicht eine KeraMa-
Schicht oder eine KeraSi-Schicht ist".

Hinzugefigt wurde die Kombination der KeraMa-Schicht und einer KeraSi-Schicht".

Der Al ist gestitzt auf [0006] des SP (Anmeldung des Streitpatents). Hier ist keine
Kera-artige Schicht aus einer Kombination der zwei Schichten offenbart. Nicht
ausreichend ist, dass die kombinierten Merkmale einzeln offenbart sind, die
Kombination selbst muss ebenso unmittelbar und eindeutig urspringlich offenbart
gewesen sein GL HV 3.2; T1206/07.

Damit ist die Alternative ,und“ des Al unzulassig erweitert.



Neuheit Art. 100a) iVm Art. 54(2) EPU

ClI1 ist in der Alternative CL1 b1:  keraartige Schicht: eine KeraMa-Schicht® ist nicht

neu gegeniuber An4.
An4 offenbart

eine Bugelvorrichtung: in [0004] ist eine Trockenbtigelvorrichtung und damit
eine spezielle Form offenbart

eine Aluminiumsohle: in [0005] ist eine Aluminiumbugelplatte offenbart; nach
[0001] des SP ist eine Sohle ein Blgelplatte

eine Kera-artige Schicht, die eine KeraMa-Schicht ist, in [0004] wird die
keramische Beschichtung, KeraMa , die auf der Bligelseite aufgebracht ist,
wobei nach [0003] der An4 auf der Unterseite der Bugelplatte die
Beschichtung aufgebracht ist, die nach [0002] An4 die Seite ist, mit den das zu
bigelnde Kleidungsstick in Bertihrung kommt, damit mit ihrer Bigelseite, da
nach [0001] des SP (Streitpatent), die Buigelseite Uber die bigelnde
Oberflache bewegt wird [0001].

Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) ivm Art. 56 EPU gegen Cl1b2 gegeniiber An2 iVm
anderer Ausfuhrungsform An4

S1:

S2:

nSdT (nachstliegender Stand der Technik): An4 ist in der ersten
Ausfuhrungsform nSdT. Die Ausfihrungsform betrifft dasselbe technische
Gebiet der An1l, eine Bugelvorrichtung mit einer Aluminiumsohle [0004], [0005]
der An4. Zudem hat sie den gleichen Zweck, die Gleiteigenschaften zu
verbessern [0004] des SP und [0002] der An2

An4 offenbart eine Bigelvorrichtung:

- in [0004] eine Trockenbtigelvorrichtung und damit eine spezielle
Bigelvorrichtung;

- in [0005] eine Aluminiumsohle, da nach [0001] des SP eine Bligelplatte eine
Sohle ist;

- in [0004] der An4 eine Kera-artige Schicht, da nach [0006] des SP KeraTix,
KeraMa Kera-artige Schichten sind

- auf ihrer Blgelseite, siehe [0001] des SP iVm [0003], [0004] der An4
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S3:

S4:

S5:

S6:

S7:

S8:

es fehlt das Merkmal

wobei die kera-artige Schicht eine KeraSi-Schicht ist;

Der technische Effekt einer KeraSi-Schicht ist die Aluminiumsohle vor
Abnutzung zu schitzen [0006] des SP und damit eine Verminderung der
Gleiteigenschaft zu verhindern [0005] des SP;

Damit stellt sich die Aufgabe eine Blgelplatte zu schaffen, deren

Gleiteigenschaften hoch bleiben;

Die An4 beschatftigt sich mit dem Gebiet der beschichteten Bugelplatten.
Daher wirde der FA (Fachmann) die An4 lesen.

Der An4 ist aus Tabelle 2 zu entnehmen, dass KeraSi die Gleiteigenschaften

im Vergleich zu keiner Beschichtung verbessert

Der FA wirde die Ausfuhrungsformen der An4 auch kombinieren, da ihm in

[0005] gelehrt wird, dass Zwischenbeschichtungen sowohl mit Aluminium als
auch Kera-artigen Beschichtungen kompatibel sind. Ebenso lehrt [0005] der
An4, dass auch eine Verbindung von Keramikbeschichtungen mit einer

Aluminiumplatte moglich ist.



Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) iVm Art. 56 EPU gegen CI2 ist nicht erfinderisch
gegenuber An2 und An4

S1:

S2:

S4:

S5:

nSdT:
An2 ist nSdT, da An2 ein Dampfbugeleisen [0002] der An2 und damit das
gleiche technische Gebiet des Gegenstands des CI2, ein Dampfbugeleisen,

offenbart.

An2 offenbart

ein Dampfbigeleisen mit externem Wasserbehalter in [0002] und damit ein
Dampfbiigeleisen nach [0002] der SP, da ein Dampfblgeleisen immer ein
Mittel zum Aufnehmen von Wasser umfasst. Dabei kann das Mittel im
Dampfbugeleisen oder aul3erhalb liegen.

eine Sohle [0003] der An2

eine Yur56-Schicht auf der Sohle [0014]

Es fehlen die Merkmale
einer Aluminiumsohle
einer Beschichtung, beginnend von der Sohle, eine Yur56-Schicht und eine

KeraMa-Schicht als Kera-artige Schicht umfasst, in dieser Reihenfolge

Der technische Effekt der Aluminiumsohle ist ein geringes Gewicht des
Bilgeleisens [0005] des SP
Der technische Effekt der KeraMa-Schicht ist es die Abnutzung der Sohle und

damit deren Verminderung der Gleiteigenschaft zu verhindern.

Die beiden technischen Effekte haben keinen Synergieeffekt. Es handelt sich
um eine bloRe Aneinanderreihung von Merkmalen GL G VII 5.2, 6.7. Der
Gegenstand von CL2 I6st insofern zwei Teilaufgaben, die der FA unabhangig
voneinander lI6sen kann T389/86, T204/06

Die technische Aufgabe 1 ist es daher ein leichtes Bligeleisen auszubilden,

mit insbesondere einer leichten Bugelplatte auszubilden.



S6:

S7:

S8:

So9:

S5:

S6:

S7:

S8:

S9:

Der FA wirde die An4 lesen, da die An4 eine Blgelplatte betrifft.

Die An4 offenbart Aluminium als Material fUr die Blgelplatte als Metall
niedriger Dichte [0004] der An4

Der FA wiirde Aluminium Ubernehmen, da ihnm in der An2 bereits offenbart ist,
dass eine Sohle, bestehen aus einem Metall geringer Dichte, zu einem
leichten Hauptkorper fuhrt.

Der FA wirde Aluminium tbernehmen, da ihm durch die Verwendung eines

leichten Metalls bereits die Kompatibilitat mit Metall offenbart ist.

Die technische Aufgabe 2 besteht in der Ausbildung einer Bligelplatte, welche

von Abnutzungen verschont bleibt und somit die Gleiteigenschaften erhalt;

Der FA wirde die An4 lesen, da diese eine Bugelplatte offenbart, welche gute

Gleiteigenschaften aufweist;

Die An4 offenbart eine Beschichtung der Aluminiumbtigelplatte mit Yur56 als
Zwischenbeschichtung und KeraMa als keramische Beschichtung [0004],
[0005] der An4.

Der FA wirde die Loésung der An4 Gibernehmen, denn in Tabelle 1 der An4
wird ihm KeraMa als besonders vorteilhaft fur die Gleiteigenschaften
empfohlen. Damit hat der FA insbesondere den Anreiz KeraMa aus der Liste

an keramischen Beschichtungen der An4 auszuwahlen.

Der FA wirde diese Losung Ubernehmen, da ihm in der An2 bereits eine
Kombination einer keramischen Beschichtung mit Yur56-Schicht auf der
Metallsohle vorgeschlagen wird. Damit geht der FA von einer Kompatibilitat

auch eines weiteren Beispiels, KeraMa als keramischer Schicht aus.



Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) ivm Art. 56 EPU gegen CI3 gegenuiber An2 und
An4

S1: An2ist nSdT fur CI3, da An2 ein Dampfblgeleisen sowie Dampfauslasse an
der Sohle umfasst [0002], [0007] der An2 und damit nicht nur dasselbe
technische Gebiet, sondern auch die meisten strukturellen Merkmale mit CI3

aufweist.

S2: An2 offenbart

- Siehe zu den Merkmalen aus CL2 die obige Argumentation

- Offenbart eine Sohle mit Dampfauslassen [0006] der An2

- Sowie Rillen [0011], wobei nach [0009] des SP Rillen offene Kanéle in Form
von flachen langlichen Vertiefungen sind, wobei sich die Rillen von den
Dampfauslassen erstrecken [0011] der An2, um den Dampf zu verteilen:
Lfuhren den Dampf weg von den Auslassen, sodass der Dampf gleichmaliger
uber die Stoffoberflache verteilt wird [0011] der An2

- Wobei die Rillen durch Niederdruckgiel3verfahren und Zwangsluftkiihlung
erhaltlich sind, ist offenbar in [0012] der An2, wobei es sich hier um ein
Produc-by-Process-Merkmal handelt und das Herstellverfahren nur insoweit
beschrankend ist, dass es sich in dem fertigen Produkt zeigt, zudem sind nach
[0007] der An3 GegendruckgielR3verfahren ebenso geeignet wie
NiederdruckgieBverfahren um Vertiefungen in metallischen Platten
einzubringen [0007]. In der [0010] des SP ist offenbart, dass das
NiederdruckgieRverfahren verwendet wird, weil es leicht umgesetzt werden
kann, aber nicht, weil es die Art der Rillen beeinflusst. Damit ist das
angewandte Verfahren an den Rillen selbst nicht mehr zu erkennen. Zudem
offenbart [0007] der An3, dass auf jedes GielR3verfahren eine
Zwangsluftkiihlung folgt. Damit ist dies Beleg fur das Fachwissen des FA, so
dass der FA bei dem Verfahren in [0012] der An2 implizit eine
Zwangsluftkiihlung mitliest. Auch in [0007] der An3 wird bestatigt, dass die
Form der Rillen von dem GielRverfahren unabhangig ist, sondern nur durch die
Zwangsluftkiihlung bestimmt wird. Damit offenbart die An2 Rillen

entsprechend CI3.



S3:

Damit fehlen die Merkmale
der Sohle aus Aluminium, sowie

Beschichtung der Sohle in der Reihenfolge mit KeraMa am Ende;

= Siehe Argumentation zu CL2

Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) iVm Art. 56 EPU gegen Cl4 gegeniiber An6 iVm

An2

S1:

AnG ist nSdT da An6 dasselbe technische Gebiet, namlich ein

Dampfbiigeleisen mit internem Wassertank, bzw. Wasserreservoir offenbart.

S2:

S3:

S4:

S5

S6:

S7:

AnG6 offenbart

Ein Dampfbigeleisen [0002] der An6

Mit einem internen Wassertank in [0002] der An6 ist das Reservoir als zum
Aufnehmen von Wasser offenbart, wobei in [0002] des SP der Tank als ein
Mittel zum Aufnehmen von Wasser offenbart ist

Eine Sohle mit Dampfauslassen [0007] der An6

Es fehlt damit das Merkmal

Wobei die Sohle ... (zwei Bereiche) .. offenbart

Der technische Effekt ist
Dass diese Verteilung der Dampfauslasse einen effektiven Verbrauch von
Dampf offenbart [0012] des SP

Es ist damit technische Aufgabe ein Dampfbligeleisen mit einer effektiven

Nutzung von Dampf auszubilden

der FA wirde die An2 lesen, das diese ebenso Dampfbligeleisen offenbart
[0002] der An2

An2 offenbart in [0007] eine hohe Dichte von Auslassen in der Spitze der

Sohle, sowie einen Bereich [0008] hinten an der Sohle, der vorzugsweise
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keine Dampfauslasse offenbart. Dabei offenbart [0007] der An2 eine Dicht von 3-4
Auslassen auf 5 Quadratzentimeter und damit eine Dichte von 6-8 Auslassen

auf 10 Quadratzentimetern. Dies entspricht einer hohen Dichte nach [0012] der SP,
da hier eine hohe Dichte aus mindesten 5 Auslassen auf 10 Quadratzentimeter

definiert ist.

S8: der FA wirde dieses Merkmal der An2 ibernehmen, da in [0009] der An2
offenbart ist, dass durch diese Ausfuhrungsform nur eine kleine Menge Dampf

notig ist, folglich der Verbrauch effektiv ist.

So: Der FA wirde die Losung Ubernehmen, da die Verwendung jeweils in
Dampfbigeleisen eingesetzt wird und damit von einer Kompatibilitat und nur

geringen strukturellen Anderungen auszugehen ist.

Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) iVm Art. 56 EPU gegen CI5 gegeniiber An6 ivm
An2, An5

S1: An6ist nSdT, da es auf dem gleichen technischen Gebiet wie CI5, einem

Dampfbigeleisen mit internem Wassertank liegt

S2:  AnG6 offenbart: hier wird auf die vorherige Ausfuihrung zu Cl4 verwiesen

S3:  Es fehlen somit die Merkmale
- Wobei die Sohle .. (zwei Bereiche mit einer bestimmten Verteilung..) offenbart
- Wobei die Dampfauslasse Teil von Dampfabgabeleitungen sind, deren

Langsachse jeweils .. geneigt ist

S4: Der technische Effekt ist
- Dass diese Verteilung der Dampfauslasse einen effektiven Verbrauch von
Dampf ermdglicht [0012] des SP
- Dass der Dampf teilweise an der Oberflache des Stoffes entlang flie3t, statt
durch diesen gezwungen zu werden [0016] des SP
Die beiden technischen Effekte haben keinen Synergieeffekt; der FA kann
insofern Teilaufgaben unabhangig voneinander I6sen T389/86, T204/06
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S5

S6:

S7:

S8:

S9:

Zur Argumentation bezulglich der Teilaufgabe, Verteilung der Dampfauslasse
wird auf Cl4 verwiesen

Zur Teilaufgabe 2 stellt sich die objektiv technische Aufgabe: Dampfauslasse
vorzusehen, so dass die Beschadigung von Stoffen vermieden wird [0016] des
SP

Der FA wirde die An5 lesen, da sie sich mit einem ahnlichen technischen
Gebiet, Dampfbligelmaschine, wie einer Bligelpresse offenbart [0001] der
An5, die das Ziel hat, empfindliche Stoffe zu bugeln [0001] und damit den
gleichen Verwendungszweck wie CI5 hat; [0001] der An5

Die An5 offenbart Dampfauslasse und Durchléasse, wobei die Durchlasse in
einem Winkel unter 90° [0004] der An5, bevorzugt zwischen 20°-30° in
Richtung des zentralen Bereichs der Bugelflache der Sohle abgewinkelt sind
[0005] der An5

Der FA wirde diese Losung Ubernehmen, da An5 offenbart, dass durch diese
Auslasse der Dampf entlang der Stoffoberflache flie3t und damit die Textilien
nicht beschadigt [0004] der An5.

Der FA wirde die Lésung der An5 auch tbernehmen, da [0001] der An5
offenbart, dass die Losung auf alle Arten von nicht professionellen
Bilgelvorrichtung angewendet werden kann. [0011] des SP offenbart, dass
Dampfbuigeleisen fur den Hausgebrauch, und damit der nicht professionellen

Verwendung dienen.
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Neuheit Cl6

CI6 ist nicht neu gegenuber An3
An3 offenbart

Ein Dampfbigeleisen mit einem internen Wassertank [0001] der An3 mit

Definition zu Tank [0002] des SP

Eine Bugelplatte in [0003], wobei nach [0001] des SP eine Bugelplatte eine

Sohle ist

Mit Dampfausléassen, in [0003] der An3, wobei nach [0009] des SP

Dampfdisen Dampfauslasse sind

Einen Bereich mit einer hohen Dichte an Dampfauslassen [0003]

Und einen Bereich hinten auf der Sohle, der keine Dampfdisen aufweist

[0003] der An3

Wobei sich dieser Bereich (ohne Dampfdiisen) mindestens 4 cm entlang der

Langsachse der Sohle erstreckt: [0009] iVm mit Fig. 3; Da in der Figur die

Dimension durch einen Mal3stab gezeigt und damit direkt entnehmbar sind

T204/83; T748/91

=>» Dies ist gezeigt, da die Lange der Rippen auch nur 3 cm sein kann und in
dem Bereich jenseits der Rippen keine Dampfdisen sind [0010] der An3.
Aus Fig. 1 ist klar ersichtlich, dass dieser Bereich ohne Dampfdusen

hinten, gegeniber der Spitze liegt.

Erfinderische Tatigkeit Art. 100a) iVm Art. 56 EPU gegen CI7 gegeniiber An6 ivm
An3

An3 ist nSdT, da An3 dasselbe technische Gebiet eines Dampfbligeleisens

mit einem internen Wasserbehalter offenbart und damit auch strukturelle
Ahnlichkeiten aufweist

An3 offenbart

= Verweis auf Argumentation zur Neuheit CI6

Es fehlt das Merkmal
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S4:

S5

S6:

S7:

S8:

S9:

Mit einer Offnung in der Hinterseite des Biigeleisens, durch die der

Wassertank beflllt werden kann

Der technische Effekt ist es, dass die Offnung an der Hinterseite groRer

ausgestaltet werden kann [0018] des SP

Damit stellt sich die Aufgabe ein Dampfbiligeleisen bereitzustellen, dessen
Wassertank leicht befillt werden kann [0018] des SP

Der FA wiirde die An6 lesen, da diese das technische Gebiet der

Dampfbigeleisen mit internem Wasserreservoir offenbart; siehe Titel An6

Die An6 offenbart in [0005], dass die Offnung, durch die das Wasserreservoir
gefullt wird, da diese verbunden sind, an der Hinterseite des Biigeleisens
ausgebildet ist. Durch die Verbindung der Offnung mit dem Reservoir ist die
Offnung geeignet das Reservoir zu fiillen

Der FA wirde dieses Merkmal ibernehmen, da in [0003] offenbart ist, dass
das Befullen aufgrund der GroRe der Offnung schwierig ist und in [0005] der

AnG6 offenbart ist, dass die Offnung an der Hinterseite groRer sein kann.

Der FA wirde die Druckschriften auch kombinieren, da die Dampfbigeleisen
strukturell &hnlich sind. Die An6 offenbart auch Dampfauslasse [0007] sowie
einen internen Tank, so dass der FA nicht viele konstruktive Anderungen

vorzunehmen braucht und insbesondere von einer Kompatibilitdt ausgeht.
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