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Fallstudie
"Reifenabdichtmittel”

|. Sachverhalt

A ist eingetragene Inhaberin des euro-
paischen Patents 0 753 420.

Das Patent befasst sich mit einem
Mittel zum Abdichten von Reifen bei
Pannen.

Patentanspruch 1 lautet wie folgt:

"Mittel zum Abdichten von Reifen

bei Pannen, das Uber das Ventil in
den Reifen einfuhrbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mittel einen
Kautschuklatex und ein mit dem Kau-
tschuklatex kompatibles Klebstoffharz
enthalt, wobei der Kautschuklatex im
Wesentlichen nur aus Naturkautschu-
klatex besteht."

Die Lehre aus Patentanspruch 1
umfasst danach folgende Merkmale:

1. Das Mittel ist zum Abdichten von
Reifen bei Pannen Uber das Ventil in
den Reifen einflhrbar.

2. Das Mittel enthalt einen Kautschu-
klatex, der im Wesentlichen nur aus
Naturkautschuk besteht.

3. Das Mittel enthalt einen Klebstoff-
harz, der mit dem Kautschuklatex
kompatibel ist.

Das Patent betrifft auch eine Vorrich-
tung zur Anwendung des Abdicht-
mittels, die aber im vorliegenden
Rechtsstreit nicht Gegenstand der
Auseinandersetzung ist. Die Parteien
streiten nur um Merkmal 2, wéhrend die
Ubrigen Merkmale auf3er Streit stehen.

Case study
"Tyre sealing
preparation™

I. Summary of facts

A'is the registered proprietor of
European patent No. 0 753 420.

The patent relates to a preparation
for sealing punctured tyres.

Claim 1 reads as follows:

"Preparation for sealing tyres with a
puncture which is introducible via the
valve into the tyre, characterised in
that the preparation contains a rubber
latex and an adhesive resin compat-
ible with the rubber latex, the rubber
latex consisting substantially only of
natural rubber latex."

The teaching of claim 1 thus has the
following features:

1. The preparation for sealing tyres
with a puncture is introducible into the
tyre via the valve.

2. The preparation contains a rubber
latex consisting substantially only of
natural rubber.

3. The preparation contains an adhe-
sive resin compatible with the rubber
latex.

The patent also relates to an appara-
tus for administering the sealant.
This, however, is not being contested
in the present litigation. The parties
are in dispute only about feature 2;
the remaining features are not part of
the dispute.
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Etude de cas sur une
"préparation de scelle-
ment de pneumatiques™

I. Exposé des faits

A est le titulaire enregistré du brevet
européen 0 753 420.

Ce brevet porte sur une préparation
de scellement de pneumatiques apres
crevaison.

La revendication 1 se lit comme suit :

"Préparation de scellement de
pneumatiques ayant une crevaison,
qui peut étre introduite par une valve
dans le pneumatique, caractérisée en
ce que la préparation contient un latex
de caoutchouc et une résine adhésive
compatible avec le latex de caout-
chouc, le latex de caoutchouc étant
pour I'essentiel composé uniquement
de latex de caoutchouc naturel"

L'enseignement de la revendication
1 comporte donc les caractéristiques
suivantes :

1. La préparation peut étre introduite
par la valve dans le pneumatique pour
assurer le scellement de pneuma-
tiques aprés crevaison.

2. La préparation contient un latex de
caoutchouc composé pour l'essentiel
uniquement de caoutchouc naturel.

3. La préparation comprend une
résine adhésive qui est compatible
avec le latex de caoutchouc.

Le brevet concerne également un appa-
reil permettant d'utiliser la préparation de
scellement, lequel ne fait toutefois pas
l'objet d'une contestation dans le présent
litige. Les parties se sont opposées
uniquement sur la caractéristique 2, les
autres caractéristiques étant hors cause.



342 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB

B hat Klage auf Nichtigerkldrung des
Patents erhoben.

Dabei hat er geltend gemacht, dass
der Gegenstand des Patentanspruchs
1 nicht patentféhig sei.

Demgegeniber verteidigt der
Patentinhaber das Streitpatent in
der erteilten Fassung.

Sollte das Patent in dieser Fassung
nicht Rechtsbestand haben, stellt er
den Hilfsantrag, das Patent mit folgen-
der Fassung des Patentanspruchs 1
aufrecht zu erhalten:

"Verwendung eines Mittels zum
Abdichten von Reifen bei Pannen
durch Einflihren Gber das Ventil in den
Reifen, wobei das Mittel aus einem
Kautschuklatex, einem pH-Regulator,
einem mit dem Kautschuklatex kom-
patiblen Klebstoffharz, einem Ge-
frierschutzmittel und optional einem
Dispergiermittel besteht, wobei der
Kautschuklatex im Wesentlichen nur
aus Naturkautschuklatex besteht."

Die Anderung des Patentanspruchs 1
in einen Verwendungsanspruch ist fur
die Fallstudie unerheblich.

A. Neuheit

Der Klager macht fehlende Neuheit
besonders aufgrund der US Patent-
schrift 4 501 825 geltend. Er beruft
sich auch auf den Durchschnittsfach-
mann, dem der Austausch von natir-
lichem und synthetischem Kautschuk
ganz selbstverstandlich sei.

B has sued for revocation of the
patent.

It maintains that the subject-matter of
claim 1 is not patentable.

The patent proprietor, on the other
hand, defends the patent in suit as
granted.

However, in case the patent as
granted is not legally valid, it has filed
an auxiliary request to have the patent
maintained with the following text of
claim 1:

"Use of a preparation for sealing tyres
with a puncture which is introducible
via the valve into the tyre, the prepa-
ration consisting of a rubber latex,

a pH regulator, an adhesive resin
compatible with the rubber latex, an
anti-freeze agent and, optionally, a
dispersant, the rubber latex consist-
ing substantially only of natural rubber
latex."

Changing claims 1 to a use claim is
for the case study immaterial.

A. Novelty

The plaintiff asserts lack of novelty,

in particular in the light of US pat-

ent specification 4 501 825. It also
maintains that the idea of replacing
synthetic rubber with natural rubber is
entirely obvious to the average skilled
person.
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B a introduit une action en nullité
contre ledit brevet.

Il a ce faisant fait valoir que I'objet
de la revendication®1 n'était pas
brevetable.

Le titulaire du brevet défend quant
a lui le brevet tel que délivré et objet
du litige.

Pour le cas ou le brevet tel que
délivré serait frappé de nullité, celui-ci
demande a titre subsidiaire que le
brevet soit maintenu dans la version
suivante de la revendication 1 :

"Utilisation d'une préparation de scel-
lement de pneumatiques ayant une
crevaison par introduction par la valve
dans le pneumatique, la préparation
étant composée d'un latex de caout-
chouc, d'un régulateur de pH, d'une
résine adhésive compatible avec le
latex de caoutchouc, d'un produit anti-
gel et, optionnellement, d'un produit
dispersant, le latex de caoutchouc
étant pour I'essentiel composé unique-
ment de latex de caoutchouc naturel.”

La modification de la revendication 1
en une revendication d'utilisation est
sans importance pour I'étude de cas.

A. Nouveauté

Le demandeur fait valoir I'absence

de nouveauté notamment en vertu

du brevet US 4 501 825. Il se réfere

a I'homme du métier disposant de
connaissances moyennes, pour lequel
I'échange de caoutchouc naturel et de
caoutchouc synthétique est tout a fait
évident.
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Demgegenlber macht der Beklagte
geltend:

Die Lehre aus Patentanspruch 1

sei neu. Wie zwischen den Parteien
unbestritten sei, offenbare die US
Patentschrift 4 501 825 zwar ein
Mittel zum Abdichten von Reifen, das
mit Ausnahme der néheren Definition
der Latexkomponente der Lehre des
Patentanspruchs 1 entspreche.

Nicht offenbart sei das Merkmal 2,
wonach das Mittel einen Kautschu-
klatex enthalten soll, der im Wesent-
lichen nur aus Naturkautschuklatex
bestehe. Naturkautschuklatices
enthielten nur solche Latices, welche
natirlich gewonnen wirden, d. h.
nicht synthetisch hergestellt wirden.
Unter Schutz gestellt seien solche
Latices, die durch Anritzen der
Sekundarrinde der Stdmme von
Kautschuk- oder Parakautschuk-
baumen ausflielen wirden.

In der US Patentschrift 4 501 825
werde zwar ausgefuhrt, dass als
Latexkomponente alle geeigneten
polymerischen oder copolymerischen
Latices, wie Polymere oder Copoly-
mere von Isopren, Styrol und Butadi-
en in Betracht kdmen.

Zwar sei es richtig, dass dem Fach-
mann bekannt sei, dass Naturkau-
tschuk ein Polymer von Isopren sei.
Unter der in der US Entgegenhaltung
formulierten abstrakten Bezeichnung
"Polymere oder Copolymere von
Isopren, Styrol und Butadien" fielen
jedoch mehrere Tausend natdirliche
oder synthetische Verbindungen,

und Naturkautschuk werde weder an
dieser noch an einer anderen Stelle
der Entgegenhaltung ausdricklich als
mdgliche Latexkomponente erwahnt.
Es kdnne daher nicht angenommen

The defendant, on the other hand,
argues as follows:

The teaching of claim 1 is novel.

The parties are agreed that US patent
specification 4 501 825 discloses a
composition for sealing tyres which —
with the exception of the exact
definition of the latex component —
corresponds to the teaching of

claim 1.

The US patent does not, however,
disclose feature 2, according to which
the means contains a rubber latex
consisting substantially only of natural
rubber latex. Natural rubber latexes
contain only latexes which are ob-
tained naturally, i.e. are not manufac-
tured synthetically. Protection extends
only to latexes obtained by scoring the
second layer of bark on the trunks of
rubber or of para rubber trees.

It is true that US patent specification
4 501 825 states that the latex
component can be any suitable
polymeric or copolymeric latex,

such as polymers and/or copolymers
of isoprene, styrene, and butadiene.

It is also true that the skilled person
knows that natural rubber is a polymer
of isoprene. However, the abstract
term "polymers and/or copolymers

of isoprene, styrene, and butadiene"
used in the US citation could refer to
several thousand natural or synthetic
compounds, and neither at that point
nor at any other in the cited document
is natural rubber explicitly mentioned
as a possible latex component. It thus
cannot be assumed that the choice of
natural rubber for the latex component
was obvious in technical terms and
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Le défendeur fait quant a lui valoir :

L'enseignement de la revendication

1 est nouveau. Tel qu'admis par cha-
cune des parties, le brevet US 4 501
825 divulgue bien une préparation de
scellement qui, mise a part la défini-
tion plus détaillée des composants du
latex, correspond a I'enseignement de
la revendication 1.

Ce qu'il ne divulgue pas, c'est la
caractéristique 2 selon laquelle la
préparation doit contenir un latex
de caoutchouc composé pour
I'essentiel uniquement de latex de
caoutchouc naturel. Les latices de
caoutchouc naturel contiennent
uniquement des latices obtenus de
maniére naturelle, c'est-a-dire non
pas des latices obtenus de maniére
synthétique. Les latices protégés
par brevet sont ceux recueillis par
saignée de I'écorce secondaire du
tronc des arbres a caoutchouc ou
des hévéas du Brésil.

Le brevet US 4 501 825 précise que

tous les latices polymeéres ou copoly-
meéres appropriés, tels que les poly-

meres ou copolymeres de l'isopréne,
du styréne et du butadiéne, peuvent

étre considérés comme des compo-

sants du latex.

Il est certes exact que I'hnomme du
métier sait que le caoutchouc naturel
est un polymére de l'isoprene. Toute-
fois, plusieurs milliers de composés
naturels ou synthétiques tombent
sous l'appellation abstraite de "poly-
mere ou copolymeére de l'isopréne, du
styréne et du butadiéne" utilisée dans
le brevet US qui ne mentionne ni la ni
ailleurs le caoutchouc naturel comme
composant possible du latex. On ne
saurait par conséquent présumer
qu'il était évident d'un point de vue
technique de choisir du caoutchouc
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werden, dass es aus fachlicher Sicht
selbstverstandlich gewesen sei und
deshalb keiner besonderen Offen-
barung bedurfte, Naturkautschuk als
Latexkomponente auszuwéhlen.

Beweisaufnahme

Nach Beweisaufnahme durch Sach-
versténdigenanhdrung steht fir das
Gericht fest, dass dem Fachmann
bekannt war,

— dass Naturkautschuk ein Polymer
von Isopren ist,

— dass unter die abstrakte Bezeich-
nung "Polymere oder Copolymere
von Isopren, Styrol und Butadien"
(US Patentschrift 4 501 825) mehrere
Tausend natirliche oder synthetische
Verbindungen fallen.

B. Erfinderische Tatigkeit

Im Weiteren macht der Kl&ger feh-
lende erfinderische Tatigkeit geltend.
Dabei tragt er insbesondere vor, dass
nach US Patentschrift 4 501 825 das
verwendete Latex "aus jeder geeig-
neten Art von polymeren und kopoly-
meren Latex" bestehen kénne.

Daher schlief3e dies aus Sicht des
Fachmanns auf Grundlage der
allgemeinen Erlduterungen in der US
Patentschrift 4 501 825, dass insoweit
jedes geeignete Polymer oder Copoly-
mer von Isopren, Styrol und Butadien
in Betracht komme, nicht aus, als
Latexkomponente auch einen Natur-
kautschuklatex zu verwenden.

Dagegen wendet der Beklagte ein,
dass es sich in der in der US Patent-
schrift 4 501 825 neben Polymeren
oder Copolymeren von Isopren
genannten beiden anderen Latices
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therefore did not need to be expressly
disclosed.

Taking of evidence

Having taken evidence by hearing
experts, the court has found that the
skilled person knows that

— natural rubber is a polymer of iso-
prene

— there are several thousand natu-

ral and synthetic compounds which
are "polymers and/or copolymers of
isoprene, styrene, and butadiene" (US
patent specification 4 501 825).

B. Inventive step

The plaintiff further alleges lack of in-
ventive step, arguing in particular that,
according to US patent specification
4 501 825, the latex used can be "any
suitable polymeric or copolymeric
latex".

Thus the skilled person would under-
stand from the general explanations
in US patent specification 4 501 825
that, if any suitable polymer and/or
copolymer of isoprene, styrene or
butadiene can be used for the latex
component, this includes a natural
rubber latex.

The defendant counters that polymers
and/or copolymers of styrene and/or
of butadiene — the two other forms

of latex cited in US patent specifica-
tion 4 501 825 alongside polymers

2013

naturel comme composant du latex,
et qu'il était de ce fait inutile de le
préciser plus particulierement.

Instruction

Aprés instruction par audition des
experts, le Tribunal conclue que
I'hnomme du métier sait

— que le caoutchouc naturel est un
polymere de l'isopréne,

— que plusieurs milliers de composés
naturels ou synthétiques tombent
sous l'appellation de "polymeéres ou
opolymeéres de l'isoprene, du styréne
et du butadiéne" (brevet US 4 501
825).

B. Activité inventive

Le demandeur fait ensuite valoir le
manque d'activité inventive. Ce fai-
sant, il expose notamment qu'en vertu
du brevet US 4 501 825, le latex
utilisé peut "étre composeé de tout
type approprié de latices polymeéres et
copolymeres".

Ceci n'exclut donc pas, du point de
vue de I'homme du métier et sur la
base de I'exposé général du bre-

vet US 4 501 825, I'utilisation d'un
latex de caoutchouc naturel comme
composant du latex dans la mesure
ou il est possible de recourir a chaque
polymére ou copolymére approprié de
l'isopréne, du styréne et du butadiéne.

A cela le défendeur objecte qu'il s'agit
dans le brevet US 4 501 825, pour
les deux autres latices (polyméres

ou copolymeéres du styréne et/ou du
butadiéne) désignés en plus des poly-
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(Polymere oder Copolymere von
Styrol und/oder Butadien) nur um
synthetische Kautschuklatices
handele. Auch sei das in der US
Patentschrift 4 501 825 genannte
"Pilotide 5356" ein synthetischer Kau-
tschuklatex. Dass im Ubrigen fiir die
Herstellung von Reifen Ublicherweise
Mischungen aus Styrol-Butadien und
Naturkautschuk verwendet wirden,
lege dem Fachmann nicht nahe, auch
fur ein Reifenabdichtmittel eine Zu-
sammensetzung mit Naturkautschuk
zu wahlen.

Beweisaufnahme

Nach Beweisaufnahme durch Sach-
versténdigenanhdrung steht fiir das
Gericht fest, dass dem Fachmann
bekannt war,

— dass ein Copolymer von Styrol-
Butadien, wie das in der US Patent-
schrift 4 501 825 namentlich genannte
"Pilotide 5356" ein synthetischer
Kautschuklatex ist,

— dass fur die Herstellung von Reifen
Ublicherweise Mischungen aus Styrol-
Butadien und Naturkautschuk verwen-
det werden,

— dass Naturkautschuk hervorragende
elastomere Eigenschaften hat,

— dass Naturkautschuk ein Polymer
von Isopren ist.
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and/or copolymers of isoprene —

are all synthetic latexes. The preferred

substance named in the specification
— "Pliolite 5356" — is also a synthetic
rubber latex. Moreover, the fact that
mixtures of styrene-butadiene and
natural rubber are often used in the
manufacture of tyres does not make
it obvious to the skilled person to
choose a composition involving natu-
ral rubber for a tyre sealant as well.

Taking of evidence

Having taken evidence by hearing
experts, the court has found that the
skilled person knows that

— copolymers of styrene-butadiene
such as the "Pliolite 5356" cited in US
patent specification 4 501 825 are
synthetic rubber latexes

— mixtures of styrene-butadiene and
natural rubber are often used in the
manufacture of tyres

— natural rubber has particularly good

qualities as an elastomer

— natural rubber is a polymer of iso-
prene.
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méres ou copolyméres de l'isopréne,
uniquement de latices de caoutchouc
synthétiques. Le "pilotide 5356" men-
tionné dans le brevet US 4 501 825
est lui aussi un latex de caoutchouc
synthétique. Le fait que des mélanges
de styréne-butadiene et de caout-
chouc naturel sont par ailleurs cou-
ramment utilisés pour la fabrication de
pneumatiques n'est pas évident pour
I'nomme du métier, pas plus que de
choisir une composition de caout-
chouc naturel comme préparation de
scellement de pneumatiques.

Instruction

Aprés instruction par audition des
experts, le Tribunal conclue que
I'nomme du métier sait

— qu'un copolymere du styréne et du
butadiéne tel que le "pilotide 5356"
nommément désigné dans le brevet
US 4 501 825 est un latex de caout-
chouc synthétique,

— que des mélanges de styrene et de
butadiéne et de caoutchouc naturel
sont couramment utilisés pour la fabri-
cation de pneumatiques,

— que le caoutchouc naturel posséde
d'excellentes propriétés élastoméres,

— que le caoutchouc naturel est un
polymeére de l'isoprene.
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Il. Aufgabe

1. Entscheiden Sie, ob, und wenn ja,
aus welchem Grund das angegriffene
Patent nach europédischem Patent-
recht nichtig ist.

2. Sollten Sie zum Schluss kommen,
dass das Patent nichtig ist, bitten wir
Sie, den Hilfsantrag zu prifen.

Die Parteien streiten um die unter-
schiedliche Auslegung der Begriffe
"enthalt" in dem urspriinglichen
Klagepatent und "besteht" in dem
Hilfsantrag.

Der Klager vertritt die Ansicht, dass
es der Begriff "besteht" im Rahmen
des Hilfsantrags — nicht anders als
der Begriff "enthalt" im Rahmen des
Hauptantrags — nicht ausschlieft,
dass das Mittel zum Abdichten von
Reifen neben den ausdricklich ge-
nannten Komponenten auch weitere
Komponenten umfasst.

Demgegeniiber meint der Beklagte,
dass Patentanspruch 1 in der Fas-
sung des Hilfsantrags dahin auszule-
gen sei, dass das Mittel ausschlieRlich
die im Anspruch genannten Kompo-
nenten umfasse, mit Ausnahme allein
des Dispergiermittels, dessen Zugabe
optional sei.

Fir den Fall, dass sich das Gericht
seiner Auslegung anschlief3t, vertritt
der Klager die Ansicht, dass Patentan-
spruch 1 in der Fassung des Hilfsan-
trags nicht auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruht.

Fir den Fall, dass sich das Gericht
der Auslegung des Beklagten an-
schlief3t, sieht der Klager im Hilfsan-
trag eine unzulassige Erweiterung des
urspriinglichen Patentanspruchs 1.

Il. Questions

1. Is the patent in suit valid under
European patent law? If not, why?

2. If you judge the patent to be invalid,
please examine the auxiliary request.

The parties are in dispute about the
differing interpretation of the term
"contains" in the original patent in
suit and "consists of" in the auxiliary
request.

The plaintiff believes that the term
"consists of" in the auxiliary request

— like the term "contains" in the main
request — does not preclude the possi-
bility that the tyre sealant may include
substances other than those named.

The defendant, on the other hand,
asserts that claim 1 as worded in the
auxiliary request should be under-
stood to mean that the preparation is
made up only of the substances cited
in the claim, with the exception of the
dispersant, use of which is optional.

If the court agrees with the plaintiff's
interpretation, in the plaintiff's view
claim 1 as worded in the auxiliary
request does not involve an inventive
step.

If the court agrees with the defend-
ant's interpretation, the plaintiff consid-
ers the auxiliary request to be an
inadmissible extension of claim 1 as
filed.
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Il. Tache

1. Jugez si — et dans I'affirmative pour
quelle raison — le brevet attaqué est
invalide aux termes du droit de brevet
européen.

2. Pour le cas ol vous concluriez a
I'invalidité du brevet, merci d'examiner
la requéte formulée a titre subsidiaire.

Les parties sont en conflit sur l'inter-
prétation divergente des termes
"contient" dans le brevet initial objet
du litige et "se compose" dans la
requéte subsidiaire.

Le demandeur est d'avis que le terme
"se compose" dans le cadre de la
requéte subsidiaire n'exclut pas —
pareillement au terme "contient"

dans le cadre de la requéte principale
— que la préparation de scellement
de pneumatiques comprenne outre
les composants expressément nom-
més également d'autres composants.

Le défendeur est quant a lui d'avis
que la revendication de brevet 1 dans
la version de la requéte subsidiaire
doit étre interprétée dans ce sens
que la préparation comprend exclusi-
vement les composants mentionnés
dans la revendication, exception faite
du seul produit dispersant dont I'ajout
est optionnel.

Pour le cas ou le Tribunal se rallierait
a son interprétation, le demandeur est
d'avis que la revendication 1 dans la
version de la requéte subsidiaire ne
résulte pas d'une activité inventive.

Pour le cas ou le Tribunal adhérerait
a l'interprétation du défendeur, le
demandeur voit dans la requéte
subsidiaire un élargissement illicite
de la revendication 1 du brevet initial.
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Er tragt vor, dass fiir den Fachmann
in der Ursprungsanmeldung nicht
offenbart war, dass das Abdichtmittel
ausschlief3lich ("exklusiv") aus den im
Hilfsantrag genannten Komponenten
bestehen sollte.

3. Wir bitten die Teilnehmer, die zum
Schluss kommen, dass das Patent
rechtsbestandig ist, auch den Hilfs-
antrag zu prifen.
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The plaintiff argues that the applica-
tion as filed did not disclose to the
skilled person that the sealant would
be made up exclusively of those
substances named in the auxiliary
request.

3. If you judge the patent to be valid,
please also examine the auxiliary
request.

Il expose que I'enseignement de

la demande de brevet initiale ne
permettait pas a 'hnomme du métier
de déduire que la préparation de
scellement devait avoir pour compo-
sants uniqguement ("exclusivement")
les composants désignés dans la
requéte subsidiaire.

3. Nous demandons aux participants
concluant a la validité du brevet de
bien vouloir également examiner la
requéte subsidiaire.
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Europaisches
Patentiibereinkommen

Neuheit Artikel 54

(1) Eine Erfindung gilt als neu,
wenn sie nicht zum Stand der Technik
gehort.

(2) Den Stand der Technik bildet
alles, was vor dem Anmeldetag der
europdischen Patentanmeldung der
Offentlichkeit durch schriftliche oder
mindliche Beschreibung, durch
Benutzung oder in sonstiger Weise
zugénglich gemacht worden ist.

Artikel 56 Erfinderische Tatigkeit

Eine Erfindung gilt als auf einer erfin-
derischen Téatigkeit beruhend, wenn
sie sich fir den Fachmann nicht in na-
heliegender Weise aus dem Stand der
Technik ergibt. Gehéren zum Stand
der Technik auch Unterlagen im Sinn
des Artikels 54 Absatz 3, so werden
diese bei der Beurteilung der erfin-
derischen Tatigkeit nicht in Betracht
gezogen.

Artikel 123 Anderungen

(2) Die européische Patentanmeldung
und das europaische Patent dirfen
nicht in der Weise geéndert werden,
dass ihr Gegenstand (ber den Inhalt
der Anmeldung in der urspriinglich
eingereichten Fassung hinausgeht.

European Patent
Convention

Article 54 Novelty

(1) An invention shall be considered
to be new if it does not form part of
the state of the art.

(2) The state of the art shall be held to
comprise everything made available
to the public by means of a written

or oral description, by use, or in any
other way, before the date of filing of
the European patent application.

Article 56 Inventive step

An invention shall be considered as
involving an inventive step if, having
regard to the state of the art, it is not
obvious to a person skilled in the art.
If the state of the art also includes
documents within the meaning of Arti-
cle 54, paragraph 3, these documents
shall not be considered in deciding
whether there has been an inventive
step.

Article 123 Amendments

(2) The European patent applica-

tion or European patent may not

be amended in such a way that it
contains subject-matter which extends
beyond the content of the application
as filed.

2013

Convention sur le
brevet européen

Article 54 — Nouveauté

(1) Une invention est considérée
comme nouvelle si elle n'est pas com-
prise dans I'état de la technique.

(2) L'état de la technique est constitué
par tout ce qui a été rendu accessible
au public avant la date de dépbt de la
demande de brevet européen par une
description écrite ou orale, un usage
ou tout autre moyen.

Article 56 — Activité inventive

Une invention est considérée comme
impliquant une activité inventive si,
pour un homme du métier, elle ne
découle pas d'une maniere évidente
de I'état de la technique. Si I'état de la
technique comprend des documents
visés a l'article 54, paragraphe 3, ils
ne sont pas pris en considération pour
I'appréciation de I'activité inventive.

Article 123 — Modifications

(2) Une demande de brevet européen
ou un brevet européen ne peut étre
modifié de maniére que son objet
s'étende au-dela du contenu de la
demande telle qu'elle a été déposée.
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Description

[0001] Thisinventionrelatesto a preparation for sealing puncturesin tyres and also to an apparatus for the application
of the sealing preparation to the tyre and for pumping it up to a pressure at which it can be used.

[0002] Various puncture sealing preparations are available on the market. They mainly contain colloidal dispersions
of polymers in an aqueous medium, known in the following as lattices. Thus, for example polystyrene butadiene lattices,
poly (vinyl acetate) lattices, acrylic copolymer lattices, nitrile lattices and polychloroprene lattices are used. Sealing
preparations are also known which do not contain water but rather tetrachloroethylene as the carrier medium.
[0003] US-A-4 116 895 discloses a sealing composition containing butyl rubber emulsion, at least one saturated
hydrocarbon polymer emulsion, a crosslinking agent for the rubber and a crosslinking activator. The composition may
contain at least one additional rubber component selected from the group consisting of diene type unsaturated hydro-
carbon polymer emulsions and a natural rubber latex. This composition is intended to be applied on the inner surface
of the tyre when the tyre is manufactured forming a partially crosslinked rubber. Its presence from the beginning in the
tyre before assembly onto the rim has the disadvantage of increasing the weight of the tyre/wheel assembly.

[0004] The prior art uses, for the introduction of such sealing preparations into a tyre and for pumping up the tyre to
a pressure at which it can be used, an apparatus comprising a pressure-tight container for the sealing preparation
which contains a liquefied gas as a pressure source. This is referred to as a spray can in the following. A propane/
butane mixture is mainly used as the liquefied gas. In rare cases, fluorochlorohydrocarbons are also used. These spray
cans have a hose at their outlet valve, the other end of the hose being provided with a screw adapter for the tyre valve.
[0005] When a tyre puncture occurs, the sealing preparation is sprayed from the spray can into the interior of the
tyre through the tyre valve and the tyre is reinflated by means of the propellant gas to a specific pressure which is of
different levels depending on the leak. The tyre is then driven a few kilometres, dependent on the nature of the defect,
to distribute the sealing preparation in the interior of the tyre and to seal off the defect.

[0006] In another apparatus the sealing preparation is located in a compressible flask which is connected via an
adapter to the tyre valve with the valve insert having been previously removed. The sealing preparation is then sprayed
into the tyre by pressing the flask. After the insertion of the valve insert, the tyre is then pumped up again to a specific
pressure with the aid of carbon dioxide cartridges.

[0007] The previously used sealing preparations are not completely satisfactory. They can be mechanically removed
relatively easily, some of them are not adequately effective in wet conditions and do not result in a seal when the tyre
defect is present at the edge of the breaker, i.e. at the edges of the tyre treads.

[0008] FR-A-671 659 discloses an apparatus for introducing a sealing preparation into a tyre according to the pre-
amble of independent claims 10, 17 and 18 and a sealing preparation according to the preamble of independent claim
1. The apparatus comprises a container for the sealing preparation, the container having an outlet valve for the sealing
preparation and a gas inlet, and a source of pressure (e.g. an air pump) which is connected with the gas inlet of the
container.

[0009] FR-A-932 409 describes a process for connecting two parts of vulcanised rubber with a vulcanisable rubber
composition by heating the rubber composition at the vulcanisation temperature with an alternating current of high-
frequency. To increase the efficacy of heating with the alternating current the vulcanisable rubber composition contains
a polar organic compound having a dipole moment exceeding one Debye unit.

[0010] Difficulties also arise with the prior art apparatus for introducing the sealing preparation into the interior of the
tyre and for pumping up the tyre. Thus, with spray cans which contain propane/butane mixtures as the propellant gas,
one can, depending on the mixture ratio, only satisfactorily operate to temperatures down to about 0°C. Furthermore,
propane/butane mixtures are combustible and explosive. Fluorochlorohydrocarbons are a burden for the environment.
Finally all known propellants are only available in a limited quantity when a puncture occurs.

[0011] The object of the present invention is to provide a sealing preparation which results in an effective seal even
in the wet and also for punctures at the edge of the breaker strips and which is mechanically more difficult to remove.
Furthermore, devices are provided for the successful introduction of the sealing preparation into the tyre and for the
pumping up of the tyre to a pressure at which the tyre can be used and which do not have at least one of the above-
named disadvantages.

[0012] According to one aspect of the present invention a preparation for sealing tyres with a puncture which is
introducable via the valve into the tyre, characterised in that the preparation contains a natural rubber latex and an
adhesive resin compatible with the rubber latex.

[0013] Such sealing preparations result in substantially better sealing than the prior art commercially available sealing
preparations. The sealing preparations of the invention are more difficult to mechanically remove from the tyre, seal
better under wet conditions and result in a good seal, even for punctures at the edge of the breaker strip.

[0014] For the adhesive resin "compatible" signifies that the adhesive resin does not cause any coagulation of the
rubber latex. As adhesive resins there are to be understood resins which improve the ability of the rubber latex to bond
to the tyre. By way of example, resins can be used which are added to elastomers as tackifiers. The adhesives resins
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are preferably added in the form of aqueous dispersions or emulsions of rubber latex. As a rule, these are aqueous
dispersions. Particularly preferred are terpene-phenol-resins.

[0015] Latex which has been concentrated by centrifuging or vaporisation can also be used as natural rubber latex.
[0016] Inthe embodimentin which an adhesive resin is contained in the sealing preparation, lattices of natural rubber
and of synthetic rubbers, such as, for example, styrene butadiene rubber, acryl nitrile butadiene rubber, ethyleneviny-
lacetate rubber, chloroprene rubber, vinylpyridene rubber, butyl rubber and others can be used as well as their mixtures.
Preferred are mixtures of natural rubber with the said lattices of synthetic rubbers and it is particularly preferred if only
natural rubber latex is contained as rubber latex in the sealing preparation.

[0017] The sealing preparations of the invention can be used for the sealing of pneumatic tyres of all types, including
bicycles, motorcycles, motorcars, commercial vehicles, industrial vehicles, wheelchairs, caravans, agricultural and
garden vehicles, wheelbarrows, and so on.

[0018] Inthe sealing preparations of the invention , which contain an adhesive resin, the ratio by weight of rubber to
adhesive resins preferably lies in the range from about 10:1 to 1:10, more preferably from 5:1 to 1:3 and particularly
preferably from 4:1 to 1:1.

[0019] A frost protection agent is preferably added to the sealing preparations of the invention. Customary frost
protection agents can be used, such as high boiling point, water soluble, difficult to ignite organic liquids, such as
glycols, preferably ethylene glycol. Polyethylene glycols with molecular masses up to 300 to 400 g/mol can also be
used. Through this addition one obtains a good sealing at low temperatures, even when these are associated with the
effects of wetness.

[0020] For the thinning of the sealing preparations, a dispersion agent can be used, as a rule water. Furthermore,
the sealing preparations of the invention can contain customary dispersants, emulsifying agents, foam stabilisers and/
or pH-regulators, such as ammonia or sodium hydroxide. Moreover, it can be of advantage for rapid sealing and for
the sealing of larger holes to use one or more fillers. Suitable fillers are, for example, silicic acid, chalk, carbon black,
fibrous materials, such as natural fibres, chemical fibres of natural polymers or synthetic fibres, glass fibre reinforced
plastics, polystyrene particles, rubber dust which is produced by comminution of vulcanised products such as tyres,
saw dust, moss rubber particles, particles of rigid foam for cut flowers and the like. Particularly preferred are fibrous
materials, small rubber particles in combination with silicic acids and glass fibre reinforced plastics.

[0021] The fillers can be directly added to the sealing preparation. However, insofar as the fillers have a size which
would make it difficult or impossible to introduce the sealing preparation via the valve without a change in the valve
size, these fillers are generally to be introduced into the tyre during the fitting of the tyre, they then bring about the seal
when the sealing preparation is injected into the tyre in the event of a puncture.

[0022] The solid component of the sealing preparation of the invention can amount to approximately 40 to 70% by
weight, preferably to 45 to 55% by weight, and particularly preferably to about 50% by weight of the sealing preparation.
With the sealing preparation without adhesive resins, the solid component comprises principally rubber. With the sealing
preparation with adhesive resin, the solid material component additionally contains the resin, providing it is a solid
resin. The liquid component of the sealing preparation without adhesive resins consists of the carrier agent water for
the rubber, and optionally of further liquid components, such as the frost protection agent and the dispersion agent
used for thinning, preferably water. With the sealing preparation with the adhesive resin, the dispersion agent or emul-
sifying agent for the adhesive resin, preferably water, also belongs to the liquid component as does, if necessary the
liquid adhesive resin.

[0023] If fillers are used, then they are added to the sealing preparation in a quantity of about 20 to 200g per litre of
sealing preparation, preferably 60 to 100g, or are put in the tyre during fitting.

[0024] The manufacture, storage and filling of the sealing preparation in accordance with the invention preferably
takes place in the presence of nitrogen or noble gases in order to avoid the action of oxygen.

[0025] Various apparatuses can be used for the sealing preparation of the invention for the introduction of the sealing
preparation into the tyre and for pumping up of the tyre. Thus, the sealing preparation can be used in the initially named
spray cans which contain propane/butane mixtures as propellant gas. However, other preferred apparatuses can also
be used according to a second aspect of the present invention.

[0026] Accordingly a second aspect of the invention provides an apparatus wherein the pressure source is a liquefied
gas which is contained with the sealing preparation in the pressure-tight container.

[0027] Thus in use one embodiment provides a hose with a screw adapter for the tyre valve which is attached to the
outlet valve of the pressure-tight container. A liquefied qas which is contained with the sealing preparation in the pres-
sure-tight container serves as the pressure source. Because the liquefied gas, for example a propane/butane mixture,
is not capable of operating at low temperatures and/or the sealing preparation freezes, then the content of the pressure-
tight container, that is to say the spray can, is heated up with the heat source to ensure effective operation.

[0028] The same method is used in the following embodiment. The pressure source is located outside the pressure-
tight container separate from the sealing preparation and can, for example, be an air compressor or a pressure flask
or several gas cartridges with liquefied or compressed gas. With this embodiment, the pressure-tight container has a
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gas inlet through which the gas from the pressure flask or from the gas cartridge, or compressed air from the compres-
sor, is introduced into the pressure-tight container. For the purpose, a hoselike connection is provided if required with
apressure relief valve and a throughflow restrictor between the gas inlet of the pressure-tight container and the pressure
flask of the air compressor.

[0029] In the case of a puncture, the sealing valve in the pressure-tight container is heated up by the heat source,
insofar as it has frozen up, as was described above for the spray can. The pressure-tight container is connected to the
tyre valve via a hose with a screw adapter connected to the outlet valve of the pressure-tight container. Through the
gas introduced from the pressure flask or from the compressor into the pressure-tight container, the sealing preparation
is sprayed via the outlet valve and the hose into the interior of the tyre and the tyre is subsequently pumped. Insofar
as the gas in the pressure flask is not capable of operating at low temperatures, the pressure flask can also be heated
up by a heat source.

[0030] The embodimentwiththe compressor asthe pressure source has the additional advantage that an unrestricted
gas supply is available. When compared with propane/butane mixtures, the further advantage is obtained, that no
danger exists of combustion or explosion. Small air compressors for pumping up motorcar and motorcycle tyres are
commercially available. They are designed for pressures up to approximately 12 bar. Naturally, compressors with a
lower and higher maximum pressure and also with a lower or higher air conveying volume can be used in the devices
of the invention. The compressors can be connected to the cigarette lighter, directly to the battery in the motor vehicle
or to another power source.

[0031] A heater pad with resistive heating can be used as the heat source and may be wound or laid around the
pressure-tight container and/or the pressure flask of the liquefied gas. The heater can also be supplied with power via
the cigarette lighter.

[0032] Furthermore, the heat source can consist of at least two mutually separated substances which, on mixing,
liberate heat of reaction, such as for example heat of neutralisation, heat of solution or heat of hydration. Thus, if
required, calcium chloride, by way of example, can be dispensed into a water containing pad or cushion which is for
example, wound around the pressure-tight container or the pressure flask to be heated up. Through the heat of hydration
the sealing preparation and/or the propellant can be heated up to atemperature at which they are capable of functioning.
Naturally, other devices can also be used in place of the cushion, for example, an upwardly open vessel with a jacket
filled with water in which the pressure-tight container or the pressure flask which have to be warmed up are placed as
required.

[0033] A latent heat store which liberates heat on its conversion can also be used as a heat source. In this case, a
cushion can also be considered which contains the latent heat store. Substances, which generate heat with a change
of the state of aggregation or on phase transitions, can be used as the latent heat store. Thus, for example, cushions
can be used which contain a sodium acetate solution. On pressing a metallic platelet, which is likewise contained in
the cushion, the sodium acetate crystallises and the heat of crystallisation is liberated.

[0034] In another embodiment the apparatus has a pressure-tight container which is provided with an outlet valve
and an outlet quantity restrictor and which contains a sealing preparation and liquefied sulphur hexafluoride or dini-
trogenoxide as a pressure source for the introduction of the sealing preparation out of the pressure-tight container into
the interior of the tyre and also for the reinflation of the tyre.

[0035] In this case, pressure-tight containers are used which withstand higher operating pressures than those for
propane/butane mixtures. Whereas commercial spray cans which have a maximum permitted operating pressure of
about 8 to 18 bar can be used with propane/butane mixtures, a pressure-tight container which is suitable for 25 bar
operating pressure is used with sulphur hexafluoride, for example a thick-walled stainless steel container.

[0036] For dinitrogenoxide the pressure-tight container must be suitable for operating pressures of about 50 bar.
These propellants have the advantage that they are not combustible and can also be used at low temperatures without
the aid of a heat source.

[0037] The manner of operation is the same as in a spray can. In this case, the outlet valve is also provided with a
hose which has a screw adapter for the tyre valve at its end. In addition, an outlet quantity restrictor is provided at the
outlet valve in order to be able to effect metering of the sealing preparation at the high pressures.

[0038] With another embodiment in accordance with the invention the apparatus has a pressure-tight container con-
taining a sealing preparation and having an outlet valve for the sealing preparation and also a gas inlet to which a
pressure source can be connected or is connected from which pressurised gas can be introduced into the pressure-
tight container via the gas inlet. An air compressor or a portable pressure vessel of about 5 to 8 1 volume which contains
the air in compressed form can be used as the pressure source. The internal pressure of the tank amounts to about 8
to 10 bar. The pressure tank can, for example, be filled up at an air line at a filling station. Furthermore, a pressure
flask or several gas cartridges with liquefied or compressed gas can be used as the pressure source. Propane/butane
mixtures, sodium hexafluoride, dinitrogenoxide and others can also be used as gases.

[0039] The sealing preparation of the invention is preferably used in all the previously described apparatuses.
[0040] When a puncture occurs the pressure-tight container is connected to the tyre valve. For this purposes, the
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screw adapter which is located at the end of the hose connected to the outlet valve of the pressure-tight container is
screwed onto the tyre valve. Insofar as a sealing preparation and/or a gas, designated a propellant gas in the following,
are used which are not capable of operation at low temperatures, and if the tyre must be sealed at such temperatures,
then the pressure-tight container which contains the sealing preparation and the propellant gas, or the pressure-tight
container containing only the sealing preparation and the pressure flask with the propellant gas, can be brought to an
operating temperature with the aid of a previously described heat source. This heating up can also be carried out prior
to connecting the tyre valve and the pressure-tight container.

[0041] On opening of the outlet valve, the sealing preparation is sprayed into the interior of the tyre by the propellant
gas which is either located in the pressure-tight container or is supplied to the pressure-tight container via its inlet valve
from the pressure flask and the tyre is pumped up to a pressure which depends on the size of the leak. In the embodiment
with an air compressor or pressure tank as a pressure source, air is supplied to the pressure-tight contained via its
inlet valve on opening of the outlet valve in order to spray the sealing preparation into the interior of the tyre to pump
up the tyre. Thereafter, the apparatus is unscrewed from the tyre valve and the tyre is driven for a few kilometres so
that the sealing preparation is distributed around the interior of the tyre and the leak is sealed off. Thereafter, the
apparatus is again connected to the tyre valve and again the tyre is pumped up to its desired pressure by the propellant
gas which is either present in the pressure-tight container or is supplied to it from the pressure flask via the inlet valve.
Instead of using a pressure flask, several gas cartridges can also be used as a pressure source in order to obtain the
desired pressure. With the device with an air compressor or pressure tank, the tyre is pumped up to its desired pressure
with air which is supplied to the tyre via the pressure-tight container. With bicycles, an air pump can also be used.
[0042] Depending on the power of the compressor and depending on the nature and size of the tyre defect, the
pumping up process can also be omitted after sealing.

[0043] The invention will now be described in more detail with reference to the drawings and to the embodiment. In
the drawings there are shown:

Figure 1 a schematic illustration of an embodiment in accordance with the invention in which the pressure-tight
container is shown in section; and
Figure 2 a schematic illustration of another embodiment in accordance with the invention in which the pressure-
tight container is shown in section.

[0044] The embodiment shown in Figure 1 operates with a small air compressor 1 as a pressure source. The air
compressor is connected via the hose 2 to the gas inlet 3 of the pressure-tight container 4. The gas inlet 3 is closable
via a shut-off valve 5 and formed as a riser tube which extends above the liquid level of the sealing preparation 6 in
the pressure-tight container 4. The pressure-tight container 4 is furthermore provided with an outlet valve 7 for the
sealing preparation 6. A hose 8 is connected to the outlet valve 7 and carries at its end a threaded adapter 9 with which
the hose 8 can also be screwed onto the tyre valve 10.

[0045] The pressure-tight container is provided with a water-filled jacket 11 which has filling stubs 12. Calcium chloride
can be filled into this filling stub 12 as required. If the sealing preparation has frozen up at lower temperatures, then it
can be heated up in this way, by the heat of hydration which is liberated, to a temperature at which it is able to operate.
The air compressor 1 is provided with an electrical cabled 13, the plug 14 of which fits into the cigarette lighter.
[0046] When there is a puncture, the screw adapter 9 is screwed onto the tyre valve 10, the air compressor is con-
nected to the cigarette lighter and the shut-off valve 5 at the gas inlet of the pressure-tight container 4 is opened. The
compressed air introduced via the gas inlet 3 into the container 4 presses the sealing preparation 6 through the outlet
valve 7 and the tyre valve 10 into the tyre interior. Thereafter, the air flows into the interior of the tyre and pumps the
tyre up to a specific pressure. Thereafter, the screw adapter 9 is unscrewed from the tyre valve 10 and the air com-
pressor 1 is stopped. After the tyre has been run to distribute the sealant in the tyre and for the sealing of the same,
the device is reconnected and the tyre is pumped up again to its desired pressured.

[0047] Figure 2 shows another embodiment in which parts identical to Figure 1 are designated with the same refer-
ence numerals. In this device a pressure flask 15 is provided at the pressure source and contains dinitrogenoxide or
sulphur hexafluoride as the propellant gas. The pressure flask with the liquefied propellant gas is provided with a gas
outlet 16 in which are located a shut-off valve 17, by which the throughflow quantity of the propellant gas can be
simultaneously set, and also a pressure relief valve 18. The gas outlet 16 is connected to the gas inlet 3 at the pressure-
tight container 4. The outlet valve 7 for the sealing preparation 6 is connected to a riser tube 19. Furthermore, the
pressure-tight container 4 stands in a vessel 20, the wall of which is filled with water or can be filled with water to which
calcium chloride can be added if required in order to heat up the sealing preparation 6.

[0048] The manner of operation of this embodiment corresponds to that of Figure 1 with the exception that the pro-
pellant gas flows into the pressure-tight container 4 on opening of the shut-off valve 17 and presses the sealing prep-
aration 6 through the riser tube 19, the outlet valve 7 and the tyre valve 10 into the tyre. Naturally, a jacket 11 at the
pressure-tight container 4 which can be filled with water and also the vessel 20 in Figure 2 can be dispensed with when
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the sealing preparation 6 does not freeze up at low temperatures.

Example

[0049] 300g of natural rubber latex with a rubber content of 60% by weight which contains ammonia as a pH-regulator
were mixed by stirring with 120g of terpen phenol resin dispersion with a resin content of 55% by weight (Dermulsene® ).
679 of ethylene glycol was added to the mixture and all was mixed well. The solid component of the mixture amounted
to 2469.

[0050] This mixture was tested in a device, such as can be seen in Figure 1 with the exception that the pressure-
tight container had no jacket to be filled with water, since the sealing preparation is also capable of operating at low
temperatures.

[0051] The sealing preparation was tested under various test conditions. For the test, a 195/65 R15 DUNLOP® SP9
tyre was used which was tested on a testing drum and on the road.

[0052] The testing drum was a CFM machine with a drum diameter of 2m and a test load of 500 daN. The type and
location of the defect and the more detailed test conditions at which the tyre was tested with the two sealing preparations
are set forth in the following Table 1.

[0053] Duringthe roadtestan Audi Quattro A4 with a2.8 1 engine was used. More precise details of the test conditions
are likewise given in Table 1.

[0054] Forthe comparison, the best sealing preparation available on the market was used which contains chioroprene
as rubber, water as a carrier agent and propane, butane as a propellant in a spray can.

[0055] The test results are summarised in the following Table 1.
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[0056] The sealing preparation of the invention was additionally tested under the test conditions summarised in the
Table 2 and in each case a seal was achieved.

TABLE 2

Defect Location of test Test conditions

4mm spike in the tread surface | CFM-machine Fast-running test at 170km/h; camber 4°

4mm spike in the tread surface | CFM-machine | Fast-running test at 260km/h, 3'; camber 4°

4mm spike in the tread surface | CFM-machine Fast-running test at 250km/h, 4'; camber 4°

4mm spike in the tread surface | CFM-machine | Speed: 100km/h
Test distance: 2796km

4mm spike in the tread surface | CFM-machine | Speed: 100km/h
Test distance: 2400km; camber 4°
Oblique running: 1°

[0057] The sealing preparation of the invention can be used at high and low temperatures.

Claims

10.

11.

A preparation for sealing tyres with a puncture which is introducible via the valve into the tyre, characterised in
that the preparation contains a natural rubber latex and an adhesive resin compatible with the rubber latex.

A sealing preparation in accordance with claim 1, characterised in that it contains a terpene phenol adhesive
resin as the adhesive resin.

A sealing preparation in accordance with 1 or 2, characterised in that it contains the adhesive resin in the form
of an aqueous emulsion or dispersion.

A sealing preparation in accordance with claims 1 to 3, characterised in that it contains rubber and adhesive
resin in a weight ratio of 5:1 to 1:3.

A sealing preparation in accordance with claim 4, characterised in that the weight ratio amounts to 4:1 to 1:1.

A sealing preparation in accordance with any of claims 1 to 5, characterised in that it has a solid material content
of 40 to 70% by weight.

A sealing preparation in accordance with claim 6, characterised in that the solid content amounts to 45 to 55%
by weight.

A sealing preparation in accordance with any of claims 1 to 7, characterised in that it further contains a freezing
protection agent.

A sealing preparation in accordance with any of claims 1 to 8, characterised in that it further contains one or
more filler materials.

An apparatus for the sealing of punctures and pumping up of tyres, comprising a pressure-tight container (4)
containing a sealing preparation (6) and having an outlet valve (7) for the sealing preparation, a source of pressure
(1) for introducing the sealing preparation from the pressure-tight container (4) into the interior of the tyre and for
the reinflation of the tyre, characterized in that the sealing preparation (6) is according to any of claims 1 to 9
and in that the apparatus further comprises a source of heat for heating up the sealing preparation (6) in the
pressure-tight container (4) and/or for the heating up of the pressure source.

An apparatus in accordance with claim 10, characterised in that the pressure source is a liquefied gas which is
contained with the sealing preparation in the pressure-tight container (4).
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12. An apparatus in accordance with claim 10, characterised in that the pressure-tight container (4) has a gas inlet
(3) and the pressure source is an air compressor (1) with which air under pressure can be introduced via the gas
inlet (3) into the pressure tight container (4).

13. An apparatus in accordance with claim 11, characterised in that the pressure-tight container (4) has a gas inlet
(3) and the pressure source is at least one pressure bottle (15) which contains the liquefied or compressed gas
which is introducable via the gas inlet (3) into the pressure-tight container (4).

14. An apparatus in accordance with any of claims 11 to 13, characterised in that the heat source is a heated cushion
with resistance to heating.

15. An apparatus in accordance with any of the claims 10 to 13, characterised in that the heat source has at least
two substances separated from one another which release reaction heat when mixed.

16. An apparatus in accordance with any of the claims 10 to 13, characterised in that the heat source is a latent heat
store which releases heat when it is converted.

17. An apparatus for the sealing of punctures and pumping up of tyres, comprising a pressure-tight container (4)
containing a sealing preparation (6) and a pressure source for introducing the sealing preparation (6) from the
pressure-tight container (4) into the interior of the tyre and for pumping up of the tyre, the container (4) being
provided with an outlet valve (7) for the sealing preparation (6) characterized in that the sealing preparation (6)
is according to any of claims 1 to 9, the pressure source is liquefied sulphur hexafluoride and the container (4) is
further provided with an outlet quantity restrictor.

18. An apparatus for the sealing of punctures and pumping up of tyres, comprising a pressure-tight container (4)
containing a sealing preparation (6) and having an outlet valve for the sealing preparation and also a gas inlet,
and a pressure source with which gas under pressure can be introduced into the pressure- tight container via the
gas inlet, characterized in that the sealing preparation (6) is according to any of claims 1 to 9.

19. An apparatus in accordance with claim 18, characterised in that the pressure source is an air compressor (1).

20. An apparatus in accordance with claim 18, characterised in that the pressure source is at least one pressure
bottle (15) with liquefied or compressed gas.

Patentanspriiche

1. Mittel zum Abdichten von Reifen bei Pannen, das liber das Ventil in den Reifen einflihrbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mittel einen Naturkautschuklatex und ein mit dem Kautschuklatex kompatibles Klebstoffharz
enthalt.

2. Abdichtmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Terpen-Phenol-Klebstoffharz als Klebstoff-
harz enthalt.

3. Abdichtmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es das Klebstoffharz in Form einer waBrigen
Emulsion oder Dispersion enthalt.

4. Abdichtmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es Kautschuk und Klebstoffharz
in einem Gewichtsverhaltnis von 5:1 bis 1:3 enthalt.

5. Abdichtmittel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Gewichtsverhéltnis 4:1 bis 1:1 betragt.

6. Abdichtmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB es einen Feststoffgehalt von 40
bis 70 Gew.-% aufweist.

7. Abdichtmittel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Feststoffgehalt 45 bis 55 Gew.-% betragt.

8. Abdichtmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB es auBerdem ein Gefrierschutz-
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mittel enthalt.

Abdichtmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB es auBerdem einen oder mehrere
Fullstoffe enthalt.

Vorrichtung zum Abdichten und Aufpumpen von Reifen bei Pannen mit einem druckfesten Behélter (4), der ein
Abdichtmittel (6) enthalt und ein AuslaBventil (7) fir das Abdichtmittel aufweist, mit einer Druckquelle (1) zum
Einbringen des Abdichtmittels aus dem druckfesten Behélter (4) in das Reifeninnere und zum Wiederaufpumpen
des Reifens, dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtmittel (6) eines geméaBs einem der Anspriiche 1 bis 9 ist
und daB die Vorrichtung auBerdem eine Warmequelle aufweist zum Aufwarmen des Abdichtmittels (6) in dem
druckfesten Behalter (4) und/oder zum Aufwérmen der Druckquelle.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckquelle ein verflissigtes Gas ist, das mit
dem Abdichtmittel in dem druckfesten Behdlter (4) enthalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der druckfeste Behélter (4) einen GaseinlaB (3)
aufweist und die Druckquelle ein Luftkompressor (1) ist, mit dem lber den GaseinlaB (3) unter Druck stehende
Luft in den druckfesten Behalter (4) eingefihrt werden kann.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der druckfeste Behélter (4) einen GaseinlaB (3)
aufweist und die Druckquelle wenigstens eine Druckflasche (15) ist, die verflissigtes oder komprimiertes Gas
enthalt, das tber den GaseinlaB (3) in den druckfesten Behélter (4) einfihrbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Warmequelle ein Warme-
kissen mit Widerstandsheizung ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, die Warmequelle mindestens zwei
voneinander getrennte Stoffe aufweist, die beim Mischen Reaktionswérme freisetzen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Warmequelle ein Latent-
warmespeicher ist, der bei seiner Umwandlung Warme freisetzt.

Vorrichtung zum Abdichten und Aufpumpen von Reifen bei Pannen mit einem druckfesten Behalter (4), der ein
Abdichtmittel (6) und eine Druckquelle enthélt zum Einfiihren des Abdichtmittels (6) aus dem druckfesten Behalter
(4) in das Reifeninnere und zum Aufpumpen des Reifens, wobei der Behélter (4) mit einem AuslaBventil (7) fir
das Abdichtmittel (6) versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtmittel (6) eines geméaB einem der
Anspriche 1 bis 9 ist, die Druckquelle verflissigtes Schwefelhexafluorid ist und der Behélter (4) auBerdem mit
einem AuslaBmengenbegrenzer versehen ist.

Vorrichtung zum Abdichten und Aufpumpen von Reifen bei Pannen mit einem druckfesten Behalter (4), der ein
Abdichtmittel (6) enthalt und ein AuslaBventil fir das Abdichtmittel und auch einen GaseinlaB aufweist, und mit
einer Druckquelle, mit der unter Druck stehendes Gas Uber den GaseinlaB3 in den druckfesten Behélter eingefiihrt
werden kann, dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtmittel (6) eines nach einem der Anspriiche 1 bis 9 ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckquelle ein Luftkompressor (1) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckquelle wenigstens eine Druckflasche
(15) mit verflissigtem oder komprimiertem Gas ist.

Revendications

Préparation de scellement de pneumatiques ayant une crevaison, qui peut étre introduite par une valve dans le
pneumatique, caractérisée en ce que la préparation contient un latex de caoutchouc naturel et une résine adhé-
sive compatible avec le latex de caoutchouc.

Préparation de scellement selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'elle contient une résine adhésive de
terpéne et de phénol comme résine adhésive.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2013

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 359

EP 0 753 420 B1

Préparation de scellement selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce qu'elle contient la résine adhésive
sous forme d'une dispersion ou émulsion aqueuse.

Préparation de scellement selon les revendications 1 a 3, caractérisée en ce qu'elle contient un caoutchouc et
une résine adhésive dans un rapport pondéral compris entre 5/1 et 1/3.

Préparation de scellement selon la revendication 4, caractérisée en ce que le rapport pondéral est compris 4/1
et 1/1.

Préparation de scellement selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisée en ce qu'elle a une
teneur en matiéres solides comprise entre 40 et 70 % en poids.

Préparation de scellement selon la revendication 6, caractérisée en ce que la teneur en matieres solides est
comprise entre 45 et 55 % en poids.

Préparation de scellement selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisée en ce qu'elle contient
en outre un agent de protection contre le gel.

Préparation de scellement selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caractérisée en ce qu'elle contient
en outre un ou plusieurs matériaux de charge.

Appareil de scellement de crevaison et de gonflage de pneumatique, comprenant un récipient étanche (4) conte-
nant une préparation de scellement (6) et ayant une soupape de sortie (7) de la préparation de scellement, une
source de pression (1) destinée a introduire la préparation de scellement dans le récipient étanche a la pression
(4) vers l'intérieur du pneumatique et pour le nouveau gonflage du pneumatique, caractérisé en ce que la pré-
paration de scellement (6) est selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, et en ce que I'appareil comporte
en outre une source de chaleur destinée a chauffer la préparation de scellement (6) dans le récipient étanche a
la pression (4) et/ou a chauffer la source de pression.

Appareil selon la revendication 10, caractérisé en ce que la source de pression est un gaz liquéfié contenu dans
la préparation de scellement a l'intérieur du récipient étanche a la pression (4).

Appareil selon la revendication 10, caractérisé en ce que le récipient étanche a la pression (4) a une entrée de
gaz (3) et la source de pression est un compresseur pneumatique (1) avec lequel de I'air comprimé peut étre
introduit par I'entrée de gaz (3) dans le récipient étanche a la pression (4).

Appareil selon la revendication 11, caractérisé en ce que le récipient étanche a la pression (4) a une entrée de
gaz (3) et la source de pression est au moins une bouteille sous pression (15) qui contient un gaz liquéfié ou
comprimé qui peut étre introduit par I'entrée de gaz (3) dans le récipient étanche a la pression (4).

Appareil selon l'une quelconque des revendications 11 a 13, caractérisé en ce que la source de chaleur est un
coussin chauffant par résistance de chauffage.

Appareil selon I'une quelconque des revendications 10 a 13, caractérisé en ce que la source de chauffage a au
moins deux substances séparées I'une de I'autre qui libérent de la chaleur de réaction lorsqu'elles sont mélangées.

Appareil selon I'une quelconque des revendications 10 a 13, caractérisé en ce que la source de chaleur est une
réserve de chaleur latente qui libére sa chaleur lorsqu'elle se transforme.

Appareil de scellement de crevaison et de gonflage de pneumatique, comprenant un récipient étanche ala pression
(4) qui contient une préparation de scellement (6) et une source de pression destinée a introduire la préparation
de scellement (6) du récipient étanche a la pression (4) a l'intérieur du pneumatique et a gonfler le pneumatique,
le récipient (4) ayant une soupape de sortie (7) de la préparation de scellement (6), caractérisé en ce que la
préparation de scellement (6) est selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, la source de pression est de
I'nexafluorure de soufre liquéfié, et le récipient (4) comporte en outre un organe de rétrécissement de quantité de
sortie.

Appareil de scellement de crevaison et de gonflage de pneumatique, comprenant un récipient étanche ala pression



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

360

19.

20.

Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013

EP 0 753 420 B1

(4) qui contient une préparation d'étanchéité (6) et ayant une soupape de sortie de la préparation de scellement
et aussi une entrée de gaz, et une source de pression avec laquelle du gaz sous pression peut étre introduit dans
le récipient étanche a la pression par l'intermédiaire de l'entrée de gaz, caractérisé en ce que la préparation de
scellement (6) est selon I'une quelconque des revendications 1 a 9.

Appareil selon la revendication 18, caractérisé en ce que la source de pression est un compresseur pneumatique

(1)

Appareil selon la revendication 18, caractérisé en ce que la source de pression est au moins une bouteille sous
pression (15) contenant un gaz comprimé ou liquéfié.
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Fig. 1 6
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Tableau 2
Défaut Emplacement Conditions d'essai

diesggai
egsal

=

Clou de 4 mm & la Machine CFM |Egegai de roulement rapide

surface de la bande d 170 km/h, carrossage 4°
5 de roulement

Clou de 4 mm a la Machine CFM [Essal de roulement rapide

surface de la bande a 260 km/h, 31,

de roulement carrossage 4°

Clou de 4 mm i la Machine CFM |Essai de roulement rapide
i0 surface de la bande 4 250 km/h, 4°,

de roulement carrcssage 4°

Clou de 4 mm & la Machine CFM |Vitesse : 100 km/h
PR . P I Ryt TS sk amme Al amsm S .
SULLlLauEe ue Jda Jalius il uwAalleE u ©oboad .
de rouiement 2 7986 km
- P R —_ - L P Pl -t ¥ Tt oL . - L I s Vs D Iy L
i> Li0Uu de & Uik a Jl1la QACllllle LLrmMm ALesse ¢ i1lvVvuy K/l
surface de la bande Distance d'essai :
de roulement 2 400 km, carrossage 4°
Roulement cblique 1°
La préparation de scellement selon l'invention peut
20 8étre utilisée aux températurez Elevées aussi bien gue
faibles.
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REVENDICATIONS

1., gul peut atre introduiife nar une valve dane Jia
PR e peut &tre introduite par une valve dans le
pneumatique, caractérigée en ce que la préparation contient
un latex de caoutchouc naturel et une résine adhésive
PO S, N s R T e a R S
(o4 iiactiole aveto L€ lLaLex ae Cd40ucccinouc.
2. Préparation de scellement selon la revendicaticn 1,
caractarigsda an mas cmialle AconFiant 1ma racina adhidgdivra Ao
R R N o W~ = —] o L g L Tt T e Yy ey, A b LLLL- O3 = Ny Sy —) QALALLIT D AL V T A= 8

terpéne et de phénol comme résine adhésive.

3. Préparation de scellement selon la revendication 1

ou 2, caractérisée en ce qu'elle contient la résine adhésive
sous forme diune dispersion ou émulsion agqueuse,

5. Préparation de acellement selon la revendication 4,
caractérisée en ce que le rapport pondéral est compris 4/1
et 1/1.

= | » P qu Ry L. SR e T P T P T N =
G. FreparatlOll de 2Celliement E€el0l 1'une gquaelcongque ades
e T o A S e - = - - . - i
revenailcatcions L =2 Hh. carafdrarican =) oa rmalla = Mma
Sl ae Ll ilse = =2 2y CalaltlLal lesese <1 ce Cu ' Ca.e = [ b et
tanantyr an matisarag anlideg Aammrias ankwa AN e TN [+ =
N Tas Al uwaTai oS A R NAS D St Sl o e e B LT Y =) v = I o =il

revendications 1 & 7, caractérisée en ce qu'elle contient en
cutre un agent antigel.

S . Prémaration de gcellement gselion 1 fiima crnalasanmie dao

£ e SRR LS e WAL AT SN ek e AT LA W AT e WA ek L = ‘il‘@é\-v&&gl‘ﬁ d T2

revendications 1 & 8, caractérisée en ce qu'elle contient en
coutre un ou plusieurs matériaux de charge.

TN T N e (. e i (P WA [P S, L a ==

1V, appaleldl Qe SCellfielll de Créevalson et de gonriage

de pneumatique, comprenant un récipient é&tanche (4) conte-
nant une préparation de scellement (6) et ayant une soupape

de sortie (7) de la préparation de scellement, une source de

nrocaiman {1V Aaoccrdimnmas 2 dmbwmadiadoa Tao oD menm e d o 3 _____ =
FLSobLWL taf UESsLLMLEES o daviUUudlle 1A pPpreparaclon ae scel-
J amon - [P T = — - DY T = T O £ oA
LSiiSlL Qans J1e recipilent ecancnhe a la pression {(4) wvears

2013
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17. Appareil de scellement de crevaison et de gonflage

35

étanche & la pres-

t

écipien

-

comprenant un r

de pneumatique,



2013

Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB

406

m O o ® v [ ® ¢« LB LU U QO LU O 0 g o
(=] m oA 0 ©M o0 e ¢ o 0~ %Y o o o
™ . he) ”em 0 o m mm “m m @ ,1"._
H - i . {l t - -
z o @ ¢ o o o nm W oo oo n“ M _m. o + u oo
] @. T m. m__. - M 4 g R B = N 1” o o om
tn o ~ O w 0 o - 0 4g 4 o Ho ﬁ
r~ 0 A _ o 5 B H g O 8w od 0
e . S R 0 PR AT s B VS [
=4 nw g ;U h o m_" Lnu_ W U “w b YT} o % M _m,
n , Q y
[} m g Y u - .na“ L o “M ..é_ M ....“n“ u 4@_. > “ )
H 0 g 0 B @ o 89T o g u O 8
o g A w W) o ] ] H D Ry “H_
& P o0 oo 8 o WO" .e P i) ~ow
o W moa B p.g 0 ® D - d E A m© @ Lo B
TN B I B R oo
W - " % g - - -
b, ST EREEL ELeT 0 g
T o (.- 3 5]
v o @ L Y ¢ B - i : -
so998nn PR EERBa R b L3
L — o1} 1] o © - “r{ i Uk uu.- [4] ]
=N o H ) Y e I i} U
i 00 8 5 g MOy B8R 8 .0 8 i
D [o} [ q y O o ) 1 4 »
o 2 o 09 w H o A 3 9 g 3 .m o
P a9 0 BHaT M p @ [
& Bwdl m___m_mn,m;‘wem%ém me
o D i« o 3 n 0 -
. w ~ @ O I .l
a =~ 2w ® g o @ g ow o @ O
R AgH g 0 g0 W —
$eiigebetagnbe,aT @
- o 0 g ot o o
Hop o o 300 2 g w a 9 H
s led S e Y, %seiy %A
o 3 — ) e ) ] [ o 3 1] n
g 9 - SIS U ]
2 5 0 9™ g @ 4 O ' 2 o ) —-
o 8w ey H Y od Ug o0 H L~ o -
oAl o oy o 0 & H U N @ 0 0
~ o 50 4 ~p 8 8 N g 4 H O
3 . ¢ W H H g @ v e [ o H
B d d 4 - g -
FH o ©EaB BB B g 0B e B &
E8 B8igspEuEE S, <0
o 0 U A 4 o « o 1] B g L
L T B = S BT B T T I = I m ~ ¢ -+ 0 g 0 0 a
AR I B B SNV B T - "
w oA o ~ , - .
O L o &8 @ g 4 @ o] o 300 o e =
u g4 o0 0 M g g o m. ST B o
Y N BT TR TR SO 0 0 @ O —
Q - W H 4 @ 4 4 Q o Ppv 4 @ W@ - [ 4] D o~
T o~ oM M W0 T v &g 0~ H o= B o U
mn o Iq] (=}
[ ] = (4]

ce que la source de pression est au moins une bouteille sous



407

Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB

2013

[am} P o

— \
”Uq ~ey o // /( N

1l

uuunw e
) n

[3r B 5 v

V\\\.
-
o
N
= T \\\\\ - )
"
f’..l. L_ \VAI!I! . — -
L R ey
. R y
T ™ ’
- Hl-lu_ S, .

-l

. LI

. -

oy

-
III
™
P
= ‘) lllr
~ II.
,""" -
I,
- L)
=
RPN ) -
[ W o
Faa e \\\\.\\\
I R —n
o 1]
]
.
S e
ﬁ!unn:
l."” \ -ac

\
m

m e
I :rllll \\\\\\\1
2 vam _




408 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013



2013 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 409



410 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013



2013 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 411



412 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013



2013 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 413



414 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013



2013 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 415

Ubersetzung aus der englischen Sprache '
US 4501825
REIFENDICHT- UND -AUFBLASMITTEL

FACHLICHE ZUORDNUNG
Die Erfindung betrifft eine neuartige chemische Zusammensetzung zum Abdichten und Aufpumpen von Reifen. Die Zu-
sammensetzung besteht aus einem Harz, einem Dichtmittel, einem Mittel zur Gefrierpunkterniedrigung/Frostschutzmit-
tel, einem Faserbestandteil, einem Rostschutzmittel, einem Schaumbildner und Wasser. Diese Zusammensetzung dient
in Verbindung mit einem Treibmittel/Aufblasmittel zum voriibergehenden Abdichten und Aufpumpen eines beschadigten
Kraftfahrzeugreifens.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG
Die Vorteile eines tragbaren Reifenpannen-Reparatursatzes sind schon ldnger bekannt. Wenn der Fahrer ein solches
Produkt im Auto mitfuihrt, hat er die Sicherheit, dass er nicht unterwegs einen platten Reifen wechseln muss. Aulerdem
kann der Fahrer eines Autos, das keinen Ersatzreifen enthélt, einen platten Reifen so aufpumpen, dass er damit bis zur
nachsten Reparaturwerkstatte gelangen kann, und hat nicht die Unannehmlichkeit und das Risiko, auf der Strale liegen-
zubleiben oder den Pannendienst anrufen zu missen.

Es sind bisher mehrere Zusammensetzungen firr Reifendichtmittel bekannt. Im US-amerikanischen Patent Nr. 4101494
des Autors Kent u. a. wird eine Reifendichtmittelzusammensetzung vorgestellt, die Wasser, Ethylenglykol, Polyvinylalko-
hol, Asbestfasern, Glasfasern/Glaswolle, ein Befeuchtungsmittel und ein Rostschutzmittel enthalt.

Die US-amerikanischen Patente Nr. 4137206 und 4224208 des Autors Kent stellen Dichtmittelzusammensetzung vor, die
folgendes enthalten: Wasser, Ethylenglykol, Amine wie z. B. untergeordnete/niederwertige (?) Alkylamine, untergeord-
nete/niederwertige (?) Zykloalkylamine, Naphtylamine, Morpholine, Benzothiazole und deren Salze, eine Methylzellulo-
se- oder Polyvinylalkoholbestandteil und Glas- oder Asbestfasern.

Das US-amerikanische Patent Nr. 4337322 des Autors Japson stellt eine Zusammensetzung fiir die Radauswuchtung
und Abdichtung vor, das aus Wasser, Ethylenglykol, Polyisopren, einem Weichmacherdl, Detergens, Natriumhydrogen-
carbonat und Asbestsfasern besteht.

Die Autoren Ornum u. a. stellen im US-amerikanischen Patent Nr. 4426468 Reifendichtmittelzusammensetzungen vor, die
Butylgummi, Polyisobutylen und/oder Polybuten, ein Harz, Zinkoxid, Carbon Black (Rul), Polystyrol, Parachinon und Benzoyl-
peroxid enthalten. Die japanische Patentveréffentlichung Nr. 57-63374 stellt eine Reifendichtmittelzusammensetzung vor, die
unter anderem Wasser, ein Rostschutzmittel, ein organisches Polymer und ein antibakterielles Mittel enthalten.

Damit sich ein Reifendicht- und -aufblasmittel fir unglinstige Stralenverhéaltnisse eignet, muss seine Zusammensetzung
ausreichend verklumpen kénnen und klebrig und kohésionsfahig sein, damit ein kleines Loch im Reifen verschlossen
bleibt, selbst wenn die Ursache der Reifenpanne, ndmlich das Stichobjekt, im Einstichloch stecken bleibt. Die Zusam-
mensetzung muss nach Einspritzen durch den Ventilschaft ein Loch an einer beliebigen Stelle im Reifen abdichten
kénnen. Die Dichtung muss auferdem dem Reifeninnendruck sowie dem Druck, der durch das Gewicht des Autos auf
den Reifen ausgetbt wird, standhalten.

Die vorliegende Erfindung stellt eine neuartige Zusammensetzung fur ein Reifendichtmittel vor, das eine Verbesserung
gegenuber den genannten Zusammensetzungen darstellt und besonders fir die Verwendung an den heutigen Reifen
geeignet ist.

" Die deutsche Ubersetzung wurde dem Gericht im Verfahren durch eine der Parteien eingereicht. Die im separaten Beiblatt der US Patentschrift 4501825
aufgefiihrten Korrekturen sind in diese Ubersetzung bereits eingearbeitet.
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ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG
Die Erfindung soll eine Zusammensetzung fur ein Dichtmittel zur Behebung von Reifenpannen vorstellen, das selbst
dann funktioniert, wenn das beschadigte Objekt im Reifen stecken bleibt.

Des weiteren soll die Erfindung eine Dichtmittelzusammensetzung vorstellen, die sowohl dem Innendruck des auf-
gepumpten Reifens als auch demjenigen Druck standhélt, der durch das Gewicht des Autos und die Reibung auf der
StralRenoberflache auf den Reifen ausgetbt wird.

AuRerdem soll die Erfindung eine Reifendichtmittelzusammensetzung vorstellen, die ein Loch an einer beliebigen Stelle
der Reifenoberflache abdichten kann, und zwar durch Einspritzen des Dichtmittels in den Reifenventilschaft.

Die Erfindung soll auBerdem eine Zusammensetzung fiir ein Reifendicht- und -aufblasmittel vorstellen, mit dem der Rei-
fen von mehr oder weniger NULL (0) psi auf einen solchen Innendruckwert aufgeblasen werden kann, dass der Reifen
fahig ist, das Gewicht des Autos zu tragen.

Die Erfindung soll dem Kraftfahrer aulerdem eine Sprihflasche fur ein Reifendicht- und -aufblasmittel bieten, die keine
entziindlichen Treibmittel enthalt und mit der er also im Gegensatz zu herkémmlichen Produkten dieser Art, die im allge-
meinen entziindliche Kohlenwasserstoffe mit niedrigem Molekulargewicht als Treibmittel enthalten, zuséatzliche Sicherheit
gewinnt.

Im Verlauf der weiteren Beschreibung der Erfindung sollen noch weitere Ziele und Vorteile genannt werden.

Die Erfindung erfullt die Anforderungen der genannten Ziele, indem sie ein Reifendicht- und -aufblasmittel vorstellt,
dessen Zusammensetzung in Verbindung mit einem Treibmittel/Aufblasmittel folgende Bestandteile enthalt:

Bestandteil Massenanteil in %
(a) ein Harz 20-40

(b) Latexdichtmittel 20-40

(c) Alkylenglykol 2-20

(d) Fasern 0,1-15

(e) Alkanolamin 0,1-15

(f) Schaumbildner 0,1-10

(g) Wasser Rest

Die Zusammensetzung wird mittels der Treibmittel in den platten Reifen eingebracht, wobei diese Treibmittel zusatzlich
auch den Reifen aufpumpen. In der zweckmaRigen Ausfiihrung ist die chemische Mischung in Spriihflaschen verpackt,
die Chlorfluorkohlenwasserstoff oder eine Mischung aus Chlorfluorkohlenwasserstoff als Treibmittel enthalten. Die Zu-

sammensetzung wird durch den Ventilschaft ins Reifeninnere eingespriht. Im Inneren des Reifens bildet die Mischung
anschlielRend einen fasrigen Schaum, der an jeder beliebigen Stelle des Reifens als Dichtmittel fiir Einstichlécher wirkt.
Durch die Wirkung des Schaums und des Treibmittels wird der Reifen aulRerdem so aufgepumpt, dass er das Gewicht

des Autos tragen kann.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

Eine chemische Zusammensetzung fur ein Reifendicht- und -aufblasmittel muss ganz besondere Eigenschaften haben,
damit sie auch unter erschwerten Bedingungen bei der Anwendung an einem Reifen funktioniert. Vielfach bleibt die Ursa-
che fir eine Reifenpanne z. B. auf einer Autobahn némlich im Reifen stecken, wenn man das Dichtungsmittel anwendet.
In solchen Féllen muss das Dichtmittel gentigend Klebkraft und Kohé&sion aufweisen, damit as am Schédigungsobjekt
haften bleibt, selbst wenn sich dieses wahrend des Fahrens hin- und herbewegt. Wird das Stichobjekt aus dem Reifen
herausgezogen, muss die Dichtmischung in der Lage sein, in das entstehende Loch einzustrémen und es dadurch abzu-
dichten. AulRerdem muss das Dichtmittel sowohl dem Innendruck des aufgepumpten Reifens als auch demjenigen Druck
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standhalten kénnen, der beim Fahren durch das Gewicht des Autos und die Haftreibung auf der StralRenoberflache auf
den Reifen ausgelibt wird. Das Dichtmittel muss in der Lage sein, ein Loch an einer beliebigen Stelle an der Reifenober-
flache abzudichten, wenn es durch den Reifenventilschaft eingespritzt wird. Das Dichtmittel muss aufRerdem den Reifen
von mehr oder weniger NULL (0) psi auf einen solchen Innendruck aufblasen kénnen, dass der Reifen das Fahrzeugge-
wicht tragen kann.

Die Erfindung erfullt diese Anforderungen, indem sie ein Produkt vorstellt, das eine neuartige chemische Zusammen-
setzung fiir ein Reifendicht- und -aufblasmittel vorstellt, die sich in einem Behélter mit einem Treibmittel befindet und
folgende Bestandteile enthalt:

Bestandteil Massenanteil in %
(a) ein Harz 20 - 40

(b) Latexdichtmittel 20-40

(c) Alkylenglykol 2-20

(d) Fasern 0,1-15

(e) Alkanolamin 0,1-15

(f) Schaumbildner 0,1-10

(g) Wasser Rest

Die Dichtungsmittelmischung gemaf der Erfindung wird bei Verwendung in Verbindung mit einem geeigneten Treibmit-
tel durch den Reifenventilschaft ins Innere eines beschadigten Reifens gespriiht. Im Reifeninnern bildet die chemische
Mischung anschlieend einen fasrigen Schaum, der jedes Einstichloch an einer beliebigen Stelle der Reifenoberflache
abdichten kann. Das Treibmittel, das zweckmaRigerweise aus Chlorfluorkohlenwasserstoff oder einer Mischung aus
Chlorfluorkohlenwasserstoff besteht, treibt einerseits die Mischung in den Reifen und pumpt andererseits den abgedich-
teten Reifen soweit auf, dass er das Gewicht des Fahrzeugs tragen kann.

Die Harzkomponente der neuartigen Reifendichtmittelmischung ist mit einem Massenanteil von 20 bis 40 % enthalten. In
einer zweckmafigen Ausflihrung betragt der Harzmassenanteil 25 bis 30 %, die beste Ausfiihrung enthalt allerdings 27
%. Geeignete Harze als Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind Phenolharze, z. B. Phenolaldehydharze und halogen-
haltige Alkylphenolharze sowie auch Derivate von halogenhaltigen pflanzlichen Harzen. Das zweckmé&Rige Harz ist das
bei Hercules, Inc. zu beziehende Foral 85-55WKX, das eine Dispersion von Glycerinestern von hydrierten Terpentinhar-
zen darstellt. Es kann jedoch auch eine beliebig dhnliche Art von natirlichen oder synthetischen Harzen oder Kiefernhar-
zen verwendet werden, die mit der Rezeptur vereinbar ist uns die geforderten Harzfunktionen erfilllt.

Der Latexdichtmittelbestandteil ist ebenso in einem Massenanteil von ca. 20 - 40 Prozent enthalten. In einer zweckma-
Rigen Ausfihrung betrégt der Latexdichtmittelanteil 25 bis 30 %, die beste Ausfiihrung enthélt allerdings 27 %. Das in
der vorliegenden Erfindung verwendete Latex kann aus jeder geeigneten Art von polymerem oder kopolymerem Latex
bestehen, z. B. Polymere oder Kopolymere von Isopren, Styrol und Butadien. Ein zweckmaRiges Latex ist ein Kopolymer
von Styrol und Butadien der von Goodyear zu beziehenden Marke Pliolite 5356, wobei dieses Pliolite-Latex einen Butadi-
engehalt von tber 50 Prozent aufweist. Dieses Produkt ist auf der Basis von Fettsdureemulsion hergestellt.

Der Massenanteil an Alkylenglykol in der Dichtmittelmischung betragt 2 - 20 Prozent. In einer zweckmaRigen Ausfiihrung
betragt der Massenanteil an Alkylenglykol 5 bis 10 %, die beste Ausfiihrung enthalt allerdings 7,5 %. In der vorliegenden
Erfindung kann jede industriell verwendete geeignete Sorte von Alkylenglykol verwendet werden. Das Alkylenglykol kann
dabei aus jedem geeigneten Glykol mit bis zu 8 Kohlenstoffatomen bestehen. Ethylen ist das zweckmaRige Frostschutz-
mittel. Das Ethylen wirkt als Mittel zur Gefrierpunkterniedrigung und macht die Dichtmittelmischung bei winterlichen
Minustemperaturen gefrierfest.

Die Fasern sind in der Zusammensetzung in einem Massenanteil von ca. 0,1 - 15 Prozent vorhanden, obwohl ihr Anteil in
einer zweckmafigen Ausfihrung 1 - 5 Prozent und in der besten Ausfiihrung 2 % betragt. Hierzu eignet sich jede Faser,
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die beim Auftragen der Mischung auf ein Stichloch ein Verklumpen herbeifiihrt. Geeignete Fasern sind - in nicht erschdp-
fender Auflistung - anorganische Fasern, z. B. Asbest und Glasfaser/Glaswolle, und organische Fasern wie Zellulose,
Polypropylen und &hnliche natirliche oder synthetische Polymerfasern. ZweckmaRige Fasern sind organische Fasern,
vorzugsweise Zellulosefasern, der von Grefco, Inc. zu beziehenden Marke Solka Flok. Der Zusatz der Fasern zur Mi-
schung beschleunigt die Aushartung des Latexbestandteils beim Heranflieken an das Pannenloch im Reifen und damit
auch den Abdichtvorgang des Loches.

Das Alkanolamin ist in der Zusammensetzung in einem Massenanteil von ca. 0,1 - 15 Prozent enthalten. In zweckma-
Rigen Ausflihrungen betrégt der Massenanteil an Alkanolamin 1 - 4 %, wobei die beste Ausfiihrung allerdings einen
Massenanteil von 1,8 % aufweist. Das Alkanolamin hat zweckmaRigerweise bis zu 6 Kohlenstoffatome, bei denen das
Amin ein oder zwei Alkylsubstituenten von bis zu 5 Kohlenstoffatomen enthalten kann. Zweckmé&Riges Alkanolamin ist
ein Ethanolamin, z. B. das von Union Carbide zu beziehende N,N Dimethylethanolamin. Es kann jedoch auch jedes
gleichwertige Alkanolamin verwendet werden. Das Alkanolamin dient zum Rostschutz sowohl im verdunsteten und flus-
sigen Aggregatszustand. Die Rostschutzwirkung ist wichtig, weil die Reifendichtflissigkeit dann mdéglicherweise langer in
Kontakt mit dem Radkranz bleibt.

Der Schaumbildner ist in der Zusammensetzung in einem Massenanteil von ca. 0,1 - 10 Gewichtsprozent enthalten,
zweckmafig sind jedoch 0,5 - 2 Gewichtsprozent und in der am bevorzugtesten Ausfiihrung 1 Gewichtsprozent. Die
Schaumbildner geman vorliegender Erfindung sind Fettsdurederivate mit 10 - 25 Kohlenstoffatomen. Bevorzugter
Schaumbildner ist ein amphoterisches oberflachenaktives Agens, und zwar ein Derivat von Fettsaure-Imidazolinen,
insbesondere eine Mischung mit einem Gehalt an Kokosnussfettsdure als Fettsdure-Radikal der Marke Miranol C2M,
die von der Firme Miranol Chemical Company bezogen werden kann. Es kann aber auch ein anderer gleichwertiger
Schaumbildner verwendet werden.

Die chemische Mischung des Reifendicht- und -aufblasmittels gemaf vorliegender Erfindung wird dadurch hergestellt,
dass man zuerst den Schaumbildner und das Alkanolamin mit Wasser vermischt und dann das Alkylenglykol hinzufiigt.
Es folgen die Fasern, man verrihrt die Mischung und fiigt dann das Latex und Harz hinzu. Dann verriihrt man das Gan-
ze solange, bis es eine homogene Masse bildet.

Das Dichtmittel wird in verschlossene Behalter verpackt, wobei es sich um Spriihflaschen mit einem Treibmittel (z. B.
Chlorfluorkohlenwasserstoff oder eine Mischung aus Chlorfluorkohlenwasserstoff oder ein dhnliches Treibmittel) han-
deln kann. Zweckméfige Chlorfluorkohlenwasserstoffbestandteile sind dichlorofluoromethane der Marke Freon 12 und
dichlorotetrafluoroethane der Marke Freon 114, beide von der Fa. Dupont hergestellt. Hierfiir eignet sich aber auch jeder
andere Chlorfluorkohlenwasserstoff. Man kann auch andere Treibmittel, z. B. Kohlenwasserstoffe mit niedrigem Mole-
kulargewicht wie gasférmige Alkane, verwenden. Dies wiirde dann jedoch die nichtentziindlichen Eigenschaften, also
die Sicherheitseigenschaften des Produkts, zunichte machen. In zweckmaRigen Ausfihrungen betrégt der Massenanteil
von Freon 12 und Freon 114 an der Mischung 60/40. Das Mischungsergebnis enthalt dann ca. 30 - 45 Massenprozent
der Dichtmischung und ca. 70 bis 55 Massenprozent Treibmittel. Bei Verwendung eines Kohlenwasserstofftreibmittels
kénnen unter Druck grofRere Mengen an Kohlenwasserstoffen in die Dose eingebracht werden.

Ein wichtiges Kriterium der Erfindung ist die Verwendung eines Fluorkohlenwasserstoff- oder Kohlenwasserstoffbestand-
teils als kombiniertes Treibmittel sowohl fiir die Beférderung der Mischung und als Aufpumpmittel fir den Reifen. So
erfullt dieser Bestandteil in der Mischung eine zweifache Funktion.

Die Dichtmischung wird aus der Sprihdose durch den Ventilschaft hindurch in den Reifen eingespritzt. Die Spriihdose
besitzt ein Rohr und zur Ventilschaftbetétigung einen Anschlussstutzen bekannter Art. Bei Freigabe in das Reifeninnere
hat die Wirkung des Treibmittels und des Schaumbildners zur Folge, dass sich die Dichtmischung schaumférmig aufbléht
und das Innere der Reifenoberflache mit einer Schicht Giberzieht. Die Anwesenheit der Fasern beschleunigt dabei die
Aushértezeit der Harzbestandteile in der Dichtmasse. Gleichzeitig pumpt das Treibmittel den Reifen auf. Wird der Reifen
bei Umgebungstemperatur aufgeblasen, genligt der Reifeninnendruck, um das Fahrzeuggewicht zu tragen. Nach einigen
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gefahrenen Kilometern jedoch erhéht sich der Reifendruck auf Grund der Warmeausdehnung um 50 - 100 %, so dass
der Reifeninnendruck auf die empfohlenen Sicherheitswerte ansteigt.

Die Erfindung wird nachfolgen anhand von einigen Beispielen néher erldutert. Die Erfindung ist jedoch nicht auf diese
beschrankt. In den Beispielen und innerhalb der Spezifikation sind die Teile mit ihrem jeweiligen Gewicht angegeben,
sofern nicht anders bemal3t.

BEISPIEL 1

Es wurde eine chemische Mischung eines Reifendicht- und -aufblasmittels nach folgender Rezeptur hergestellt.

Bestandteil Massenanteil in %
Destilliertes oder entionosiertes Wasser 33,7

Miranol C2M, wasserfreie Saure 1,0
N,N-Dimethylethanolamin 1,8

Ethylenglykol 7,5
Solka-Flok-Fasern 2,0

Foral 85-55WKX Terpentinharz 27,0

Pliolite SBR Latex 27,0

Zur Herstellung der Zusammensetzung wurden das N,N Dimethylethanolamin und das Miranol C2M in Wasser gelst.
Nach Auflésung des Miranols wurde Ethylenglykol hinzugefiigt und die Mischung bis zur Homogenitét verrihrt. Beim Ver-
rihren wurde gleichzeitig Solka Flok hinzugegeben und wieder griindlich verriihrt. AnschlieRend kam das Pliolite Latex-2
hinzu und alles wurde solange verrihrt, bis eine homogene Masse entstand.

BEISPIEL 2

Das in Beispiel 1 hergestellte Produkt wurde unter Zufiigung einer Aufblas-/Treibmittelmischung von 50/50 Massenpro-
zent Freon 12 und Freon 114 in eine Spriihflasche mit einem Nettofiillvolumen von 600 Gramm eingefillt. Ein Eldorado
Supreme Reifen G78 14 wurde an einer Stelle 180° gegeniiber dem Ventilschaft mit einem Nagel eines Durchmessers
von 5/32" (ca. 4 mm) durchstochen. Dieser Punkt gilt als der am schwersten zu reparierende, da das aufschdumende
Dichtmittel vom Ventil bis zum Zieleinstichort eine gewisse Entfernung zuriicklegen muss. Der Reifen war bis auf ca. 0
psi entleert, hatte sich aber noch nicht aus dem Felgenrand herausgeldst. Der Reifen stand so, dass der Ventilschaft
sich in 6-Uhr- und das Loch in 12-Uhr-Position befand. Dann wurde die Probeflussigkeit in den Ventilschaft eingespritzt.
Der gesamte Inhalt der Dose wurde ins Reifeninnere entleert. An diesem Punkt wurde der Druck gemessen, und dieser
ergab 11 psi. Es wurde eine "allmahliche Undichtheit" (slow leak) entdeckt, als Seifenwasser auf den Reifen gegossen
wurde. Der Reifen wurde dann ca. 5 km gefahren und erneut geprift. Der Druck war auf 22 psi angestiegen und kein
Leck war zu entdecken. Der Druckanstieg war auf die Warmeausdehnung zurlickzuftihren. Der Druck im Reifen nahm
wahrend einer mehrwdchigen Beobachtungszeit nicht ab.

BEISPIEL 3

Eine Sprihflasche mit einem Nettoflillvolumen von 480 Gramm wurde mit dem Produkt aus Beispiel 1 mit der Treibmittel-
mischung von 50/50 Massenprozent Freon 12 und Freon 114 gefillt. Die Flasche wurde an einem polyesterfasergefiiliten
Reifen Gillette "Golden Bear" der Gréf3e G78-14 getestet. Die Prifbedingungen waren die gleichen wie in Beispiel 2,

nur der Reifen wurde bis auf einen Druck von 6 psi abgelassen. Damit erhalt man typischen Druckverlust, der bei einer
Reifenpanne auftritt. Der Reifen wurde mit der 480-Gramm-Spriihdose aufgeblasen, wobei sich sofort anschliel3end ein
Druck von 14 psi einstellte. Der Reifen wurde dann ca. 5 km gefahren und der anschlieRend gemessene Druck ergab

21 psi. Nach der 5-km-Fahrt war kein Leck zu entdecken, und der Druck im Reifen nahm wéahrend der darauffolgenden
Beobachtungszeit nicht ab.
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BEISPIEL 4

Um einen hoheren Anfangsaufblasdruck zu erzielen, wurde das Produkt aus Beispiel 1 in Spriihflaschen mit einem
Nettofiillvolumen von 600 Gramm eingefillt, und zwar mit einer Mischung von 60/40 Massenprozent Freon 12 und Freon
114. Das Produkt aus Beispiel 1 enthielt dabei einen Massenanteil von 35 %, wahrend das Freontreibmittel bei 65 % lag.
Die 600-Gramm-Spriihflasche wurde zum Aufpumpen eines durchstochenen Stahlgurtelreifens "Lifesaver XLM" von B.
F. Goodrich verwendet. Die Prifbedingungen waren die gleichen wie in Beispiel 2 und 3. Sofort nach der Produktanwen-
dung wurde ein Druck von 18 psi beobachtet. Nach der Fahrt von 5 km war der Druck auf 27 psi angestiegen.

Um zu prifen, ob ein weiterer grof3erer Druckanstieg erfolgen wiirde, wenn man den Reifen noch weitere Zeit fuhr, so
dass die Temperatur sich erhéhen wirde, wurde der Reifen funf Stunden in einem Ofen auf 128° F (ca. 53,33 °C) er-
warmt. Der Druck nahm um etwa 5 psi zu, was nicht als besonders starker Anstieg zu werten war.

BEISPIEL 5

Das Produkt aus Beispiel 1 wurde in Spriihflaschen mit einem Nettofullvolumen von ca. 450 Gramm gefillt, wobei wieder
die Mischung von 60/40 Massenprozent Freon 12 und Freon 114 zum Einsatz kam. Die 450-Gramm-Spriuhflasche wurde
zum Aufpumpen eines Stahlgirtel-Radialreifens P175/75R14 von B. F. Goodrich verwendet, der zuerst durchstochen
und dann auf 6 psi entleert wurde. Sofort nach der Produktanwendung wurde ein Druckanstieg von 20 psi beobachtet.
Wenn der Reifen bei einer Temperatur von ca. 16 °C stand, wurde ein Druck von 25 psi gemessen. Wenn er ca. finf
Stunden in einem Ofen auf ca. 54 °C erwarmt wurde, stieg der Reifendruck wiederum auf 30 psi an. Es wird angenom-
men, dass dieser Druckverlust vom haufigen Messen mit einem Messgerat herriihrt, da am urspriinglichen Einstich-/
Beschadigungspunkt kein Leck festgestellt werden konnte. Auch hier ist der 5-psi-Druckanstieg bei der finfstiindigen
Erwdrmung im Ofen nicht als besonders starker Anstieg zu werten.

Die Erfindung wurde hier an Hand von einigen Ausfiihrungsbeispielen dargestellt. Fachleute werden aber sicherlich noch
andere Varianten der Erfindung kennen, und daher soll sich die Erfindung nicht auf diese Beispiele allein beschranken.

Patentanspriiche:

1. Eine Zusammensetzung eines Reifendicht- und -aufblasmittels, bestehend aus:

(a) 20 - 40 Massen-% eines Harzes

(b) 20 - 40 Massen-% eines Latexdichtmittels

(c) 2 - 20 Massen-% eines Alkylenglykols

(d) 0,1 - 15 Massen-% an Fasern

(e) 0,1 - 15 Massen-% Alkanolamin

(f) 0,1 - 10 Massen-% eines Schaumbildner

(9) Rest bestehend aus Wasser,

wobei dieser Zusammensetzung noch ein Treibmittel/Aufblasmittel zugeschlagen wird.

2. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Harz zu einem Massenanteil von ca. 25
- 30 Prozent enthalten ist.

3. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Harz aus einer Glycerinesterdispersion
eines halogenhaltigen Terpentinharzes besteht.

4. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Latexbestandteil zu einem Massenanteil
von ca. 25 - 30 Prozent enthalten ist.

5. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Latex ein Kopolymer von Styrol und
Butadien ist.

6. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Alkylenglykol Ethylenglykol und zu
einem Massenanteil von ca. 5 - 10 Prozent enthalten ist.

7. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die organischen Fasern zu einem Massen-
anteil von ca. 1 - 5 Prozent enthalten sind.
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8. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern Zellulosefasern sind.

9. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ethanolamin zu einem Massenanteil
von ca. 1 - 5 Prozent enthalten ist.

10. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ethanolamin-Bestandteil N,N-Dimethy-
lethanolamin ist.

11. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaumbildner zu einem Massenanteil
von ca. 0,1 - 3 Prozent enthalten ist.

12. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaumbildner ein amphoterisches
Tensid, und zwar ein Derivat von Kokosnussfettsdure-Imidazolinen, ist.

13. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung mit dem Treibmit-
tel/Aufblasmittel in eine Spruhflasche abgefillt/verpackt ist.

14. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Treibmittel/Aufblasmittel ein Chlorflu-
orkohlenwasserstoff aus der Gruppe dichlorofluoromethane und dichlorotetrafluoroethane oder eine Mischung davon ist.
15. Eine Zusammensetzung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der enthaltene Chlorfluorkohlenwasser-
stoff dichlorofluoromethane in einem Massenanteil von 60 Prozent und dichlorotetrafluoroethane in einem Massenanteil
von 40 Prozent enthalten ist.

16. Eine Zusammensetzung eines Reifendicht- und -aufblasmittels, bestehend aus:

(a) 27 Massen-% Glycerinester von halogenhaltigen Terpentinharzen

(b) 27 Massen-% eines Latexdichtmittels, das ein Kopolymer von Styrol und Butadien ist

(c) 7,5 Massen-% Alkylenglykol

(d) 20 Massen-% Zellulosefasern

(e) 1,8 Massen-% N,N-Dimethylethanolamin

(f) 1,0 Massen-% amphoterisches Imidazolin-Tensid als Derivat von Kokosnussfettsauren

(9) 33,7 Massen-% Wasser,

wobei dieser Zusammensetzung noch mindestens ein Chlorfluorkohlenwasserstoff zugeschlagen wird.

17. Als Fabrikationsartikel eine Spriihdose, die folgende Dichtmischung enthélt:

(a) 20 - 40 Massen-% eines Harzes

(b) 20 - 40 Massen-% eines Latexdichtmittels

(c) 2 - 20 Massen-% eines Alkylenglykols

(d) 1 - 15 Massen-% Fasern

(e) 0,1 - 15 Massen-% Alkanolamin

(f) 0,1 - 10 Massen-% eines Schaumbildners

(9) Rest bestehend aus Wasser,

wobei dieser Zusammensetzung noch ein Treibmittel/Aufblasmittel zugeschlagen wird.

18. Ein Fabrikationsartikel nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Spriihdose ca. 30 - 45 Massen-% der
Dichtmischung und ca. 70 - 55 Massen-% des Treibmittels/Aufblasmittels enthalt.

19. Ein Fabrikationsartikel nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das Treibmittel/Aufblasmittel ein Chlorfluor-
kohlenwasserstoff oder eine Mischung davon ist.

20. Als Fabrikationsartikel eine Spriihdose, die folgende chemische Zusammensetzung enthalt:

(a) 27 Massen-% Glycerinester von halogenhaltigen Terpentinharzen

(b) 27 Massen-% eines Latexdichtmittels, das ein Kopolymer von Styrol und Butadien ist

(c) 7,5 Massen-% Alkylenglykol

(d) 20 Massen-% Zellulosefasern

(e) 1,8 Massen-% N,N-Dimethylethanolamin

(f) 1,0 Massen-% amphoterisches Imidazolin-Tensid als Derivat von Kokosnussfettsauren

(9) 33,7 Massen-% Wasser,

wobei dieser Zusammensetzung als Treibmittel/Aufblasmittel noch ein Bestandteil Chlorfluorkohlenwasserstoff zuge-
schlagen wird.

* K Kk Kk %
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Die Richtigkeit und Vollstandigkeit der vorstehenden Ubersetzung aus dem Englischen wird hiermit bescheinigt.

Dortmund, 22. Marz 2005
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Traduction de I'anglais
US 4501825
COMPOSITION OBTURANTE ET GONFLANTE POUR PNEUS

DOMAINE DE LA TECHNIQUE
La présente invention porte sur une nouvelle composition obturante et gonflante pour pneus. La composition contient une
résine, un obturant, un abaisseur du point de congélation, des fibres, un inhibiteur de corrosion, un agent moussant, et
de I'eau. La composition permet d'obturer et de gonfler provisoirement un pneu de voiture crevé en combinaison avec un
propulseur/gonfleur.

ETAT GENERAL DE LA TECHNIQUE
Les avantages qu'il y a @ emmener avec soi une trousse de réparation des pneus sont connus depuis longtemps.
L'automobiliste qui a dans sa voiture un produit de ce type est assuré de ne pas avoir a changer un pneu crevé en
chemin. En outre, s'il ne possede pas de roue de rechange, il peut quand méme regonfler suffisamment le pneu a plat
pour atteindre un atelier de réparation. Il évite ainsi de rester en détresse le long de la route ou de devoir faire appel a un
service de dépannage.

Plusieurs compositions obturantes et gonflantes pour pneus ont été décrites. Le brevet US n° 4,101,494 délivré a Kent et
al. divulgue une composition obturante pour pneus contenant de I'eau, de I'éthyléne glycol, de l'alcool polyvinylique, des
fibres d'amiante, des fibres de verre, un agent mouillant, et un antirouille.

Les brevets US n° 4,137,206 et 4,224,208 délivrés a Kent divulguent des compositions obturantes contenant de I'eau, de
I'éthyléne glycol, des amines telles que les alkylamines inférieures, les cycloalkylamines inférieures, les naphtylamines,
les morpholines, des benzothiazoles, et leurs sels, une composante méthylcellulosique ou alcool polyvinylique, et des
fibres de verre ou d'amiante.

Le brevet US n° 4,337,322 délivré a Japson divulgue une composition obturante et d'équilibrage de roues, comprenant
de I'eau, de I'éthyléne glycol, du polyisopréne, de I'huile de traitement, du bicarbonate de sodium, et des fibres d'amiante.

Ornum et al., dans le brevet US n° 4,426,468, divulguent des compositions obturantes pour pneus, comprenant du caout-
chouc butylique, du polyisobutyléne et/ou polybuténe, une résine, de I'oxyde de zinc, du noir de carbone, du polystyréne,
de la paraquinone, et du peroxyde de benzoyle. Par ailleurs, la publication de brevet japonais n° 57-63374 divulgue une
composition obturante pour pneus qui comprend de I'eau, un antirouille, un polymére organique, et un inhibiteur de proli-
fération bactérienne.

Pour garder son utilité sur les routes dégradées, la composition obturante et gonflante pour pneus doit étre suffisamment
adhérente et cohésive pour obturer le trou de crevaison d'un pneu indépendamment du fait que I'objet perforant reste

ou non dans le trou de crevaison. Lorsqu'elle est appliquée par la tige de soupape du pneu, la composition doit pouvoir
obturer n'importe quel trou situé a n'importe quel endroit du pneu. En outre, I'obturation doit résister a la pression interne
du pneu ainsi qu'a la pression exercée sur le pneu par le poids de la voiture.

La présente invention fournit une nouvelle composition obturante pour pneus qui représente un progrés par rapport aux
compositions semblables existantes, et qui est particulierement adaptée a une utilisation sur les pneus modernes.

’ Les corrections mentionnées dans le supplément particulier de la fascicule de brevet américaine 4501825 sont déja intégrées dans la traduction.
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RESUME DE L'INVENTION
La présente invention a donc pour but de fournir une composition obturante capable d'obturer le trou de crevaison d'un
pneu, indépendamment du fait que I'objet perforant reste ou non dans le trou de crevaison.

Un autre but de l'invention est de fournir une composition obturante capable de résister a la pression interne d'un pneu
gonflé, ainsi qu'a la pression exercée sur le pneu par le poids de la voiture et la friction de la chaussée.

Un autre but de l'invention est aussi de fournir une composition obturante pour pneus capable d'obturer une crevaison
n'importe ou a la surface du pneu lorsque la composition est appliquée par la tige de soupape du pneu.

Un autre but de I'invention est également de fournir une composition obturante et gonflante qui permet de gonfler le
pneu d'une pression sensiblement égale a 0 psi jusqu'a une pression interne suffisante pour supporter le poids de la
voiture.

Un autre but de l'invention est de fournir au conducteur une bombe aérosol d'une composition obturante et gonflante
pour pneus qui ne contient aucun propulseur inflammable et qui présente une caractéristique de sécurité que ne
possedent pas les produits de ce type, lesquels sont généralement propulsés a I'aide d'hydrocarbures a faible poids
moléculaire inflammables.

D'autres buts et avantages de l'invention apparaitront dans la description.

Pour atteindre les buts précités, I'invention fournit une composition obturante et gonflante pour pneus qui comprend les
composants suivants combinés a un propulseur/gonfleur :

Composante % en poids
(a) une résine 20240

(b) un latex obturant 20a40

(c) un alkylene glycol 2a20

(d) des fibres 0,1a15

(e) une alcanolamine 0,1a15

(f) un agent moussant  0,1a 10

(g9) de l'eau Q.S.P. 100 %

La composition est appliquée a un pneu crevé avec les propulseurs, lesquels ont également pour effet de gonfler le
pneu. Dans le mode de réalisation préféré, la composition est conditionnée dans des contenants aérosols avec un chlo-
rofluorocarbure propulseur ou un mélange chlorofluorocarbure propulseur. La composition est appliquée au pneu par la
tige de soupape. Des qu'elle est libérée a l'intérieur du pneu, la composition forme une mousse avec des fibres. Cette
mousse a pour effet d'obturer n'importe quel trou de crevaison, a n'importe quel endroit du pneu. De surcroit, la mousse
et le propulseur gonflent suffisamment le pneu pour que ce dernier puisse supporter le poids de la voiture.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION

Une composition obturante et gonflante doit avoir certaines caractéristiques pour conserver son utilité dans les condi-
tions difficiles auxquelles elle est soumise dans un pneu. L'objet qui perfore le pneu en cours de route restera souvent
dans le pneu lors de I'application de la composition obturante. En pareil cas, I'obturant doit étre suffisamment adhérent
et cohésif pour rester collé a I'objet, méme si ce dernier bouge pendant la conduite. Quand I'objet perforant est enlevé
du pneu, la composition obturante doit pouvoir fluer dans le trou résiduel et I'obturer. En outre, I'obturation doit résister a
la pression interne du pneu gonflé, a la pression exercée sur le pneu par le poids du pneu, et a la friction de la chaussée
lorsque la voiture roule. Quand il est appliqué par la tige de soupape du pneu, l'obturant doit pouvoir obturer n'importe
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quel trou situé a n'importe quel endroit du pneu. L'obturant doit avoir des caractéristiques de gonflage, et il doit étre
capable de gonfler un pneu d'une pression sensiblement égale a 0 psi jusqu'a une pression suffisante pour supporter le
poids de la voiture.

Le produit de la présente invention répond a ces besoins en fournissant une nouvelle composition obturante et gonflante
pour pneus conditionnée dans un contenant avec un propulseur, ladite composition comprenant :

Composante % en poids
(a) une résine 20 a40

(b) un latex obturant 20 a 40

(c) un alkylene glycol 2a20

(d) des fibres 0,1a15

(e) une alcanolamine 0,1a15

(f) un agent moussant  0,1a 10

(g9) de l'eau Q.S.P. 100 %

La composition obturante selon l'invention, lorsqu'elle est utilisée avec un propulseur approprié, est administrée a un
pneu crevé par la tige de soupape du pneu. La composition forme alors une mousse avec des fibres capable d'obturer
un trou de crevaison n'importe ou a la surface du pneu. Par ailleurs, le propulseur, qui sera de préférence un chloroflu-
orocarbure ou un mélange de chlorofluorocarbures, non seulement propulse la composition dans le pneu, mais gonfle
également le pneu obturé jusqu'a une pression suffisante pour supporter le poids de la voiture.

La composante résineuse de la nouvelle composition obturante pour pneus est présente a raison d'environ 20 a 40 % en
poids. Dans un mode de réalisation préféré, la teneur en résine est située entre 25 et 30 % en poids, avec une préfé-
rence maximale pour 27 % en poids. Comme exemples de résines entrant en ligne de compte pour mettre en oeuvre
l'invention, on retiendra les résines phénoliques telles que les phénoplastes et les résines aklylphénoliques halogénées,
et les dérivés des résines végétales hydrogénées. La préférence va a la résine Foral 85-55WKX, dispersion d'esters
glycériques de colophane hydrogénée que I'on peut obtenir auprés de Hercules Inc. On peut toutefois utiliser n'importe
quelle résine ou colophane naturelle ou synthétique, pour autant qu'elle soit compatible avec la formulation et qu'elle
remplisse la fonction qui incombe a la composante résineuse de l'invention.

Le latex obturant est aussi présent a raison d'une teneur allant d'environ 20 & 40 % en poids. Dans un mode de réali-
sation préférentiel, la teneur en latex obturant est de 25 a 30 % en poids, avec une préférence maximale pour 27 % en
poids. Le latex utilisé dans la présente invention peut étre n'importe quel latex polymérique ou copolymérique, tel que
les polymeéres et/ou copolymeres d'isopréne, de styréne, et de butadiéne. Le latex préféré est un copolymére styréne-
butadiéne disponible sur le marché sous I'appellation Pliolite 5356, et que I'on peut se procurer auprés de Goodyear. Il
s'agit d'un latex Pliolite dont la teneur en butadiéne est supérieure a 50 pour-cent. Ce produit est une émulsion a base
d'acides gras.

La teneur en alkyléne glycol de la composition obturante est d'environ 2 a 20 % en poids. Dans un mode de réalisation
préférentiel, la teneur en alkyléne glycol est située entre 5 et 10 % en poids, avec une préférence maximale pour 7,5 %
en poids. N'importe quel alkyléne glycol de qualité industrielle peut étre utilisé dans cette invention. L'alkyléne glycol peut
étre n'importe quel glycol approprié ayant jusqu'a 8 atomes de carbones. L'abaisseur du point de congélation préféré est
I'éthyléne glycol. En abaissant le point de congélation, I'éthylene glycol permet d'utiliser la composition obturante a des
températures hivernales trés basses.

La teneur en fibres dans la composition est d'environ 0,1 & 1,5 % en poids, bien que dans un mode de réalisation préféré
elle soit de 1 a 5 % en poids, avec une préférence maximale pour 2 %. Les fibres peuvent étre n'importe quelles fibres
appropriées favorisant la coalescence lorsque la composition est appliquée a une crevaison. Parmi les fibres pouvant
faire I'affaire, on notera, de facon non limitative : les fibres minérales telles que I'amiante et les fibres de verre ; les fibres
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organiques telles que la cellulose, le polypropyléne et les fibres polymériques similaires naturelles ou synthétiques simi-
laires. La préférence va aux fibres organiques, surtout aux fibres cellulosiques telles que les fibres vendues sous la mar-
que Solka Flok que I'on peut se procurer auprés de la firme Grefco Inc. L'adjonction de fibres a la composition accélere
le figement du latex au point de crevaison du pneu. L'obturation de la crevaison s'en trouve accélérée.

L'alcanolamine est présente a raison d'environ 0,1 & 15 % en poids. Dans les modes de réalisation préférés, la teneur en
alcanolamine va de 1 a 4 %, la préférence allant a une teneur de 1,8 %. L'alcanolamine est de préférence une alcano-
lamine ayant jusqu'a 6 atomes de carbones, ou I'amine peut comporter un ou deux substituants alkyles ayant jusqu'a

5 atomes de carbone. L'alcanolamine préférée est une éthanolamine telle que la N,N diméthyléthanolamine, obtenue
auprés de la société Union Carbide. On peut toutefois utiliser n'importe quelle alcanolamine équivalente. L'alcanolamine
a un effet antirouille tant en phase vapeur qu'en phase liquide. La propriété antirouille est importante puisque le liquide
obturateur pour pneus est susceptible de rester longtemps au contact de la jante.

La teneur pondérale en agent moussant est d'environ 0,1 a 10 %, ou mieux encore de 0,5 a 2 %, avec une préférence
maximale pour 1 %. Les agents moussants de l'invention sont des dérivés des acides gras ayant de 10 a 25 atomes
de carbone. En ce qui concerne I'agent moussant, la préférence va a un tensio-actif amphotere dérivé d'imidazolines
grasses, et notamment a un composé contenant comme radical acide gras un acide gras de la noix de coco commerci-
alisé sous la marque Miranol C2M, que I'on peut se procurer auprées de la Miranol Chemical Company. N'importe agent
moussant équivalent peut cependant étre utilisé.

Pour préparer la composition obturante et gonflante de l'invention, on commence par mélanger I'agent moussant et
I'alcanolamine avec I'eau, puis on ajoute l'alkyléne glycol. Les fibres sont ajoutées et mélangées, suivies du latex et de la
résine. On agite ensuite la composition jusqu'a homogénéisation.

La composition obturante est conditionnée dans un contenant étanche tel qu'une bombe aérosol, avec un propulseur tel
qu'un chlorofluorocarbure ou un mélange de chlorofluorocarbures, ou un propulseur similaire. Les chlorofluorocarbures
préférés sont le dichlorodifluorométhane (non commercial Freon 12) et le dichlorotétrafluoroéthane (non commercial Fre-
on 114). Tous deux peuvent étre obtenus aupres de la société Dupont. D'autres chlorofluorocarbures peuvent toutefois
étre utilisés. On peut par ailleurs utiliser d'autres propulseurs, comme les hydrocarbures a faible poids moléculaire, par
exemple les alcanes gazeux ; le produit en perdrait cependant ses caractéristiques non inflammables qui sont un facteur
de sécurité. Dans les modes de réalisation préférés, le Freon 12 et le Freon 114 sont présents dans un rapport pondéral
de 60/40 %. Le mélange résultant contient environ 30 a 45 % en poids de composition obturante et environ 70 a 55 % en
poids de propulseur. Si on utilise un hydrocarbure comme propulseur, on peut mettre davantage d'hydrocarbure dans le
contenant sous pression.

L'utilisation d'un composant fluorocarbure ou hydrocarbure comme propulseur combiné dans la composition obturante
et gonflante est une caractéristique importante de l'invention. Ce composant remplit donc une double fonction dans la
composition.

Le mélange obturant contenu dans le contenant aérosol est appliqué au pneu crevé via la tige de soupape. Le contenant
est fourni avec un raccord approprié connu qui permet d'activer la tige de soupape. Dés qu'ils sont libérés a l'intérieur du
pneu, le propulseur et I'agent moussant font mousser la composition obturante et tapissent la surface interne du pneu.
Aprés quoi la composition se fige, obturant n'importe quel trou de crevaison n'importe ou a la surface du pneu. Les fibres
organiques accélérent le figement de la résine dans I'obturant. Simultanément, le propulseur gonfle le pneu. Quand le
pneu est gonflé a température ambiante, sa pression interne suffit a supporter le poids de la voiture. Néanmoins, quand
le pneu aura roulé plusieurs kilométres, sa pression aura augmenté de 50 a 100 % en raison de I'expansion thermique.
La pression interne du pneu se situera alors dans les normes de sécurité recommandées.

Les exemples suivants illustrent I'invention, mais ils ne sont en aucun cas limitatifs. Dans ces exemples et tout au long
du fascicule, les teneurs sont données en pourcentages pondéraux, sauf indication contraire.
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EXEMPLE 1

On prépare une composition obturante et gonflante pour pneus avec la formulation suivante.

Composante % en poids
Eau distillée ou déionisée 33,7
Miranol C2M, acide anhydre 1,0
N,N-diméthyléthanolamine 1,8
Ethyléne glycol 7,5

Fibres Solka Flok 2,0
Colophane Foral 85-55WKX 27,0

Latex Pliolite SBR 27,0

Pour obtenir la composition, on dissout dans I'eau la N,N--diméthyléthanolamine et le Miranol C2M. Une fois le Miranol
dissout, on ajoute I'éthyléne glycol et on mélange jusqu'a homogénéisation. En remuant, on ajoute le Solka Flok et on
mélange jusqu'a dispersion compléte. On ajoute ensuite le latex Pliolite suivi de la résine Floral, puis on remue jusqu'a
obtenir un produit uniforme a dispersion homogeéne.

EXEMPLE 2

On charge le produit de I'exemple 1 dans une bombe aérosol de 600 grammes (poids de remplissage net) avec comme
gonfleur/propulseur du Freon 12 et du Freon 114 dans une proportion de 50/50 % en poids. A l'aide d'un clou d'environ
4 mm de diamétre, on créve un pneu Eldorado Supreme G78 14 a un angle de 180° par rapport a la tige de soupape.
Cette position est la plus difficile a réparer en raison de la distance que la mousse obturante doit parcourir a partir de
la soupape pour atteindre son but au point de crevaison. Le pneu se dégonfle jusqu'a prés de 0 psi sans se déjanter.
On positionne le pneu avec la tige de soupape a 6 heures et le point de crevaison a 12 heures, puis on applique la
composition d'essai par la tige de soupape. On libére l'intégralité du contenu de la bombe aérosol a l'intérieur du pneu
: la pression passe a 11 psi. En versant de I'eau savonneuse sur le pneu, on détecte une faible fuite. On roule pendant
environ cing kilomeétres, puis on revérifie. La pression du pneu est passée a 22 psi et on ne détecte plus aucune fuite.
La hausse de pression est due a I'expansion thermique. On constate que le pneu conserve la méme pression pendant
plusieurs semaines.

EXEMPLE 3

On prépare une bombe aérosol de 480 grammes (poids de remplissage net) contenant le produit de I'exemple 1, avec
comme propulseur du Freon 12 et du Freon 114 dans une proportion de 50/50 % en poids. On teste la bombe aérosol
sur un pneu Gillette "Golden Bear" en polyester/Fiberfill de taille G78-14. Les conditions expérimentales sont les mémes
qu'a lI'exemple 2, sauf qu'on laisse le pneu se dégonfler jusqu'a 6 psi. Une telle chute de pression est typique lors d'une
crevaison. Directement apres le gonflage du pneu a l'aide de la bombe aérosol de 480 grammes, on enregistre une
pression de 14 psi. Aprés avoir roulé pendant environ cing kilométres, on enregistre une pression de 21 psi. Aucune fuite
n'est détectée aprés les cing kilometres, et le pneu conserve sa pression pendant le temps d'observation ultérieur.

EXEMPLE 4

Pour obtenir des pressions de gonflage initial plus élevées, on charge le produit de I'exemple 1 dans des bombes aéro-
sols de 600 grammes (poids net) avec un mélange de Freon 12 et de Freon 114 dans une proportion 60/40. La concen-
tration du produit de I'exemple 1 est de 35 % et celle du fréon propulseur de 65 %. On gonfle un pneu crevé a ceinture
d'acier B. F. Goodrich "Lifesaver XLM" a l'aide de la bombe aérosol de 600 grammes. Les conditions expérimentales
sont les mémes qu'aux exemples 2 et 3. Directement aprés le gonflage du pneu, on enregistre une pression de 18 psi.
Aprés cing kilometres de route, la pression du pneu est passée a 27 psi.



428 Sonderausgabe zum ABI. EPA Special edition of OJ EPO Edition spéciale du JO OEB 2013

Le pneu est chauffé a environ 54°C dans un four pendant cing heures afin de voir si, en cas de conduite prolongée, il se
produit une augmentation significative de la pression avec augmentation concomitante de la température. On constate
que la pression augmente d'environ 5 psi, ce qui n'est pas jugé excessif.

EXEMPLE 5

On prépare une bombe aérosol d'un poids net d'environ 450 grammes avec le produit de I'exemple 1 et un mélange
propulseur 60/40 de Freon 12 / Freon 114. Cette bombe aérosol de 450 grammes sert a gonfler un pneu radial ceinturé
d'acier B. F. Goodrich P175/75R14 que I'on a laissé se dégonfler jusqu'a 6 psi aprés crevaison. Directement aprés le
gonflage du pneu, on obtient une pression de 20 psi. Au terme d'une conduite d'environ cinq kilométres, la pression du
pneu est passée a 30 psi. Laissé a une température d'environ 16° C, le pneu enregistre une pression de 25 psi. Chauffé
dans un four a environ 54°C pendant approximativement cing heures, le pneu voit sa pression repasser a 30 psi. Aucune
fuite n'étant détectable au point de crevaison initial, la perte de pression est attribuée aux mesures manométriques
fréquentes. Comme précédemment, I'augmentation de 5 psi lors du chauffage du pneu pendant cing heures dans un four
n'est pas jugée excessive.

L'invention est décrite ici par rapport a certains modes de réalisation, mais ceux-ci ne sont aucunement limitatifs, et
I'hnomme du métier ne manquera pas de reconnaitre d'autres variantes.

Revendications

1. Composition obturante et gonflante pour pneus, comprenant :

(a) 20 4 40 % en poids d'une résine

(b) 20 a 40 % en poids d'un latex obturant

(c) 2 220 % en poids d'un alkyléne glycol

(d) 0,1 a 15 % de fibres

(e) 0,1 a 15 % d'alcanolamine

(f) 0,1 @ 10 % en poids d'un agent moussant

(g9) eau Q.S.P. 100 %,

ladite composition étant mélangée avec un propulseur/gonfleur.

2. Composition selon la revendication 1, ou la teneur en résine est située entre environ 25 et 30 % en poids.

3. Composition selon la revendication 1, ou la résine est un ester glycérique de colophane hydrogénée.

4. Composition selon la revendication 1, ou la teneur en latex obturant est située entre environ 25 et 30 % en poids.

5. Composition selon la revendication 1, ou le latex est un copolymére styréne-butadiéne.

6. Composition selon la revendication 1, ou I'alkylene glycol est I'éthylene glycol, présent dans une teneur située entre
environ 5 et 10 % en poids.

7. Composition selon la revendication 1, ou la teneur en fibres organiques est située entre environ 1 et 5 % en poids.
8. Composition selon la revendication 1, ou les fibres sont des fibres cellulosiques.

9. Composition selon la revendication 1, ou la teneur en éthanolamine est située entre environ 1 et 5 % en poids.

10. Composition selon la revendication 1, ou I'alcanolamine est la N,N-diméthyléthanolamine.

11. Composition selon la revendication 1, ou la teneur en agent moussant est située entre environ 0,1 et 3 % en poids.
12. Composition selon la revendication 1, ou I'agent moussant est un tensio-actif amphotere dérivé d'imidazolines
d'acides gras de la noix de coco.

13. Composition selon la revendication 1, ol la composition est conditionnée dans un contenant aérosol avec le propul-
seur/gonfleur.

14. Composition selon la revendication 13, ou le propulseur/gonfleur est un chlorofluorocarbure choisi parmi le dichloro-
difluorométhane et le dichlorotétrafluoroéthane, ou un mélange des deux.

15. Composition selon la revendication 14, ou le chlorofluorocarbure est constitué de dichlorodifluorométhane a raison
de 60 % en poids, et de dichlorotétrafluoroéthane a raison de 40 % en poids.

16. Composition obturante et gonflante pour pneus, comprenant :
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(a) 27 % en poids d'esters glycériques de colophane hydrogénée

(b) 27 % en poids d'un latex obturant en copolymeére styréne-butadiene

(c) 7,5 % en poids d'éthyléne glycol

(d) 20 % en poids de fibres cellulosiques

(e) 1,8 % en poids de N,N-diméthyléthanolamine

(f) 1,0 % d'une imidazoline tensio-active amphotére dérivée d'acides gras de noix de coco

(9) 33,7 % en poids d'eau,

ladite composition étant mélangée avec au moins un chlorofluorocarbure.

17. Produit fini consistant en un contenant aérosol qui contient la composition obturante suivante :
(a) 20 a 40 % en poids d'une résine

(b) 20 a 40 % en poids d'un latex obturant

(c) 2 a2 20 % en poids d'un alkyléne glycol

(d) 1 a 15 % de fibres

(e) 0,1 a 15 % d'alcanolamine

(f) 0,1 2 10 % en poids d'un agent moussant

(g) eau Q.S.P. 100 %,

mélangée avec un propulseur/gonfleur.

18. Produit fini selon la revendication 17, ou le contenant contient environ 30 a 45 % en poids de composition obturante
et environ 70 a 55 % en poids de propulseur/gonfleur.

19. Produit fini selon la revendication 18, ou le propulseur/gonfleur est un chlorofluorocarbure ou un mélange de chloro-
fluorocarbures.

20. Produit fini consistant en un contenant aérosol qui contient la composition obturante suivante :
(a) 27 % en poids d'esters glycériques de colophane hydrogénée

(b) 27 % en poids d'un latex obturant en copolymeére styréne-butadiene

(c) 7,5 % en poids d'éthyléne glycol

(d) 2,0 % en poids de fibres cellulosiques

(e) 1,8 % en poids de N,N-diméthyléthanolamine

(f) 1,0 % d'une imidazoline tensio-active amphotére dérivée d'acides gras de noix de coco

(9) 33,7 % en poids d'eau,

ladite composition étant mélangée avec un chlorofluorocarbure comme propulseur/gonfleur.

* k Kk Kk *
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